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التغديم 

أولى مركز التوثيق والمعلومات بالأمانة العامة لجامعة الدول العربية منذ تأسيسه 
اهتام خاصاً بموضوع استخدام التقنيات الحديثة في كافة أوجه الأنشطة الخاصة به › 
وقد جاء انشاء وحدة للمصغرات الفيلمية في هذا الإطار. 

ان دليل المصغرات الفيلمية أعد لخدمة المتخصصين في هذا المجال الحيوي » وقد 
روعي في إعداده ان يكون على درجة عالية من الدقة والتركيز والبساطة حتى يفي 
بالغرض الذي أعد من أجله. 

وهدف الرکز بنشر هذا الدلیل ضمن سلسلة الادلة العملية للاجراءات والمعالجة 
الفنية :ان يقدم لراکز التوئیق العربية رکيزة فنية أساسية لتسییر آنشطتها . وکذلك 
خلاصة لتجربة الرکز بعد مرور عدة سنوات علی ترکیز نظام الصغرات الفيلمية به. 

إن مركز التوثيق والمعلومات بالأمانة العامة لجامعة الدول العربية يتطلع إلى تفاعل 
مراكز التوثيق والمعلومات العربية مع هذا الدليل لاثرائه بآرائهم » كما يسعد المركز أن 
Luis‏ أي ملاحظات حول ما جاء به وأن يجيب على أي استفسارات بشأنه. 

لا يفوتني في الختام أن أتقدم بالشكر إلى الاستاذ علاء الدين الزهيري رئيس قسم 
النظم والانتاج SAU‏ على الجهد المخلص الذي بذله في إعداد هذا الدليل. 

والله ولي التوفيق. 

رئيسة مركز التوثيق والمعلومات 
فارعة الزهاوي 


القدمه 


أدت الزيادة الحائلة في حجم المعلومات إلى تطوير أساليب جديدة حفظ العلومات 
لتكون قادرة على توفير الساحة وکذلك الوقت . فتوفر العلومات بالسرعة التي یتطلبها 
UU ¿> Plis pal lis‏ مکن. 

ый б)‏ الصغرات الفيلمية كوسيلة الحفظ الوثائق في أقل مساحة ممكنة » وباکبر 
درجة من الأمان والسرية وذلك بسرعة عالية في الاسترجاع . فبعد أن أصبح من الممكن 
تحويل المصغرات الفيلمية إلى أشكال ورقية وبتكلفة زهيدة عن طريق الأجهزة القارئة 
الناسخة » دخلت المصغرات الفيلمية مرحلة جديدة تمكنها من الاستجابة السريعة 
لحاجيات المستفيدين . 

ان اقتناء وحدة للمصغرات الفيلمية أصبح Es,‏ أساسياً في عمل أي مكتبة أو مركز 
توثيق » فهى توفر امكانيات ضخمة في اقتناء أعداد كبيرة من الوثائق والكتب 
والدوریات ویتكلفة آفل من الأشکال الورقية. 

lys],‏ من مرکز التوئیق والعلومات بالأمانة العامة لجامعة الدول العربية لأهمية 
تقنين اجراءات عمل وحدات المصغرات الفيلمية في مراكز التوثيق العربية » آعد هذا 
الدليل لإلقاء الضوء على النظم والتعاريف الأساسية للمصغرات الفيلمية من ناحية » 
وكدليل يقئن اجراءات نظام المصغرات الفيلمية المتبع في المركز من ناحية أخرى » ولقد 
تم تقسيم الدلیل dl‏ جزءین : 

الجزء الأول: ويتناول نبذة تاريخية عن تقئيات المصغرات الفيلمية وأهمية ومميزات 
استخدامها ثم التعريف بالأشكال الشائعة للمصغرات الفيلمية وأخيراً النظم المختلفة 
وتعاريف أساسية . 


الجزء الثاني : ويتناول نظام المصغرات الفيلمية بمركز التوثيق والمعلومات ودليل 
1 إعداد الوثائق للتصوير. 


3 تن 
3 المعالحة. 
4 _ الفحص والرقابة على الجودة. 
A‏ 
6 النسخ. 


7 الفظ والاسترجاع. 
كا يحتوي الدليل على ملحقين عامين يتناولان المواصفات القياسية العربية والدولية 
لانتاج واستخدام المصغرات الفيلمية. 


ei‏ النظم والانتاج 
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الفصل الأول 


نبذة تاريخية عن تطور المصغرات الفيلمية 


تحتل تقنيات المصغرات الفيلمية مكانة بارزه في عالم المعلومات اليوم فقد أدت الزيادة 
الحائلة في حجم المعلومات إلى تسمية هذا العصر بعصر انفجار المعلومات le‏ استوجب 
الابتكار الدائم والمتجدد لوسيط غير تقليدي لحفظ المعلومات. 

وقد شهدت خمسینات هذا القرن وحتى يومنا هذا تطوراً علميا وتكنولوجيا في 
وسائل حفظ ومعالجة البيانات يمكن القول بأن هذا التطور يشكل ثورة المعلومات. 

ويمكن تقسيم تطور المصغرات الفيلمية إلى ثلاث مراحل: 


المرحلة الأولى 1925..1839: 


لقد كانت أول محاولة للتصوير المصغر على يد الانجليزي جون بنيامين دانسر John‏ 
egil B. Dancer‏ نجح بعد تجارب عديدة في تسجيل أول صورة مصغرة بنسبة تصغير 
خطية 160:1 واستمر الفرنسى لويس داجير في محاولات دانسر لتطويرها » إلى ان 
جاءت الحرب الفرنسية ics‏ (1870--1871) وقد كانت باريس آنذاك محاصرة 
ودعت الحاجة إلى ارسال معلومات للحن د الفرنسيين الموجودين حلف الحصار dÍ O‏ 
استخدام علمي للمصغرات de de dell‏ الفرنسي رینیه داجرون الذي استطاع 
تسجیل 265 مليون رسالة على أفلام في مدة ثانية أسابيع وارسالما حلف خطوط القتال 
پواسطة ایام الزاجل. 

ومنذ ذلك التاریخ وحتى أوائل هذا القرن لم تسجل تطورات ذات أهمية في مجالة 
الصغرات الفيلمية. 


الرحلة الثانية 1955..1925: 


وتسجل هذه المرحلة انتاج جهازين هامين في Sle‏ الصغرات الفيلمية هما ماکینات 
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. Readers Printers القارئة الناسخة‎ 2542-1, Rotary Cameras 3129. all 
جهاز التصوير الدوار‎ Ссогре Macarthy فقد اخترع الأمريكي جورج ماكارثي‎ 
لتصوير الشيكات في بنك نيويورك ثم انتشر الجهاز بعد ذلك في الولايات المتحدة‎ 
. الأمريكية‎ 
ماكارئي حتى الخمسيئات وظهور الجهاز القارىء الناسخ م تدم تطورات‎ gue ومنذ‎ 
ملحوظة في مجال الصغرات الفيلمية عدا کتابات الباحثین والکتبیین التي تلح على تطوير‎ 
. حفظ واسترجاع العلومات‎ Je استخدام هذه التكنولوجيا في‎ 


المرحلة الثالثة: 

بدأت تلك المرحلة مع احتراع الحاسوب واستخدامه حتى وقتنا الحالي وقد شهدت 
تطوراً كمياً وكيفياً في استخدام تقنيات التصوير المصغر والتزواج بين أجهزة الحاسوب 
وأجهزة المصغرات الفيلمية (نظام wisi Computer Output Microfilm (COM‏ 
تقنيات المصغرات الفيلمية مكانها بين نظم العلومات المختلفة وما يسمى بالنظم 
المتكاملة للمعلومات. 
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لماذا الميكروفيام 


أهمية ومميزات استخدام المصغرات الفیلمية : 

1 التوفير في المساحة 
تحتاج التسجيلات على أشكال المصغرات الفيلمية المختلفة إلى حوالي 2/ فقط من 
الساحة التي تشغلها وهي على الشکل الورقي . ویعتبر توفبر 98/ من مساحة حفظ 
الوثائق من أهم مميزات استخدام تقنیات الصغرات الفيلمية في حفظ العلومات . 


2 س سرعة وسهولة الاسترجاع 
باستخدام نظم الاسترجاع المختلفة سواء اليدوية أو النصف آلية أو الآلية يمكن 
الحصول على المعلومات المطلوبة من بين آلاف بل ملايين المعلومات بسرعة فائقة 
وسهولة ثامة . 


3 الأمن والسرية 
يوفر حفظ المعلومات على أشكال المصغرات الفيلمية درجة عالية من أمن الوثائق 
من التلف أو الضياع أو التدليس. . . الخ كايوفر التحكم في درجات التعامل مع 
الوثائق من حيث: 
سرية تداول المعلومات بحجم كبير ولأماكن متباعدة. 
سرية الاطلاع 
سرية الحفظ . 


4 الأمان 
باستخدام طرق الحفظ الجيدة للمصغرات الفيلمية يتوفر عامل الأمان بالنسبة 
للمعلومات الوثقة من أخطار الحريق والسرقة والحروب . . . الخ . 
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5 زيادة الانتاجية 
أن توفير المعلومات بالسرعة المطلوبة في الزمن المحدد يساعد على زيادة انتاجية 
المنشأة التي تستخدم نظم المصغرات الفيلمية في حفظ وثائقها. 


6 ملفات ذات تسلسل ثابت 
الملفات المسجلة على صورة مصغرات فيلمية تكون في تتابع ثابت يحميها من 
أخطار: 
- وضع المستند في غير تسلسله الصحيح . 
الضياع 
التعديل. 


7 توحيد قياسات الوثائق 
رغم اخحتلاف أبعاد الوثائق الأصلية المسجلة على مصغرات فيلمية تكون الصورة 
الميكروفيلمية ذات أبعاد ثابتة في الشکل الیکروفيملي . 


8 التوفير فى تجهيزات الحفظ 
التوفير فيتجهيزات حفظ الملفات الورقية للوثائق واستبدالها بعدد حدود جداً من 
خزائن حفظ أشكال المصغرات الفيلمية. 


9 تكاليف النسخ والتوزيع 
نسخ المصغرات الفيلمية ينتج بشكل اقتصادي رخيص التكلفة ما يساعد على زيادة 
حجم توزیم الوثائق. کما آن تكلفة الارسال البريدي تقل نظراً لصغر احجم ما 
يوفر امكانية الارسال إلى مناطق عديدة في العالم. 


10 سهولة تحويل المصغرات الفيلمية إلى أشكال ورقية 
باستخدام الأجهزة القارئة الناسخة يمكن الحصول على نسخة ورقية من أي صورة 
ميكر وفيلمية. وقد أتحذت تكلفة النسخة الورقية في الهبوط وخاصة بعد انتاج 
الاجهزة القارئة الطابعة على ورق عادي حتى أصبحت تكلفة النسخة زهيدة. 
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1 اقتناء الأشكال الجاهزة 
توفر المصغرات الفيلمية امكانية ضخمة للمكتبات ومراكز العلومات وافیثات 
والمؤسسات والجامعات. .. الخ في اقتناء أعداد ضخمة من الوثائق والكتب 
والدوريات والابحاث مما يساعدها على تنمية مجموعاتها دونما مواجهة لمشكلة 
مساحات الحفظ وتكاليف اقتناء الأشكال الورقية الباهظة. 
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الأشكال شائعة الاستعمال للمصغرات الفيلمية 


: نوعين رئيسيين‎ S| (Microforms) dba) تقسم الأشكال الشائعة للمصغرات‎ 
„Roll Forms @,alli الأشكال‎ 
. Hat Forms J.M الاشکال‎ - 


Roll Forms اللفوفة‎ Jis sS 
وتتوفر على أشكال أفلام ملفوفة ذات عرض مختلف وتبعاً لذلك تحدد الوثائق الملائمة‎ 
لكل نوع وتتوفر بشكل عام بمقاسات 8¿ 16 6 35 » 105 مم والأشكال ذات‎ 
هي الافلام اللفوفة ذات الأبعاد ۰16 35 ۰ 105 مم والطول‎ ALS الاستعبال‎ 

الشائم هو 100 قدم (5ر35 „(Аа‏ 
وتاخذ الافلام اللفوفة آشکال: 
بکرات JS‏ رقم (2). 
خرطوشة شکل رفم (3). 
کاسیت JAS‏ رقم (4). 


مزايا استخدام الاشکال اللفوفة 

1 أغلب هذه الأشكال متوفرة بشكل تجاري واسع. 

2 النسخة الأصلية يمكن انتاجها بتكاليف قليلة نسبياً. 

3 النسخة الثانية الخاصة بالتوزيع ES‏ بتكاليف أقل. 

4 _الملف غالبا ما يكون متكاملا. 

5 الحاويات الخاصة بالأشكال الملفوفة يكتب علیها اشارات لحتویات اللف ما پسهل 
الحصول على المعلومات المطلوبة. 
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6 يسهل الاسترجاع السريع للفيلم باعطائه رموز خاصة. 

7 يمكن قراءة الأشكال الملفوفة على أنواع عديدة من أجهزة القراءة رخيصة الأسعار. 
8 يمكن الحصول على نسخة ورقية عالية الجودة باستخدام الاجهزة القارئة الناسخة. 
9 يمكن وضع الأشكال الملفوفة بجانب الأشكال الورقية الأصلية على الرفوف. 


أوجه القصور في استخدام الأشكال الملفوفة 

1 صعوبة التحدیث نظراً لتتابع اللف ک) آن هناك معاییر متفقآ عليها للفيلم المقبول 
وهي تقضي بألا يتم أي قطع أو وصل في عتویات الفیلم. 

2 صعوبة الحصول على نسخة من جزء معين من الفيلم للاستعمال الشخصي. مثال 
الباحثون لا يمكنهم الحصول على موضوع معين على شكل ميكروفيلم مسجل ضمن 
بكرة فيلم ويتحتم عليهم الحصول على البكرة بالكامل. 

3 استخدام البكرة الواحدة يعوق الاستفادة من مئات الوثائق المسجلة على باقي 
البكرة . 

4 يحتاج إلى حاويات خاصة في حالة الارسال عن طريق البريد الجوي. 

5 جرد خروج بکرة الفیلم من اللخاوية المكتوب عليها البيانات يصعب تحديد 
معتويات البكرة دون قراءتها. 

6 - اللسخ من فیلم ال فیلم عالي التكلفة. 

7 باهظ التكلفة عند توزيع نسخ على الأشخاص لاستعياهم الشخصي. 
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شكل رقم (4) الافلام الملفوفة على كاسيت 





الأشكال المسطحة Flat Forms‏ 
وتتوفر على أشكال ذو أبعاد ilb, iake‏ استيعاب) لعدة لقطات متفاوتة » والأشكال 


الشائعة الاستعال هي : 
الميكر وفيش شكل رقم (5) 
- البطاقة ذات الفتحة شكل رقم (6) 
StL _‏ شکل رقم (7) 
الترافيش شكل رقم )8( 


Microfiche ės KA 
هو شريحة فيلمية تحتوى على العديد من الصور الميكروفيلمية مرتبة على شكل صفوف‎ 
مكتوب عليها بيانات الوثائق المسجلة عليه ويمكن قراءتها بالعين‎ bolas وأعمدة وتعلوه‎ 
المجردة وتتراوح أبعاد الميكروفيش من 5×3 بوصة إلى 8×6 بوصة والشكل الشائع‎ 
الاستعمال هو 6*4 بوصة أو 105 <ا 148 مم والجدول التالي يوضح طاقة استيعاب‎ 
الميكروفيش وفقاً لمساحة الوثيقة المصورة ونسبة التصغير التى تم عليها التصوير.‎ 

جدول يبين محتويات s‏ شائعة الاستعال 


| عدد | علدالکادرات‎ iis 


الاستعالا 
diia uch‏ — 





Li‏ أبعاد الوثيقة بالبوصة. 
н‏ عدد الكادرات في هذه الخانة يدل على ان الكادر الواحد يحل محل كادرين في الميكروفيش. 
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مزايا استخدام الميكر وفيش 

1 يفضلاستخدام الفيش على طريقة استخدام التسجيلة وليس الملف بالكامل. 
2 النسخ من فيش إلى فيش قليل التكلفة. 

3 الميكروفيش هو الوسيط الذي يمكن استرجاعه بميكنة كاملة. 

4 الوثائق المسجلة على الميكروفيش يسهل تحديثها وتنقيحها. 

5 الميكروفيش زهيد التكلفة في الارسال الجوي ولا يحتاج إلى تغليف من نوع معين. 
6 التوزيع بنسخ كبيرة اقتصادي وغير مكلف. 

7 رأس الميكروفيش المقروء بالعين المجردة يعرف محتويات الفيش ویسهل 


الاسترجاع . 
8 عندما يكون هناك نظام للفهرسة يمكن الوصول إلى أي صورة على الفيش في زمن 
C”‏ 


9 المادة الخام متوفرة تجارياً وسعرها اقتصادي . 

10 يمكن قراءة الميكروفيش على أنواع عديدة من أجهزة القراءة معتدلة الأسعار. 

11 يكن الحصول على نسخة ورقية عالية الحودة عن طریق الاجهزة الفارئة الناسخة 
E‏ 


آوجه القصور في استخدام الميكروفيش 

1 انتاج النسخ الأضلية عالي التكلفة. 

2 بدون الميكنة يصعب الوصول إلى الملف وبالميكنة تكون طاقة التخزين محدودة. 
3 كلما كبر حجم الملف كلا زادت صعوبة الوصول إلى المبكروفيش المطلوب. 
4 ترتيب الصور على الميكر وفيش يحتاج إلى تحريك المبكر وفيش إلى أعلى وأسفل ويسار 

ويمين لكي تحصل على الصورة المطلوبة. 

5 نظراً لصغر حجم الميكروفيش فهو معرض للسرقة بسهولة. 

6 هناك فقدان في درجة الوضوح عند نسم فيش من فيش أو فيش من جاكيت. 
* البطاقة ذات Aperture Card ¿dl‏ 


هي بطاقة ذات قیاس 7۰3/8 * 3,25 بوصة أو 187,325 × 82.55 مم بها 
فتحة تستوعب صورة من فيلم 35 مم أو عدة صور من فيلم 16 مم. 


شكل رقم (6). 
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مزايا استخدام البطاقات ذات الفتحة 

1 - تقوم فكرة استخدام البطاقة ذات الفتحة على الاحتياج إلى تسجيلة أو أكثر فقط 
دونما الحاجة إلى الملف بالکامل. 

2 توزيع النسخ اقتصادي في التكاليف. 

3 يمكن قراءة إرشاداتها بالعين المجردة. 

4 من السهل تحديث وتنقيح الوثائق بها . 

5 -سهل واقتصادي نی تکلفة التراسل. 

6لا تحتاج إلى تغليف من نوع خاص. 

7 الملف يعتمد على البحث الآلي ولذلك كلما كبر حجم الملف كلما زاد وقت البحث. 

8 النسخ من بطاقة إلى بطاقة اقتصادي. 

9 الصورة كبيرة الحجم تتناسب مع تطبيقات الرسوم البيانية والهندسية والخرائطية . 

0 هناك تنوع في أجهزة قراءة البطاقات ذات الفتحة كما أنها اقتصادية في التكاليف. 

11 يمكن استخراج نسخة ورقية على أجهزة قارئة ناسخة بتكاليف بسيطة. 


أوجه القصور في استخدام البطاقات ذات الفتحة 

1 انتاج النسخة الأصلية عالية التكلفة 

2 كثافة التخزين قليلة (صورة أو عدة «(oyo‏ 

3 استخداماتها محدودة ولا تصلح للاستخدام المكتبي. 

4-الملف يصبح غير عملي لو ان ماكينة الاسترجاع معطلة. 

5. الآلات الخاصة باسترجاع البطاقات ذات الفتحة عالية التکالیف. 
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Jacket csl k 


هو بطاقة شفافة من مادة البولیستر مپا جیوب اما متساوية الابعاد واما متعددة الابعاد 
تعباً بصور آفلام 16 مم آو 35 مم او الائنین معا وتوجد مساحة آعلی الجاكيت تستخدم 
في الطباعة او الکتابة بالید للعنوان ومحتویات اباکیت » والقاس الشائع الاستعیال هو 
4× 6 بوصة أو 105 × 148 مم). 

أشكال الجاكيت رقم (7). 

والاستخدام الشائع للجاكيت هو استعاله نسخة أصلية وطبع ميكر وفيش عليه 
لاستخدامات المستفيدين. 


Ultrafiche | 2.31 Mu 
هو عبارة عن شريحة فيلمية تستوعب عدداً من اللقطات يصل إلى 3000 لقطة وهي‎ 
ذات أبعاد قياسية 4 كا 6 بوصة أو 5 : 148 مم وتستخدم لانتاجها تفنية حاصة‎ 
Computer Output (COM eU) c, واستعیاها الشائم في تصوير مخرجات‎ 

. Microfilm 


شكل الترافيش رقم )8( 
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شكل رقم (7) الجاكيست 
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النظم المختلفة لانتاج المصغرات الفيلمية 


تختلف نظم انتاج المصغرات الفيلمية وفقاً للمعايير التالية: 
1 طبيعة المعلومات المطلوب تخزينها. 
2 - كمية المعلومات المطلوب تخزينها. 
3 حركة المعلومات. 
4 معدلات زيادة المعلومات اليومية/ الاسبوعية/ الشهرية/ السئوية. 
5 التكلفة الاجمالية للنظام. 
6 سرعة وسهولة ومعدلات استرجاع المعلومات. 
7 صلاحية المعلومات في أي عدد من المواقع. 
8 كمية الوثائق الموجودة فعلا. 
9 القدرة والتكلفة لعمل نسخ سواء في أعداد كبيرة أو صغيرة على أشكال مصغرات أو 
على أشكال نسخ ورقية. 
10 كثافة الحفظ. 
وتوضح الأشكال التالية النظم المختلفة لانتاج المصغرات الفيلمية مم توضيح 
الأجهزة المستخدمة وكذلك المراحل المختلفة للانتاج. 
1 النظم المختلفة للتسجيل على المصغرات JAS Microfilm Systems ¿ll‏ 
رقم (9). 
2 نظام الفيلم الملفوف .Roll Film‏ شکل رقم (10). 
Jacket SUI pl. 3‏ شكل رقم (11). 
4 نظام الميكروفيش Microfiche‏ شكل رقم )12( 
5 نظام البطاقات ذات الفتحة J+ Aperture Card‏ رقم (13). 
6 نظام تسجيل مخرجات (Computer Output Microfilm) (COM) — U‏ 


شكل رقم (14). 
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الوثائق الأصلية 


سلخة ورقية مطابقة للاصل 


جهاز قاریء ناسخ 
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الوئائق الأصلية 


فحص واختبار 
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شکل رقم (13) نظام البطاقات ذات الفتحة 
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أسس وتعاريف هامة فى المصغرات الفيامية 


. Resolution e 2l ix5.— 1 

2 — نسب Reduction Ratio ll‏ . 
3 الأبعاد القياسية للوثائق. 

4 حساب طاقة استيعاب الفيلم. 

5 حفظ المصغرات الفيلمية. 

¿Density ¿UNI — 6 


Resolution ¢ 425) iti 1 

هي قابلية نظام المصغرات الفيلمية المتبع في اظهار كافة التفاصيل الدقيقة للوثيقة 
الأصلية المصورة. 

ولقياس شدة الوضوح يستخدم جهاز الیکروسکوب مع لوحة اختبار قياسية تحتوي 
على خطوط رأسية وأفقية ذات أبعاد تلفة. 

شكل رقم (15). 

شكل رقم (16). 

يعبر عن شدة الوضوح بعدد الخطوط في المليمتر. 


تتأثر شدة الوضوح بالعوامل التالية: 
1 جودة العدسات في جهاز التصوير. 
2 ضبط العدسات بالنسبة لسطح التصوير. 
3 - الاهتزازات . 
4 تواؤم الخركة بين الوثيقة الصورة وحركة الفیلم داخل الکامرا. 
5 التعريض (كمية الاضاءة الواقعة على سطح التصویر) . 
6 جودة الوثائق الأصلية المصورة. 
وتحسب شدة الوضوح وفقاً للمعادلة التألية: 
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الر قم القر وء على لوحة الاختبار < نسبة تصفر الكاميرا - 
عدد الخطوط d‏ المليمتر. 


ویوضح امحدول رقم (17) الدی القبول لشدة وضوح الصورة باستخدام نسبتي 
التصغير»ا 26 و« 31. 
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B pt l'anllac -a e g m 1689055 Zenith X-Ray Volce Football Jolly Mark Question Wasaeg m 1 
10 pt Typewriter - ce ym 16 8 9 $ Zenith X-Ray Footbn 


3MM MICROFONT - AE GM I 6 8 9 % ZENITH X-RAY F 


SgePoztac-aegml6595 
10 pt Typewriter -aegul 


8 pt Geneva - agm1589 


6 لوحة الاختبار للخطوط والحروف 





پاستخدام نسبتی التصغر ۰26۰ ×31 


1 - نسبة التصغر من 1:20. 
2 — الرقم القروء علی da‏ الاختبار. 
3 - عدد الخطوط في اللیمتر. 





Reduction Ration ¡ad نسب‎ 2 

نسبة التصغير هى العلاقة بين مساحة الوثيقة الأصلية ومساحة الوثيقة المصورة وكذلك 
العلاقة بين ohl‏ الخطية للوثيقة الأصلية والمساحة الخطية للوثيقة المصورة. 

وتعنى نسبة التصغير»ا 1:30 هي أن 30 بوصة من الوثيقة الأصلية تظهر 1 بوصة 
على sai‏ الميكروفيلمية. أي انه كلما زادت نسبة التصغير كلما زاد عدد الصفحات 
التى يمكن تسجيلها على مساحة من المصغرات الفيلمية. 

ويوضح الشكل رقم (18) العلاقة بين نسبتي التصغير بشقيها في المساحة والخطوط . 
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k. «E 1 من 256 إلى‎ 


. 
۰ 


من 576 ال 1 * 


» 1d] 1764 oye 


من 2304 |1 ; 





3 الأبعاد القياسية للأوراق : 
من الأفضل في مجال الصغرات الفيلمية استخدام الوائق ذات الأبعاد القياسية 
المتعارف عليها . الموضحة بالشكل التالي : 


الأبعاد القياسية للأوراق 


4 حساب طاقة استيعاب الفيلم : 


ساب эде‏ اللقطات SS all‏ ان یستوعبها الفیلم » لابد من توضيح العلاقة بين 
أبعاد الوثيقة الأصلية ونسب التصغير الستخدمة وهى كالتالي : 














كلما زادت نسبة التصغير كلما زاد عدد اللقطات التي يمكن استيعاب الفيلم ها. أي 


انبا علاقة بين طول وعرض الوثيقة وطول وعرض الفيلم. 
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وخسب وفقاً للمعادلات التالية : 


ل Ja‏ 
طول الوثيقة “ا نسبة التصغير 


عدد اللقطات في طول الفيلم ‏ = 





de Jis‏ الفیلم 6 مم 

طول الفيلم 30.5 ja‏ 

مقاس الفيلم 6 مم 

نسبة التصغير x‏ 1:26 

أبعاد الوثيقة 1 سم (А4)‏ 


عدد اللقطات في طول др‏ 220 = 26725 لقطة 
x 29.7 ۱‏ 1 
26 
عدد اللقطات في عرض E E RT‏ 
x 21 i‏ 1 
26 


أي انه يصور كادر واحد في عرض الفيلم , 


5 حفظ المصغرات الفيلمية : 

للحفاظ على المصغرات الفيلمية أطول فترة ممكنة دون أن تتلف يجب مراعاة شروط 
الحفظ القياسية المتمثلة في العناصر التالية: 

1 متبقيات نثرات الفضة على الفيلم 

2 درجة حرارة الحو المحيط 

3 درجة الرطوبة النسبية 

4 تكييف المواء المحيط بالمصغرات 

5 تنقية اطواء الحیط بالمصغرات 
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ويوضح الجدول التاللي شروط الحفظ المعمول بها : 


يجب أن لا يزيد عن 2إيجب أن لا تزيد عن 0.7 


میکروجرام على السنتمتر المربع میکروجرام عل السنتمتر el‏ 


يفضل ان .تكون أقل من 70 |أقصى حد هو 75 فهرنهایت (21 
فهرنهایت (21 درجة مثویة) | درجة مئویة) . 

وأتصی حد هو 75 فهرنبایت 

4 درجة مثوية . 


من الفضل أن تتراوح بين 0 امن 0 إلى 40/ 
إلى 40/ وأقصی ix»‏ 460 


يمكن الحفظ في درجة الرارة |تکییف امواء الحیط بالصغرات 
العادية للغرفة (باستثناء الناخ 
الاستوائي) 


التهوئة العادية لغرف الحفظ لابد من تنقية امواء من الغازات 





DENSITY ists 6 


یسمی جهاز قياس Densitometer Zus)‏ وتتأثر الکنافة للصورة المصورة بعدة 


عوامل : 
1 - عدم ثبات الکهرباء الداخلية إلى أجهزة التصوير والمعالجة الميكروفيلمية (عدم ثبات 
الفولت) . 
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2 انتهاء العمر الافتراضي للأنبوب الضوئي للكاميرا (خاص بالكاميرا الساكنة) . 
3 الرایا غیر نظيفة في حالة الکامیرا الدوارة. 
4 تغير درجة الحرارة أثناء عملية المعالحة الكيميائية. 
5 انتهاء العمر الافتراضى للأحماض المستخدمة في عملية المعالجة الكيميائية. 
ب je aca‏ 
7 التغير في إضاءة المكان الذي يتم فيه التصوير الميكروفيلمي. 

وتتراوح درجات الكثافة المقبولة بالنسبة للفيلم السالب بين 8 إلى 4 . 1 (تفضل درجة 
1.) ومايقل عن ذلك تعتبر الصورة فاتحة .جداً وما يزيد على ذلك تعتبر الصورة قائمة 
وغير مقبولة. 

والجدول التالي يوضح درجات الكثافة المعمول بها قياسياً. 


بالنسبة للوثائق العالية في درجة Lhd‏ 





درجات الكثافة القياسية المعمول بها للأفلام السالبة. 
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Jak‏ الثاني 


دليل اجراءات المصغرات الفيلمية 
بمركز التوثيق والمعلومات 


نظام المصغرات الفيلمية بمركز التوثيق والمعلومات 
نظام المصغرات الفيلمية هو أحد الأنظمة الفرعية لتقنيات المعلومات بمركز التوثيق 

والمعلومات ومدف إلى: 

1 حفظ الوثائق الأساسية لجامعة الدول العربية باستخدام نظم المصغرات الفيلمية 
رالفیلم اللفوف 16 مم) . الجاكيت » الميكروفيش. 

2 توفير المساحة (الحيز المكاني) للأوراق. 

dle do 3‏ من سرية بعض الوثائق . 

4 الحفظ الدائم والمؤقت. 

5 أمن الوثائق من آخطار التلف , الریق » السرقة... الخ.. 

6 سهولة الاسترجاع ودقته . 

7 المعونة الفنية في مجال المصغرات الفيلمية لأي من الجهات التابعة للأمانة العامة 
لجامعة الدول العربية أو خارجها. 
ويتم تنفيذ اجراءات نظام المصغرات الفيلمية وفق السياسات التالية: 

1 التصوير المزدوج (عدد 2 فيلم في آن واحد) لتوفير نسخة أصلية تحفظ حفظاً دائما 
نظراً لأهمية الوثائق . 

def gait 2‏ درجات الحودة للفيلم الأصلي . 

3 توفير امكانية الحصول على أكثر من نسخة ميكروفيش من الحاكيت الأصلٍ وبجودة 
عالية . 

4 استخدام حوافظ الجاكيت لاستغلال TIS‏ التحدیث للملفات. 


ويتم النظام وفق مجموعة من الأنشطة الرئيسية والأنشطة الفرعية واجراءات العمل 
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. نشاط اعداد الوثائق للتصوير‎  ]1 
استلام الوثائق وترتيبها.‎ #۴ 
اعداد الفهارس والصفحات الفنية.‎ ж# 
٭ عملیات الترميم والتجهيز.‎ 
. نشاط التصویر‎ 2 
. استلام الوثاتق واعداد الذکرات الفنية‎ * 
اعداد الکامرا للتصویر.‎ a 
الکامرا واعداد الافلام الاصلية (ماستر).‎ Jas ж 
علاج الأعطال والاصلاحات البسيطة,‎ % 
. المعاحة الفنية‎ 3 
ALLL اعداد بجهاز‎ at 
اجراءات معالخة الفيلم.‎ # 
1 Abs اجراءات‎ dt 
الفحص: والصيانة الوقائية.‎ f 
. نشاط الفحص والرقابة على الحودة‎ 4 
الفحص العيني لحتویات الفیلم.‎ + 
. اختبار درجات الكثافة‎ 
الفحص اليکروسکوي.‎ # 
نشاط التعبئة‎ 5 
اعداد جهاز التعبتة للتشغيل.‎ sk 
AS قص وتركيب‎ # 
نشاط النسخ‎ 6 
طباعة الیکروفیش.‎ 
اعداد اهاز للتشغیل.‎ 
تشغیل جهاز الطباعة.‎ 
الأعطال الشائعة وکيفية علاجها.‎ 
معاة الیکروفیش.‎ 
ALL اعداد وتشغیل جهاز‎ 
اجراءات استبدال اسطوانة النشادر (الأمونيا).‎ + 


к * * ж жож 


т" 
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+ الأعطال الشائعة وكيفية علاجها. 
7 نشاط الحفظ والاسترجاع 
# الاسترجاع باستخدام الجهاز القارىء 
#۶ اجراءات الحصول عل نسخ ورقیة . 
fies‏ للانشطة السابقة تست‌خدم أجهزة ومعدات ومستلزمات التشغیل وفقاً هي 
و م آجهز 
الانشطه التالیة : 


1 اعداد SU JI‏ للتصویر : 
مقص يدوي . 
أدوات ترميم (مقص © قاطع معدي › أصماغ e Lal t‏ منظفات . . . الخ) . 
مكواة لفرد الأوراق. 


2 التصوير : 
2 كاميرا 16 مم من نوع 11 1161085165 ذات رأس مزدوج لتصوير عدد )2( 
فيلم J‏ آن واحد. 
رول فيلم 16 مم (نترات الفضة) سالب. 
لوحة الاختبار. 


3 العالحة: 
جهاز العابة من ¿LLL File Master Processor ¿y‏ الأفلام 6 مم » 
يعالج ثلاثة أفلام في آن واحد. 
أحماض (مظهر) عبوة تسع 9را لتر بحجم حوض الظهر بالجهاز. 
أحماض (مثبت) عبوة تسع 9را لتر بحجم حوض الثبت بالجهاز. 
— سخان مائي ذو درجات حرارة متغيرة ويعمل بالفصل الأوتوماتيكي للتحكم في 
درجة حرارة المياه الداخلة في عمليات المعالجة. 
منظفات لهاز العاة, 
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مقياس لدرجة الحرارة. 
فلتر لتصفية المياه. 


4+ الفحص والرقابة على الجودة : 
جهاز قياس الكثافة من 5¿ SMA‏ 


— ميكروسكوب من نوع 200 ‚Масһе!‏ 
عدسة پدویة ۷ 8 . 


شوكة استخراج شریط الفیلم من SU‏ 
— جهاز قاری رول فیلم ومیکروفیش. 
5 س التعيشة : 
جهاز التعبئة 400 Reader Filler Abr‏ . 
— حوافظ جاكيت سعه 60 لقطة (5 قنوات سعة القناة 12 كادر). 


26 اللسخ : 
جهاز الطباعة من نوع .NB Rotary Printer 404 A‏ 
.NB Processor 404 abd jug —‏ 
شرائح ديازو سعة 60 لقطة ذات أبعاد 105 x‏ 148 مم. 
7 اففظ والاسترجاع : 
— 10 چهاز قراءة للمیکروفیش من نوع ¿ABR Series‏ 
Commuter Microfiche. Reader gy ge tels yr 2—‏ . 
الحهاز القارى الناسخ للفيلم الملفوف 35 مم . 16 مم والیکروفیش وااکیت 
Canorama Printer 380‏ . 
- اهاز القاری الناسخ للميكروفيش والجاكيت من نوع File Search Reader‏ 
‚Printer‏ 
الجهاز القارىٌ الناسخ للرول فيلم 035 16 ¿SMA RP2 ¿y yo‏ 


—2 دولاب دوار Lal‏ الرول فيلم والميكروفيش. 
ul.‏ حديدية Lil‏ الأفلام الأصلية من AA‏ 
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= 
۱ > É- El » 9 الاصلي‎ ‚= ho úl 
Las o 16 pl E e x فيلم 16 مم‎ 


نظام إدتاع أفلام 16 مم 
чамі зод‏ وميكر وفيش 





A] 


a A imi 





نشاط إعداد الوثائق للتصوير 


: الوصف العام 

CS AM: 

: المخرجات 

: الأدلة والحداول المستخدمة 
: السوارد 


: الاجراءات 


1.7 استلام الوثائق وترتيبها 
7 اعداد الفهارس والصفحات الفنية 
7 عمليات الترميم والتجهيز 


أولا 
ثانياً 
WL‏ 
bul‏ 


سادساً 
سابعاً 


أولا : الوصف العام : 

نشاط اعداد الوثائق للتصوير هو أحد الأنشطة الفرعية لنظام المصغرات الفيلمية 
وتتمثل اجراءاته في ثلاث عمليات رئيسية: 

1 استلام الوثائق وترتيبها. 

2 اعداد الفهارس والصفحات الفنية. 

3 عمليات الترميم والتجهيز. 


DeL AM: UU 


الوثائق الورقية المراد تصويرها. 
— الفهارس والناذج . 


: المخرجات‎ : Wu 


الوثائق المعدة للتصوير. 
فهارس الیکروفیش. 
فهارس الرول فیلم. 
الصفحات الفنية. 
استهارات الیکروفیش. 

_ استيارات البداية. 
AA dla‏ 

استهارات الاستكيال (يتبع). 
— استیارات اللاحظات اشامة. 


رابعاً : الأدلة واداول الستخدمة : 


قائمة by‏ الواجب توفرها d‏ الوثائق المعدة للتصویر . 


خامساً : الموارد : 
1 آلات الرقم عربي / god‏ 
2 أدوات ترميم (قص - لصق تنظيف وتجليد. . . الخ 
3 حوافظ بلاستيك ميكروجاكيت. 
4 أظرف ورقية. 
5 صفحات Eg‏ 
6 مقص. 
7 مكوة كهربائية (ضاغطة أو عادية). 


سادساً : الاذج الستخدمة : 


قائمه الاستلام 

صفحات الواصفات الفنية 
مذكرة فنية رقم (1) 
فهرس الرول فيلم 

مذكرة فنية رقم (2) 


فهرس الميكروفيش 

استتارة الميكروفيش (للوثائق) 

استمارة الميكروفيش (قرارات الأمين العام) 
ملاحظة هامة 

ile‏ الميكروفيش 

استكمال 

نهاية الرول فیلم 


oc. 0 м с U + Uu N 


—l کت لس‎ 
N = о 





سابعاً : الإجراءات : 

1.7 استلام الوثائق وترتيبها : 

یقوم موئق الیکروفیلم باستلام الوثائق القرر تصويرها ميكر وفيلمياً من الادارات 
الختلفة وابشهات الستفيدة ویتم الاستلام وفق النموذج العد لذلك (قاثمة الاستلام) 
شكل رقم (21) الذي يستوقيٍ بياناته على النحو التالي : 
يقوم الوظف الختص بالادارة او الجهة المستفيدة بتسجيل بیانات الخانات رقم 
)1 . 2. 3. 4( وكذلك بالتوقيع Je‏ التسليم والاستلام . 











بالتوقيع على التسليم والاستلام . 





1 رقم‎ als 
.)1( يدون بها مسلسل الوثائق المراد تصويرها ويبدأ التسلسل من رقم‎ 
:2 رقم‎ 412. 


هو مدون على غلاف الوثيقة الأصلية دونًما الحاجة إلى الاختصارات. 


:3 رقم‎ ala 
يسجل مها اسم الادارة او القسم المستفيد بالتصوير.‎ 


قائمة استلام 


(5) (5) (4) (3) (2) (1) 


(8) الاستلام 





شكل رقم (21) قائمة الاستلام 


خانة رقم 4 : 


أوراق بيضاء ناصعة 


Алі‏ الأوراق جيدة 


أحرف الطباعة سوداء ظاهرة 


لا تظهر حروف الطباعة من خلف الورقة 
أبعاد الورقة في حجم A31 A4‏ 

خالية من البقع 

كادر الكتابة في اطار الصفحة 

خالية من عيوب الترقيم 

ب أصل وليست صورة 

ثقوب التجليد غير مؤثرة على كفاءة الصفحة. 


أوراق قديمة 
آوراق ملونة 
hol —‏ قديم أو صورة 
— يلزمها عمليات ef‏ 


صورة غير واضحة 
أسطر ها ظلال 

ألوان الأوراق داكنة 

— صفحات غير موجودة 
وثيقة مجمعة بشكل خاطىء 
— صفحات منقوبة 

بقع تغطي حروف كثيرة 
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خانة رقم 5 
يسجل بها عدد النسخ المطلوبة من الميكروفيش. 


:6 رقم‎ sl 
: يقوم موثق الميكروفيلم بتسجيل فترة التصوير بناء على‎ 
تراکم الاعمال.‎ - 
تقدير حالات أعطال الأجهزة.‎ 
توفر مستلزمات التشغيل.‎ 
الزمن الطلوب_ للتجهیز وفقاً لالة الوثائق.‎ 


خانة رقم 7: 

يتم التوقیم من قبل الوظف الختص بالادارة الطالبة بتسليم الوثائق. 

يقوم موثق الميكروفيلم بالتوقيع بالاستلام . 

يحتفظ موثق الميكروفيلم rol‏ القائمة ويسلم صورة منها إلى الموظف المختص من 
قبل الادارة الطالبة. 


7. 2 اعداد الفهارس والصفحات الفنية : 
7.. 1.إعداد فهرس الميكروفيش : 


)3(14 — 79[05 ; : ; 65/9/18 16 
{лый‏ مضابط جلسات د. 44 لمجلس الجامعة / e‏ 


1 لوحة الاختبار 5 صفحة الاستكيال/ النهاية 
2 الصفحهة Lal‏ 6 رأس لميكروفيش 
3 استارة الیکروفیش 7 قناة الیکروفیش عدد 5 قنوات . 


8 آعمدة الیکروفیش عدد 12 aple‏ 
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يقوم موثق الميكروفيلم باعداد قائمة محتويات فهرس الميكروفيش (شكل رقم 23) 








على النحو التالي: 
1 - يسجل في الخانة رقم (1) رقم الميكروفيش وفقاً للهيكل التالي: 
ххх/хх XX(XX)‏ 
)99(99 999/99 





E (I)e‏ .سل مجموعة الميكروفيش المكونة للوثيقة 


الجرء رقم (2): Pole ff‏ الميكروفيش في المجموعة 





الجزء رقم (3): -- رقم الوثيقة 
الجزء رقم (4): -- رقم الفيلم 


120 / 02 — 01(08) Ji 
: يقرا رقم الميكروفيش كا يلي‎ 
120 فيلم رقم‎ 
الوثيقة الثانية‎ 
الميكروفيش الأول‎ 
من عدد 8 ميكروفيش مكونة للوثيقة الثانية‎ 
: وهذه القراءة تتفق مع نظام الاسترجاع وفق التسلسل التالي‎ 
البحث عن رقم الفیلم‎ - 1 
رقم الوثيقة‎ 2 
رقم الميكروفيش‎ 3 
مجموعة الميكروفيش المكونة للوثيقة‎ 4 


2 يسجل في GUA‏ رقم (2) عدد صفحات الوثيقة الأصلية المصورة دونما احتساب 


3 يسجل في الخانة رقم (3) أرقام اللقطات على الميكروفيش وفقاً للوحة التالية: 
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ويكون ترتيب AUI‏ 
Al‏ لوحة الاختبار 
(2) الخاصة با 


ت كالتالى : 


A2 


wo. 


فنية 


PIP Ss 


bt 


Š) zul АЗ 
فهرس الميكروفيش‎ 4 


PIL 


as 


3 
` 
* 
3 
M 
4 
J 
4 
š 
5, 
a 
э 


3 





مثال : 


القر 


ار رقم (× ×) وملحقاته ي 


۵ من 9 صفحات يكون تسجيلها 


4 يسجل في الخانة رقم (4) الموضوع أي اسم اللقطة او اللقطات. 
يتكون 


کا يلي : 
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قرار السيد الأمين العام رقم (×) الخاص ب 


7 





شكل رقم (23) فهرس الميكروفيش 
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7 اعداد فهرس الرول فیلم : 
یقوم موق الیکروفیلم بتجمیع مجموعة من الیکروفیش با یکون رول فیلم . مع 
الوضع في الاعتبار ان يحتوي الرول فيلم على 2200 لقطة بزيادة او نقص 50 لقطة. 
وتكتب محتويات فهرس الرول فيلم شكل رقم (24) على النحو التالي: 
1 خانة رقم (1) يسجل بها رقم الرول فيلم ويتكون من ثلاثة أرقام يبدأ من الرقم 
1 وحتی 999. 
2 يسجل في الخانة رقم (2) عدد صفحات الوثيقة الأصلية المصورة دونما احتساب 
لأي صفحات فنية مضافة أثناء عمليات التصوير الميكروفيلمي . 
3 يسجل في الخانة رقم (3) عدد الميكروفيش المكون للرول فيلم ويتكون من 
رقمين 01 إلى 99 ميكروفيش. 
4 يسجل في U‏ رقم (4) رقم اللقطة المصورة. 
5 يسجل في الخانة رقم (5) عنوان الوثيقة المصورة. 


7 اعداد استارات الیکر وفیش : 
يقوم موق الیکروفیلم باعداد استیارات الیکروفیش شکل رقم (25) pol de‏ 


: Jul 
خانة رقم (1) یسجل مها درجة السرية الطلوبة بالنسبة للوثائق وفقاً للدرجات‎ - 1 
: التالية‎ 





وتزید درجة السرية مع تصاعد الرقم. 

2 خانة رقم )2( یسجل با رقم الیکروفیش. 

3 خانة رقم (3) يسجل بها اجمالي عدد الميكروفيش الخاصة بالوثيقة المصورة . 
s — ^‏ رقم (4) پسجل با رقم. الفپلم: 
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5 خانة رقم (5) يسجل بها موقع الميكروفيش من الرول فيلم. 

6 يسجل في الخانة رقم (6) اسم الاجتماع سواء كان اجتاعاً او مؤثمراً. 

7 خانة رقم (7) يسجل مبا دورة الانعقاد ويشار فيها اذا كانت الدورة عادية أو 
EZ‏ 

8 خانة رقم (8) يسجل بها تاريخ انعقاد الاجتاع . 

9 -یسجل في خانة رقم (و) مکان انعقاد الوفر / الاجتاع . 

0 يسجل في الخانة رقم (10) عنوان الوثيقة الصورة. 

1 يسجل في خانة رقم (11) رقم الوثيقة (المسجلة من قبل المعالحة الفنية 
للوثائق) . 

12 يسسجل في خانة رقم (12) عدد صفحات الوثيقة سواء المسجلة على الوثيقة 
أو العدد الفعلي للصفحات في حالة ان تكون الوثيقة غير مرقمة. 

3 يسجل في خانة رقم (13) رقم تصنيف الوثيقة (المسجل من قبل المعالجة 
الفنية للوثائق). : 

14 يسجل في خانة رقم (14) عدد مرفقات الوثيقة. 


ملاحظة هامة 
عند تصوير قرارات السيد الأمين العام تستبدل استارة الميكروفيش السابقة 
باست‌ارة خاصة شكل رقم )26( 


2 - خانة رقم (6) یسجل فیها القرارات الواردة في الیکروفیش من قرار رقم 
(8) إلى قرار رقم (1 <<). 





مثال: أول موضوع في الوثيقة هو الباب الأول للنظام الأسابي يسجل كما في شكل رقم 
)24( . 
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DOS 






مركز التوثيق والمعلومات 






فهسرس رول poled‏ 






عدد صفحات الوتائق : 
رقم الرول فیلم : عدد الیکروفیش : 













ИШИН 
ее 


XN‏ | الباب الاول للنظام الاساسي 


شکل رقم (24) فهرس الرول فیلم 
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الأماتة العامة 
مركز التوثيق والمعلومات 


استمارة الميكر وفيسس 


)2( : رقم الميكروفيش‎ e 
)3( اجمالي عدد الیکروفیش الخاصة بالوثبقه:‎ 
: رقم الفیلم :)9( من لقطة رقم : (5) إلى لقطة رقم‎ 


اسم الاجتماع : (6) 


دورة رقم : (7) تاريخ الانعقاد : 
مكان الانعقاد : (9) 


عنوان الوثيقة : 


(2): الصفحات‎ sus 


عدد مرفقات الوثيقة: 14) 





AD?‏ نظام المصغرات الفيلمية 


مركز التوثيق والمعلومات 


استمارة الميكر وفيش 


درجة السریة: 


اجمالي عدد الیکروفیش الخاصة بالوثيقة: 

رقم الفيلم من لقطة رقم 

قرارات السيد الأمين العام: 

OR 

من قرار رقم (6) إلى قرار رقم © 


عنوان الوثيقة: 


aac‏ الصفحات: 


عدد مرفقات الوثشيقة: 





7 اعداد نموذج الملاحظة اطامة : 
موذج الملاحظة الحامة شكل رقم (27) يكون مشتركاً بين موثق الميكروفيلم وفني 
التصویر اليكروفيلمي وذلك لان هناك نوعین من الملاحظات التي قد تصادف العاملین 
في due‏ الیکروفیلم : 
1 ملاحظات خاصة Gell‏ 
2 — ملاحظات خاصة بالنواحي الفنية لسبر اجراءات معالة الفیلم آو تخص 
حالة الوئائق الاصلیة. 


شکل رقم (27) غوذح ملاحظة ida‏ 
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DAD‏ نظام المصغرات الفيلمية 





مرکز التوئیق والمعلومات 


dang lit “ulin di 





شكل رقم (27) نموذج ملاحظة هامة 
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7 رقن الحاكيت : 
يقوم موثق الميكروفيلم بعملية رقن الجاكيت oly‏ على المعلومات eel d A esM‏ 
الميكروفيش وتحتوي على البيانات التالية : 
1 رقم الیکروفیش XXX /XX=XX(XX)‏ 
3 درجة السرية 


4 التاريخ 





7 عمليات الترميم والتجهيز : 
يقوم فني التجهيز الميكروفيلمي باجراءات تجهيز وترميم الوثائق لاخراجها بأفضل 
حالة للتصویر اليكروفيلمي كما يلي: 
1 استلام وثائق الرول فیلم مع الناذج الخاصة بالرول فیلم. 
2 - فك الدبابیس من الوثاتق 
3_فك اللازم أو الكتب. 


يراعى عند فك الوثائق الدقة والحذر حتى يمكن اعادنها إلى حالتها الأصلية 





4 تنظيف الأوراق من أي كتابات بالرصاص باستعمال الممحاة. 
5 تنظيف البقع من على الأوراق باستعیال ابر الأبیض. 
6 فرد الوثائق بالمكواة مع مراعاة فرد الحروف جيداً. 


يراعى عند استعمال المكواة أن تكون درجة الحرارة قليلة حتى لا تسبب تلف 
الأوراق. 
y‏ تستعمل المكواة de‏ الأوراق اللصقة بلصاق من البلاستيك . 





7 تلصق الأجزاء المنقوبة من الوثائق باستخدام أوراق لصق ها نفس لون 
الوثيقةأو أوراق شفافة. 


ملاحظات هامة 
1 يجب التعامل بحذر ودقة مع المستندات القديمة 
2لا تستعمل أي نوع من الأصماغ التي يتشرب بها الورق (يجب استعمال 
الأنواع البلاستيكية) . 


3 يفضل لصق الوثيقة المراد ترميمها من الخلف وفي حالات تصوير الوثيقة من 
الوجهين يفضل استعمال أوراق اللصق الشفافة أو فرد الوثيقة جيدآ ولصق أحرفها 





8 بعض الوثائق المسموح بتصويرها يقوم فني التجهيز بعمل مونتاج للوثيقة 
بحيث يمكن تصويرها ميكروفيلمياً وذلك باستخدام ماكيئة نسخ الأوراق. 
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9 بعد الانتهاء من عمليات التصوير تعاد الوثائق إلى فني التجهيز ليقوم باعادتها 
إلى حالتها الأصلية . 
10 يقوم فني التجهیز اليكروفيلمي بعملیات ضبط الوئائق. کا هو موضح 
بالرسوم التالية: 
حالات مختلفة لوثائق تحتاج إلى تسوية 


لصق نفس القدار بورق مشابه للون الستند 


فص الجزء الزائد الكتابة j‏ چانب واحد من الستند 


SEN لصق‎ 





شکل رقم (29) نماذج ضبط الوثائق 


نشاط التصوير 


: الوصف العام 

: الدحلات 

: الخرجات 

: الأدلة والحداول المستخدمة 
: الموارد 

ad:‏ المستخدمة 
: الاجراءات 


. 1 استلام الوثائق واعدادها للتصوير الميكروفيلمي 
.2 اعداد المذكرات الفنية 

. 3 اعداد الكاميرا للتصوير 

. 4 تشغيل الكاميرا واعداد الفيلم 

. 5 تسليم الوثائق والفيلم بعد التصوير 


` N N N يد‎ 


أولا 
ثانياً 
ثالثاً 
Lal,‏ 
Cual‏ 
سادساً 
Lol.‏ 


اللاحسق 


ملحق رقم (1) الکامرا 
ملحق رقم (2) قائمة الأعطال وأسبابها وكيفية علاجها. 


أولا : الوصف العام : 
بهدف نشاط التصوير الميكروفيلمي إلى dus‏ مجموعة الاجراءات الخاصة بتصوير 
و« 31 وذلك پاستخدام الكاميرا 1 ۳۱۱600۵910۲ والوضحة مواصفاتها d‏ ملحق رقم 


.)2( 


: المدخلات‎ : Lu 
أفلام خام مقاس 16 مم‎ 1 
الوثائق الخاصة بالفيلم الملفوف بعد اتمام تجهيزها‎ 2 
قائمة محتويات فيلم ملفوف‎ 3 
فهارس الميكروفيلم‎ 4 
الصفحة الفنية الخاصة بالفيلم الملفوف‎ 5 
الصفحات الفنية الخاصة بالميكروقيش‎ 6 
صفحات الاستكيال‎ 7 
صفحات النهاية للمیکروفیش‎ - 8 
صفحات النہاية للفيلم اللفوف‎ _ 9 


ثالثاً : خرجات النشاط : 
1 أفلام معرضة مقاس 16 مم 
2 الوثائق الخاصة بالفيلم الملفوف بعد اتمام تصويرها 
3 قائمة محتويات فيلم ملفوف 
4 فهارس الميكروفيش 
5 الصفحات الفنية للفيلم الملفوف 
6 الصفحات الفنية للميكروفيش 
7 صفحات الاستكمال 
8 — صفحات النهاية للميكروفيش 
9 صفحات النباية للفيلم الملفوف 


رابعاً : الأدلة والجداول المستخدمة: 
1 لوحة الاختيار 


2 جدول نسب التصغير 
3 جدول علاج الأعطال (ملحق رقم )2( . 


š: Lats‏ الموارد: 


1 كاميرا من نوع c5 File Master II‏ رأس مزدوج (انظر التفاصيل ملحق رقم 
2( . 
2 - افلام سالبة مقاس 6 مم. 


سادساً : النهاذج الستخدمة : 


قائمة محتویات رول فيلم 
فهرس الميكروفيش 
الصفحة الفنية للرول فيلم 


الصفحة الفنية للميكروفيش 
صفحة الاستكيال 

صفحة النهاية للميكروفيش 
صفحة النباية للرول فيلم 





سابعاً : الإجراءات : 

1.7 استلام الوثائق واعدادها للتصویر الیکر وفيلمي ۱ 

يقوم مسؤول التصوير الميكروفيلمي باستلام الوثائق الخاصة بكل رول فيلم 
ومراجعتها على قائمة محتويات رول فيلم كا يقوم بوضع الفواصل الخاصة بالرول فيلم 
والميكروفيش وفقاً للترتیب التالي: 


=. ЕР pr 


أسلوب ترتيب لقطات الفيلم الملفوف 6 مم وبيان هذه اللقطات هو: 
1 لوحة الاختبار 





2 الصفحة الفنية الخاصة بالرول فيلم 

3 قائمة محتويات رول فيلم 

ل ] كادر فارغ 

يبدأ في متویات الميكروفيش الأول كما de‏ 
1 لوحة الاختبار 

2 _ الصفحة الفنية الخاصة بالميكروفيش 

3 استارة الميكروفيش 

4 فهرس الميكروفيش 

5 _أول صورة من متويات الميكروفيش 


ملاحظلات هامة 
في حالة انتهاء الميكر وفيش فى حدود ال 60 لقطة المكونة للميكر وجاكيت .2 
توضع صفحة الهاية. 


في حالة عدم الانتهاء توضع صفحة الاستکمال 
عند الوصول ای آخر میکروفیش مکون للرول فیلم توضع صفحة النهاية 
الخاصة SIL‏ وفیش وبعدها صفحة الاية الخاصة بالرول فیلم . 





7 ععداد الذکرات الفنية : 

يقوم فني التصوير الميكروفيلمي باعداد المذكرات الفنية التالية : 
1 مذكرة فنية رقم (1) خاصة بالرول فيلم شكل رقم )30( 
2 مذكرة فنية رقم (2) خاصة بالیکروفیش شکل رقم (31) 


7. 2 .1 اعداد المذكرة الفئية لخاصة بالرول فيلم شكل رقم (30): 


1-يسجل في الخانة رقم (1) رقم الفيلم 

2 يسجل في الخانة رقم (2) عدد الميكروفيش المحتوي عليه الرول فيلم 
3 يسجل في الخانة رقم (3) تاريخ تصوير الفيلم 

4 يسجل في الخانة رقم (4) اسم القائم بالتصوير. 
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76۱ نظام المصغرات الفيلمية 









مركز التوثيق والمعلومات 


(1) ай مذکرة‎ 


فیلم رقم : (3) 

عدد الميكروفيش : (2) 
اولا : ظروف التصویر 
تاریخ التصویر : (3) القائم بالتصویر : . G)‏ 
كاميرا رقم : © فتحة التعريض : )8( 
نسبة التصغير: 2 (б)‏ نوع الفيلم : 


ثانیا : ملاحظات فنية خاصة بالوئائق (9) 


عند تصویر الوثيقة الخاصة بالرول فیلم رقم : 
وجدت اللاحظات التالية : 


نرجو الاطلاع على فهرس الیکروفیش في اللقطة الرابعة لتيسير وصولكم إلى ما تبتغونه 


شكل رقم (30) مذكرة فنية (1) 
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5 يسجل في الخانة رقم (5) رقم الكاميرا التي يتم عليها التصوير. 

6 يسجل في الخانة رقم (6) درجات التعريض المستخدمة في تصوير الفيلم (5 » 
6» 7... الخ) 

7 يسجل في الخانة رقم (7) نسبة التصغير المتبعة .31.26 

8 يسجل في الخانة رقم (8) نوع الفیلم الستخدم 

9 تسجل في GU‏ رقم (9) أي ملاحظات تخص الوثائق المصورة في الفيلم 
(ملاحظات فنية). 


مثال: 

عند تصوير الوثائق الخاصة بالرول فيلم وجدت الملاحظات التالية: 
dede Jules 1‏ ره عر مسترسل 

2 أوراق الوثيقة ضعيفة وصورت على حالتها 

Dee ls y ها‎ 

4 هناك صفحات مكررة في الوثيقة (خطا تجليد) 

5 الوثيقة صورة وليست أصلا. 


2.7 .2 اعداد المذكرة АИ‏ الخاصة بالميكروفيش (شكل رقم (31)): 
تتبع نفس الخطوات السابقة في اعداد المذكرة الفنية الخاصة بالرول فيلم مع 
الاختلافات التالية: 


1 يسجل في الخانة رقم (2) رقم الميكروفيش. 
2 في الخانة رقم (9) تسجل الملاحظات الخاصة بالأوراق المكونة للميكروفيش 


(55) لقطة. 
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مركز التوثيق والمعلومات 


Y y‏ : ظروف التصوير 


تاريخ التصوير: ‏ (9) 
كاميرا رقم : )5( 
نسبة التصغير:  Q‏ 


ثانيا : ملاحظات فنية خاصة بالوثائق (9) 


عند تصوير الوثيقة رقم : 
وجدت الملاحظات التالية : 


نرجو الاطلاع علی فهرس الميكروفيش في اللقطة الرابعة لتيسير وصولكم الى ما تبتغونه 





7. 3 اعداد الكاميرا للتصوير : 
يتم اعداد الكاميرا للتصوير الميكروفيلمي وفقاً للخطوات التالية: 
أ تنظيف محتويات الكاميرا 
ب تحميل الكاميرا بالفيلم الخام 
ج ‏ التحكم في ole»‏ التعريض 
أ تنظيف الكاميرا : 
يقوم فني التصوير الميكروفيلمي بتنظيف الكاميرا يوميآ كما يلٍ: 
1 مسح عدسات الكاميرا باستخدام قطعة من الشمواه (الخاص بتنظيف 
العدسات) 
2 - مسح قاعدة الکامیرا بقطعة من الکتان مع التأکد من خلوها من أي 
متعلقات آو شوائب. 
3 - فتح الکامیرا من الداخل واستعمال البخاشة اخاصة مها والتأکد من خلوها 
من الأتربة والغبار. 
ب تحميل الكاميرا بالفيلم الخام : 
يقوم فني التصوير الميكروفيلمي بالخطوات التالية في كل مرة يتم فيها تحميل الكاميرا 
بالفيلم الخام . 
1[-ارفع الكاميرا من على الحامل المخصص بوضع اليد اليسرى أسفل الكاميرا 
واليد اليمنى de‏ حرفها كا موضح بالشكل رقم (32). 


الجانب الأيمن حامل رأس 





شكل رقم (32) رفع الكاميرا من على الحامل 


2 ضع الكاميرا على الطاولة بحيث يكون بابها إلى أعلى كا هو موضح بالشكل رقم (33). 
3 ادر مفتاح الباب الأيسر إلى جهة اليمين أي في اتجاه عقارب الساعة. شکل رقم (33) . 





شكل رقم (33) وضع الكاميرا على الطاولة 


4 افتح الباب الأيسر للكاميرا إلى أعلى شكل رقم (34). 
5 ادقع السن المذيب المتحرك الموجود على حافة الباب الأيمن للكاميرا لكي يسمح 
للباب الأيمن ان يفتح إلى أعلى أيضاً شكل رقم (35). 





شكل رقم (35) فتح بابي الكاميرا 


92 


6 ركب بكرة الفيلم الخام à‏ الجانب الأيمن من الكاميرا عل ذراع الفيلم الخام 
شكل رقم (36) 





شكل رقم (36) تركيب البكرة الخام 


7 لف أول الفيلم على الاسطوانة اليمنى للكاميرا وادخله بين الشريحة الممغنطة 
شكل رقم (37). 
شكل رقم (37). 

و لف الفيلم على البكرة اليسرى مع مراعاة وضع السكين (تكون مفتوحة إلى 





شكل رقم (37) تركيب الفيلم الخام 
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10 ركب البكرة اليسرى على العمود الخاص بها كا هو موضح بالشكل رقم 
(37). 

1اقفل الباب الايمن. 

2 اقفل الباب الايسر مع ادارة الغالق في اتجاه عكس اتجاه عقارب الساعة. 
شكل رقم (38). 

3 ركب الكاميرا مرة أخرى في عكس طريقة رفعها من dol‏ العمود الخصص ها 
کا هو موضح بالشکل رقم (32). 

14 انزع الغطاء من على عدسة التصوير واضغط على زر تشغيل الجهاز رقم (1) 
شكل رقم (39). 

15 اجعل عداد الكادرات رقم (9) شكل (39) اصفارا عن طريق مفتاح العداد 
حتى يعطيكم القراءة (000). 

6 - افتح بابي الكاميرا الايسر والايمن مرة أخرى وهي في وضعها الحالي ثم اضغط 
على زر المسافات رقم (8) شكل رقم (39) حتى يسير الفيلم لمسافة 5 كادرات لتكون 
قراءة العداد (0005). 

7 لاحظ مسار الفيلم وتأكد من أنه يسير في اتجاهه الصحيح Š‏ هو موضح 
بالشكل رقم (40). 





شكل رقم (38) إغلاق الكاميرا 
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8 في حالة سير الفيلم à‏ مساره الطبيعي : 
أ اقفل بابي الكاميرا العلويين الباب الأيمن ثم الباب الأيسر 
ب اضغط على زر المسافات حتى يعطيك العداد قراءة (0100) أي مائة كادر. 


تسحب المائة كادر لضان تخطية الفیلم الصور وبعد عن الصادر الضوئية حماية له 


من التلف. 





9 في حالة ان الفيلم في غير مساره الطبيعي 
أ اضغط على زر تشغيل الجهاز. رقم (1) شكل (39). 
ب اعد تحميل الفيلم وفق بنود التحميل السابقة من البند رقم (1) إلى البند 
رقم (18). | 
20 اعد pias‏ الجهاز حتى يعطيك قراءة )0000( 


الكاميرا OYI‏ معدة للتصوير اليكروفيلمي 


ج ‏ التحكم في التعريض: 
للحصول على فيلم ذي كفاءة عالية يجب عمل اختبار فتحة التعريض الثل والتي لابد 
وان تتلاءم مع نظام المعالجة الكيميائية المتبع ونسب التصغير المختلفة وتسمح الكاميرا 
بحدود فتحة التعريض من 1 إلى 12 درجة ولكل منها كفاءة خاصة. 
ويتم احتبار فتحة التعريض في الأحوال التالية : 
1 بدء العمل بالكاميرا 
2 وجود تغيير في اجراءات العالحة الكيميائية. 
3 استخدام نوع جديد ومختلف عن الافلام السابق استخدامها. 


ويتم اختبار فتحة التعريض ВЫ‏ وفقاً للخطوات التالية : 


1 تحمل الكاميرا بالفيلم الخام كا هو موضح باجراءات تحميل الكاميرا. 
2 تضبط نسية التصغير وفقاً للاسبة المبرجة في نظام التصوير. 


3 يضبط مفتاح التحكم في درجة التعريض عند رقم (1). 
4 توضع لوحة الاختبار على سطح التصوير ويكتب عليها درجة التعريض وتؤخذ 
5 توضع ورقة بيضاء على سطح التصوير وتؤخذ لقطة أخرى. 
6 يوضع مستند من المستندات المراد تصويرها محل الورقة البيضاء وتؤخذ لقطة. 
7 تكرر الخطوات من 3 إلى 6 مع تغيير فتحة التعريض في كل مرة وفقاً لعدد 
الدرجات المدرجة بالجهاز (من 1 إلى 12). 
8 يفرغ جزء الفيلم الخاص بالاختيار باتباع خطوات تفريغ جزء من الفيلم. 
9 يتم معالجة الشريط الخاص بالاختبار كيميائياً بنفس الأسلوب الذي تتم به 
المعالجة وفقاآً للنظام المعمول به. 
0 يراجع الفيلم بعد المعالجة (باستخدام جهاز القراءة أو ¿la‏ الفحص) وتحدد 
درجة التعريض المطلوبة (من الرقم المسجل على المستند المختار). 
1 من الصورة الملتقطة للورقة البيضاء (خطوة رقم (5) تؤخذ قراءة جهاز قياس 
الكثافة لتحديد الكثافة المطلوبة. 
2 يضبط مفتاح التعريض عند الدرجة التي تم اختیارها . 


بالخطوات السابقة يكون جهاز التصوير الميكروفيلمي معد للتصوير بالتلاؤم مع 
العناصر التالية : 
1 فتحة التعريض 


2 نسبة التصغير 
3 العالحة الكيميائية 
4 كثافة خلفية الکادر 





7 تشغيل الكاميرا واعداد الفيلم الأصلي (الماستر): 

تتكون مجموعة اجراءات تشغيل الكاميرا واعداد الفيلم الأصلى (الماستر) من عمليتين 
رئيسيتين : 
| تشغيل الكاميرا واعداد الفيلم الأصلي Qu‏ 


أ تشغيل الكاميرا: 
بعد القيام بمجموعة اجراءات اعداد الكاميرا للتصوير المفصلة في بند 3.7 یقوم فني 
التصوير الميكروفيلمي بعمل الاجراءات التالية: 
1 وضع الوثيقة على سطح التصوير وفقاً للعلامات الموضحة على السطح 
والبينة بالشکل رقم (41). 
2 ضبط الكاميرا على نسبة التصغير الطلوبة وفقاً للنظام التبع في التصویر (بعد 


3 ضبط مفتاح التحكم في التعريض رقم )4( شکل رقم (39) عند درجة 
التعریض الطلوبة. 

4 الضغط على زر التشفیل رقم (6) شکل رقم (39) اما يدوياً أو بالقدم 
لالتقاط الصورة الطلوبة. 
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يراعى دائماً اذا كان مشغل الكاميرا حديثاً ان يستعمل الزر اليدوي في التقاط 
الصور. 
عند اختفاء الضوء الأبيض من على زر التشغيل يعني ان الصورة قد التقطت. 









ees‏ نفس خطوات التصوير السابقة من بند 1 إلى بند 5 في حالة تصوير كتيبات 
ارتفاع جموعة الوثائق N le‏ يزيد عن 1.6 سم . 





م ال 
يتم تفريغ الفيلم في حالتين اما أن يفرغ جزء من الفيلم مع ترك باقي الفيلم واما ان 
يتم تفريغ الفيلم بالکامل. 


يجب ان تتم عمليات تفريغ الكاميرا بعيداً عن الضوء حرصاً على سلامة الفيلم 


من التلف. 





تفريغ جزء من الفيلم : 

1 بعد التقاط الصور المطلوبة يرجع عدد الكادرات إلى الصفر بالضغط على زر 
العداد رقم (5) شكل رقم (39) ويظهر العداد القراءة (000 ). 

2 يضغط على زر المسافات رقم (8) شكل (39) حتى يظهر العداد القراءة 
(0100). 

3 يدار مفتاح قطع الفيلم في اتجاه عقارب الساعة مع بقاء النصل داخل الكاميرا. 

4 يدار قفل الباب الأيسر للكاميرا في اتجاه عكس اتجاه عقارب الساعة. 

5 يرفع غطاء الكاميرا الأيسر إلى أعلى. 

6 يدار نصل السكينة إلى الاتجاه الأيمن ge‏ تقوم بقص الفيلم. 

7 بعد التأكد من أن جزء الفيلم ملفوف جيداً على البكرة اليسرى ترفع البكرة من 
على الحامل الخاص Ag‏ 


8 يوضع الفيلم في الوعاء الخاص به لنقله إلى المعالجة الكيميائية. 
кбй сд‏ انا 
10 تعاد اجراءات Jet‏ الکامرا من جدید . 


تفریغ الفیلم بالکامل : 

1 عند سماع جرس الانذار وظهور الضوء الأحمر على مفتاح التشغيل يقوم فني 
التصوير بالتقاط 5 كادرات. 

2 - یرجح عداد اللقطات إلى الأصفار (0000). 

3 يضغط على زر المسافات حت مائة كادر وتکون قراءة العداد (0100). 

4 سيظهر (0) على عداد الفيلم الخام وهذا يعنى انتهاء الفيلم بالكامل. 

5 يدار قفل الباب الأيسر في اتجاه عكس اتجاه عقارب الساعة. 

6 يرفع الباب إلى أعلى. 

7 تدار باليد بكرة الفيلم المعرض حتى GU ¿ë‏ بكرة الفيلم الخام. 

8 بعد التأكد من ان الفيلم ملفوفاً جيداً على البكرة ترفع بكرة الفيلم المعرض 
وتوضع في الوعاء الخاص بها استعدادآ لعملية المعالجة الكيميائية. 

9 يعاد تحميل الكاميرا من جديد في حالة استمرار التصوير او اغلاقها في حالة 
الانتهاء من التصوير. 


5 تسليم الوثائق والفيلم : 

2 - ترتیب الوثائق المصورة Ü,‏ لمائمة محتویات رول فيلم . 

3 تسليم الوثائق إلى موثق الميكروفيلم . 

4 تسليم الفيلم المصور إلى فني المعالحة الكيميائية لاتمام اجراءات عمليات 
АИ‏ 
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ملحق رقم (1) الكاميرا 


1 الوصف العام للكاميرا 
2 المواصفات الفنية للكاميرا 
3 مفاتيح تشغيل الكاميرا 


4 جدول العلاقة بين أبعاد الوثائق ونسب التصغير المناسبة 
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1 الوصف العام للكاميرا 


JS File Master I Lats‏ رقم (42) هي جهاز تسجیل میکروفيلمي (تصویر) 
صغير نسبياً مجهزة بضبط JT‏ لحدة الصورة عند مستويين من الارتفاع للوصول إلى 
26 ۶ 31. 

والكاميرا مزودة بنظام آلي للتحكم في زمن تعريض الكادر عن طر يق خلية ضوئية 
بجوار العدسة > وهي ذات زاوية قياس ضيفة تسمح بقياس الضوء guest‏ من 
مساحة متوسطة من وسط استند الراد تصویره . 

ويتم رفع أو خفض الكاميرا بضبطها على الارتفاع المناسب لمساحة المستند بطريقة 
يدوية بواسطة ذراعين مثبتين على الحامل الخاص بها. 

يستخدم في الجهاز نظام اضاءة عبارة عن مصباحين من نوع الفلورستت قوة المصباح 
الواحد 15 وات يسمحان باعطاء اضاءة جيدة Je‏ سطح التسجيل . 

ويمكن للكاميرا تصوير فيلمين في آن واحد عن طریق ترکیب رأس آخر فا. 


2 - الواصفات الفنية للکامیرا 


File Master II النوع‎ 1 

2 حجم الكادر 1 مم 

3 الفيلم المستخدم بكرة فيلم 16 مم ملفوف 

4 الجزء الثابت من الكادر 5 مم 

5 المسافة بين الكادرات 5 مم 

6 طول الفيلم المستخدم 0 قدم ‏ 30.5 متر 

7 الانذار ضوء انذار ومفتاح عند المسافة 5.3 قدم (9 
إلى 4.5 متر). 
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4 خانات 9999 


26*۶ 31 x 


2 مصباح فلورسنت 15 وات للواحدة 
2 فولت 

220 فولت 50 < 

8x53 - 3x 88.9‏ - 111 سم 


эде 8‏ الكادرات 


9 العدسة 

0 نسب التصغير 

11 شدة الوضوح 

2 حجم الوثائق 

3 التحكم في التعريض T‏ (اتوماتيكي) 
14 الإضاءة 

5 الفولت 

6 أقصى تيار مطلوب 

7 - آبعاد الکامیرا 

18 الوزن 


27 كيلوجرام 
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شكل رقم (42) الكامسسيرا 
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3 مفاتيح تشغيل الكاميرا (شكل رقم )43( 


1 مفتاح التشغیل : 
عند الضغط عليه يجعل الماكينة مستعدة للتشغيل واضاءة الأنبوب الضوئي على سطح 
| 


علامتين بالنسب المتاحة للتصغير في الكاميرا موضوعة على مسافات معينة على الحامل 
الذي تتحرك عليه الكاميرا. وعند ضبط الكاميرا على النسبة المحددة فانها تضبط نفسها 
آتوماتیکیاً . 


3 القابض الترلقة خرکة الکامرا: 
عند ادارة مقابض الكاميرا تسمح لها بالحركة والضبط عند نسبة التصغير المطلوبة. 
وعند ترك اليد فانها تقفل آنوماتیکیاً . 


4 مفتاح التحكم j‏ سرعة الغالق : 
له اثنتا عشرة درجة مختلفة للتحكم في الكاميرا وجعلها ملائمة لنوع الفیلم الستخدم 
j‏ التسجيل ونوعية الوئائق المصورة (من ١‏ إلى 12). 


5 عداد الفيلم : 
يوضح العدّاد الكمية التي استخدمت من الفيلم (بالأقدام) وكذلك الكمية غير 
المعرضة الباقية داخل الكاميرا. 


6 زر التعريسض: 

عند haal‏ على زر التعريض: 
يتم التعريض 
یشتغل الفالق 
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Se.‏ الفيلم بمسافة كادر 
أثناء التعريض يظهر ضوء أبيض 





7 التعريض بالقدم : 

يقوم بنفس الدور الذي يقوم به زر التعريض باليد ولكنه يُدار عن طريق الضغط 
بالقدم . 

8 زر المسافات : 

یقوم بسحب الفیلم کادر - کادر عند کل ضغط وييكن سحب الجزء المراد من الفيلم 
(غیر معرض) عن طریق الاستمرار في ضغط الزر. 

9 عداد الکادرات : 

یقوم بحساب عدد الکادرات السجلة ویتم التحکم فیه عن طریق ادارة الفتاح 
الحاص به لإعادته إلى الأصفار (تصفير الجهاز). 

0 زر الغاء صوت الانذار : 

عند الضغط عليه يوقف صوت جرس الانذار الذي يشير إلى Ale‏ الفيلم. 
4 تنسب التصغير : 


الكاميرا 11 Ú File Master‏ خاصية تصغير نسبتين هما : 


من 1 : X‏ 26 
من 1 : ×31 
اللقطة . 


أبعاد الوئائق الي يمكن استتخدامها d‏ الكاميرا ونسب التصغير التاحة 


جدول العلاقة بين أبعاد الوثائق ونسب التصغير المناسبة 


أبعاد الوثيقة 


21.51 27.9 سم فأصغر 
2 -21.5* 35.5 سم 
43.1x27.9-3‏ 
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شکل رقم (44) سطح التصویر 


ملحق رقم (2) 
قائمة الأعطال وأسباءها وكيفية علاجها 


علاج الأعطال والاصلاحات البسيطة 


Las‏ والموجودة في قائمة الأعطال وأسبابها وكيفية علاجها کی یقوم باستبدال الانبوب 
الضوئي في حالات تلفها. 


قائمة الأعطال وأسباما وكيفية علاجها 


الجهاز متوقف والأنبوب | - ليست هناك قوی |اختبر خط التوصيل 








الأنبوب الضوئي مضاء | - عطل في الأنبوب 













- الأنبوب الضوئي إما 
يكون قد ضعفت قوته أو 


- اختبر ان الأنيوب 
الضوئي مركب في وضع 
- افحص التشغيل 
(السويتش) على جانبي 
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- استبدل الأنبوب 
الضوئي بآخر جديد لو 
استمر الضوء المتقطع . 

- استدع مسؤول 
الصيانة لاستبدال الشغل 


- اختیار فتحة التعریض 


-جهز رول معرض 


- الفيلم لم يعرض I>‏ 


sb gill Saad - 


š التحميل)‎ 


- تأكد جيداً من إحكام 
نقل الفيلم أثناء التحميل 
والتفريغ . 

- تأكد جيداً من قفل 
باب الكاميرا 
التحميل وبعد التفريغ . 
geh ull ec‏ 

حطوات التحميل . 

- شغل الاكينة وفقاً 
لاجراءات التصویر. 


بعد 
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عوامل &e‏ تؤثر في 


الفيلم المعالج . 





اجراءات استبدال الأنبوبات الضوئية : 


في حالات تلف الأنبوبات الضوئية يقوم فني التصوير باتباع مجموعة الاجراءات 


دلالات وأسباب تلف الأنبوبات الضوئية : 
1 ظهور بقع سوداء على جانب الأنبوبات الضوئية . 
2 عدم استقرار الضوء (اهتزاز) . 


3 خفوت الضوء . 
4 عدم اشتعال الأنبوبة الضوئية بسرعة . 
5 تسرب كمية من غاز الأنبربات الضوئية. 





1 أوقف تشغيل الكاميرا ثم اترك الجهاز لمدة 5 دقائق حتى تبرد الأنبوبات. 

2 ارفع الغطاء الخارجي للأنبوبة الضوئية (رقم (1) شكل رقم (45)) إلى أعلى . 

3 حرك الأنبوبات الضوئية رقم (2) شكل رقم (45) في اتجاه عكس اتجاهك حتى 
طرفيها وارفعها من dels‏ 

4 استبدل الأنبوبات الضوئية الجديدة محل الأخرى القديمة. 
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ملاحظات هامة 
عند حدوث خلل في أنبوبة واحدة يجب استبدال الأنبوبتين الضوئيتين معا نظرا 
لأهمية أن تكون شدة الاضاءة واحدة. 





شکل رقم (45) آجزاء اللمسة 


116 


¿ball نشاط‎ 


: الوصف العام 

: الدخلات 

: الخرجات 

: الأدلة واحداول الستخدمة 
: الوارد 

: التهاذج الستخدمة 

: الاجراءات 


7 اعداد جهاز العالة للتشغیل 
7 اجراءات معابة الفیلم 

7 اجراءات تنظیف اهاز 

7 الفحص والصيانة الوقائية. 


: ملحق رقم (1) جهاز المعالجة 
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اللاحق 


: الوصف العام‎ : Si 

نشاط المعالحة هو أحد الأنشطة الفرعية dut di Sies kall ol peal eU‏ 
الفيلم المعرض 16 مم إلى فيلم معالج كيميائياً وذلك من خلال أربع عمليات 
أساسية : 

4 3 2 1 

الاظهار سه الشيت سه الغسيل سه Gel‏ —< 

ويتم تنفيذ هذه العمليات باستخدام جهاز المعالجة ذي المراحل الأربع والسرعة الثابتة 
شكل رقم 46. 


انیاً : مدخلات النشاط : 


1 أفلام سابقة التعریض (مصورة). 
2 شرائط اختبار سابقة التعريض (مصورة) . 


ثالثاً : رجات النشاط : 
1 أفلام aL‏ 
2 - شرائط اختبار ible‏ 


رابعاً : الأدلة والجداول المستخدمة : 


خامساً : الموارد : 
ALLL Ske 1‏ 
2 جهاز تسخين الیاه. 
3 جهاز قياس درجة الحرارة (ترمومتر) . 
4 أحماض (مظهر  (cate‏ 
5 منظفات. 
6 بكرات ‚(Эй‏ 
7 فلتر لتنقية المياه الداخلة إلى الجهاز. 
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سادساً : التهافج المستخدمة : 





سایعاً : الاجراءات : 
7 اعداد جهاز العاكة 
اعداد جهاز ELL‏ للتشغيل دون تغيير للأحماض 
(تفاصیل آجزاء جهاز Atal‏ موضحة باللحق) 


ملاحظ 
تتم مجموعة الاجراءات التالية في حالة أن الجهاز محمل بالأماض مع الوضع في 
الاعتبار أن أقصى مدة لوجود الأحماض بالجهاز وصلاحيتها للاستعال هي 48 
ساعة. 





1 حرك الاسطوانة العليا لكل من مجموعات الاسطوانات الخاصة بالاظهار 
والمجموعات الخاصة بالتثبيت برفق إلى الامام وإلى الخلف للتأكد من عدم التصاقهم| 
بالاسطوانات السفل. 


ملاحظة 
التصاق الاسطوانات الخاصة بالمظهر والمثبت يعني تراكم حبيبات بلورية من 


الحمض تعوق دوران الاسطوانات. 





2 اختبر الخراطيم والوصلات من الرشح . 

3 - افحص الطلمبات وتأکد من عدم وجود رشح . 

4 افحص الجهاز وتأكد من عدم وجود أجزاء تالفة أو مكسورة. 
5 - افحص النظم والمؤشرات. 
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6 اختبر غطاء الجهاز ومدى احكامه (خشية تسرب الضوء ال داخله). 

7 تأكد من نظافة المظهر والمثبت (عدم وجود رواسب ظاهرة في الحالیل). 

8 امسح جميع اسطح الحهاز بقطعة جافة من الكتان لإزالة البلورات أو قطرات 
الأحماض التبقية من عمليات المعالحة. 

9 أعد السخان لتسخين المياه مع ضبطه عند 100 فهرنهايت 38 مئوية. عند 
ظهور ضوء على مؤشر التحميض تکون الاکينة مستعدة للتشغيل. 


أعداد جهاز المعالجة للتشغيل في حالة تغيير الأحماض: 
يعد جهاز المعالجة للتشغيل في حالة تغيير الأحماض وفق خمس عمليات أساسية : 
تفريغ وتنظيف الجهاز من الاماض. 
تنظيف مجموعة اسطوانات المحاليل. 
تنظيف مجموعة اسطوانات التجفيف. 
تحميل اهاز بالأماض. 
اعداد الجهاز للتشغيل. 


تفريغ وتنظيف الجهاز من الأخاض: 


تحذیسرات 
* يجب فصل التيار الكهربائي عن الجهاز قبل القيام بعمليات التنظيف . 
* لا تدع آيآ من الأحماض تقع على الجلد أو الملابس 02007 لحدوث تلف فوري 


ke 
. الملابس أغسل مكانها بالماء البارد فوراً‎ gf WLI في حالة وقوع أحماض على‎ * 
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1 ارفع الغطاء العلوي للجهاز. شكل رقم (47). 

2 ارفع الغطاء الجانبي للجهاز. شكل رقم (47). 

3 افتح صامات صرف الأحماض لتفريغ الأحواض من المحاليل بالكامل. 
4 اقفل الصيامات الخاصة بصرف المحاليل عند فروغ الأحواض بالكامل. 
5 ارفع أجزاء الاسطوانات الخاصة بالمظهر. 

6 ارفع أجزاء الاسطوانات الخاصة بالمظهر. 

7 صب حوالي 5ر1 لتر من الماء الفاتر في حوض المظهر. 

8 صب حوالي 5را لتر من الاء الفاتر في حوض المثبت. 

9 أضف حوالي 100 جرام من منظف المظهر إلى الماء في حوض الاظهار. 
10 أضف حوالي 100 جرام من منظف المثبت إلى الماء في حوض التثبيت. 
1س ضع يجموعات الاسطوانات الخاصة بالمظهر والمثبت في Да‏ 


ملاحظة 
يجب التأكد من أن المحاليل الخاصة بالتنظيف في كل حوض تصل إلى حوالي 5ر2 





12 أدر مفتاح تشغيل الجهاز 021 لمدة 20 دقيقة. 

13 بعد مضي 0 دقيقة أدر مفتاح تشغيل الجهاز ¿OFF‏ 
4 دع الجهاز يبرد لمدة 10 دقائق 

15 افتح الصیامات الخاصة بكل حوض لتفريغه. 

16 اقفل الصیامات . 

17 اعد غسیل الأحواض بالاء البارد. 


7 اجراءات معالة الفیلم : 

1 افتح غطاء صندوق التحمیل. 

2 ضع الفيلم المعرض في صندوق التحمیل. 

3 ضع الحافة الرصاصية للفيلم Leader‏ في الفتحة المخصصة لا بالماكينة. 
4 اغلق غطاء صندوق التحميل. 

5 بعد حوالي دقيقة واحدة تظهر ال حافة الرصاصية للفيلم من الطرف الآخر 
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6 لف الحافة الرصاصية للفيلم على بكرة وضع البكرة في مكان استلام الفيلم . 
شكل رقم (47). 
7 بعد حوالي 20 دقيقة يكتمل تحميض الفيلم. 


ملاحظة 
جب اغلاق غطاء صندوق التحمیل بسرعة بعد التأکد من ان الفیلم de‏ 
بطريقة صحيحة حرصاً على الفيلم من التلف. 


الحافة الرصاصية لأي رول فيلم تكون على بعد حوالي 5ر7 سم وتكون موضوعة 
في الاتجاه العكسى لاتجاه لف الفيلم مع البكرة. 





يوضح الحدول التالي العلاقة بين زمن معالجة الفيلم وتغير الفولت. 





8 بعد اتمام عملية معالحة الفيلم اما ان تحمل الاكينة بفيلم معرض جديد او توقف 
الماكينة عن التشغيل . 


ملاحظة 


يكن تحميل الاكينة بثلاثة أفلام في كل دورة Able‏ 





تحميل الجهاز بالأحماض: 
* الأحماض المستتخدمة في جهاز المعالجة جاهزة التركيب وعلى شكل عبوات سائلة . 
* الكمية اللازمة للتحميض هى : 
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5ر1 لتر من المظهر 

5را لتر من اشت 
وهي کمية كافية لتحمیض 1200 قدم من الفیلم 16 مم (عدد 12 فیلم). 
1 - افتح النطاء العلوي للجهاز. شکل رقم (47). 


ملاحظة idla‏ 
يجب التأكد من نظافه. الأحواض والاسطوانات الخاصة بالمظهر cts‏ قبل ey‏ 


عملية التحمیل . 





2 - ارفع مجموعة الاسطوانات الخاصة بالمظهر وضعها جانباً Је‏ الطاولة. 

3 كرر الخطوة السابقة بالنسبة لمجموعة الاسطوانات الخاصة „cL‏ 
ملاحظة 

ليس هناك ضرورة لرفع الاسطوانات الخاصة بالغسيل لأنها دائماً مغمورة بالیاه . 





4 ضع مجموعات الاسطوانات في منشفة. 

5 تأكل من ان صيامات صرف الأحواض مغلقة باحكام . 
6 صب في حوض الاظهار 5ر1 لتر من المظهر. 

7 صب في حوض التثبيت 5را لتر من الثبت. 


في حالة العمليات المستمرة للمعالجة: 


يتم تغيير الأحماض بعد تحميض 12 فیلماً طول الفيلم 100 قدم. 





ب في حالة العمليات المتقطعة: 
يتم تغيير الأحماض بعد تحميض 9 أفلام طول الفيلم 100 قدم. 
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في أي الأحوال : 
يجب تغيير الأحماض بعد مرور 48 ساعة على تحميلها سواء أجريت عمليات معالحة 
PE‏ 





إعداد الجهاز للتشغيل : 
1 - اضیط سخان الیاه عند؛درجة 100 فهرنهایت 38 درجة مئوية وشغل الجهاز. 
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يجب التأكد من أن السوائل معزولة تماماً عن أي دائرة كهربائية أو أسلاك متناثرة. 





2 ضع مجموعة الاسطوانات الخاصة بالمظهر في الحوض الخاص بها مع مراعاة 
الدقة في ان السن المدبب البارز من طرف الاسطوانة موضوع في مكانه الصحيح . 

3 كرر الخطوة السابقة مع مجموعة الاسطوانات الخاصة بالمثبت. 

4 أدر الاسطوانة العليا من مجموعة الاسطوانات الخاصة بكل من المظهر والمثبت 
إلى الخلف وإلى الأمام للتأكد من عدم التصاق الاسطوانات العليا بالاسطوانات السفل 
(وذلك لضان سهولة مرور الفيلم بینها). 

5 اضغط على زر التشغيل. 

6 عند ظهور ضوء على مؤشر التحميض تكون الماكينة مستعدة لبدء التشغيل. 


7 التنظيف بعد اتمام التشغيل: 


تحذیسر 


يجب فصل التيار الكهربائي عن الجهاز قبل القيام بعملیات التنظیف. 





يقوم فني المعالجة باجراء اجراءات التنظيف التالية يومياً بعد إيقاف الجهاز: 

1 أترك جهاز التحميض يبرد لمدة عشر دقائق. 

2 افصل التيار الكهربائي عن الجهاز. 

3 امسح جميع أسطح اهاز بقطعة من الكتان لإزالة البلورات أو قطرات 
الأحماض التبقية من عملية التحمیض. 
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4 افحص أجزاء مجموعات الاسطوانات وتاكد من خلوها من أي متعلقات 
وتنظيفها كلا لزم الأمر. 


7 . 4 الفحص والصيائة الوقائية: 
7 الفحص الأسبوعي : 

قبل القياع بعمليات الفحص تأكد من ان التيار الكهربائي مفصول تماماً عن الجهاز. 

يقوم مسؤول المعالجة بإجراء الفحص الأسبوعي وفقاً للخطوات التالية: 

1-& غطاء الماكينة والتأكد من ان سلسلة الحركة مشدودة جيداً. 

2 فحص التروس وكذلك الأسلاك الكهربائية. 

3 وصل التيار الكهربائي. 

4 التأكد من ان الاسطوانات جميعها تدور. 

5 في حالة عدم دوران اسطوانة تأکد آولا أنها موضوعة في مكانها الصحيح قبل ان 
تفترض ان عدم دورانها راجع إلى وجود متعلقات بينها وبين الاسطوانة الملاصقة لها. 

6 لو ان مجموعة الاسطوانات لا تدور أو تدور بغير انتظام اختبر اذا كان هناك 
متعلقات بين الاسطوانات ثم اختبر اسطوانة نقل الحركة اما ان يكون احتكاكها نتيجة 
عدم ربط الصامولة جيداً أو نتيجة تلف قاعدة السوستة أو الوردة أو بسبب تحطم الترس 


التشحيم : 





تتم عملية التشحيم كل ثلاثة أشهر ويقوم بها إما مسؤول المعالجة أو مندوب الصيانة 
من الشركة المنتجة للاكينة كا يلي : 

1 أضف كمية مناسبة من شحم السليكون على سلسلة نقل الحركة كل ثلاثة أشهر 
أو كلا دعت الحاجة إلى ذلك. 

2 - امسح السلسلة لإزالة الشحم الزائد. 
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تحذزيرات 
قبل تشغيل جهاز التحميض لابد من مراعاة الآتي : 
1 لا تشغل الجهاز دون ان تكون بالصهاريج الكمية المناسبة من الأحماض 
والمياه ОУ‏ ذلك يسبب خسائر جسيمة للمضخة وجهاز تسخين الحالیل. 
2 يجب التأكد من ان السوائل معزولة ye GU‏ أي دائرة كهربائية أو أي 
Soul‏ متناثرة ولذلك مجب اختبار شبكة الاسلاك وكذلك الموصلات. 
3 لمنع خاطر العدات تأكد من أن مصادر خطوط الكهرباء يمكن فصلها 
بواسطة المنصهر أو مفتاح قطع الدائرة. 
أثناء تحميل اهاز بالأهاض: 
توح الحرص أثناء صب الأحماض في الجهاز لأنها ضارة بالجلد والملابس . 
قبل ادارة جهاز التحميض يجب مراعاة الاتي: 
تحريك الاسطوانات العليا والسفلى من مجموعة الاسطوانات الخاصة بكل من 
الظهر والیّت وذلك للتأکد من عدم التصاقها ما بعوق مرور الفیلم داخلها. 
عند اغلاق الماكينة بعد التحمیض : 
يجب التأكد من اغلاق الغطاء L‏ حت لا یتسرب ضوء يسبب تلفاً 
PSU‏ 
عند تحمیل الاكينة بالفیلم العالج: 
اقفل غطاء صندوق تحمیل الفیلم بسرعة بعد التأکد من ان الفیلم حمل 
بطريقة صحيحة. 
ب عند اجراء عملیات التنظیف : 
افصل مصدر الكهرياء عن الجهاز. 
عند تشحيم سلسلة الحركة: 
لا تستعمل الزیوت في التشحیم. 


# لابد للعاملين بالتحميض من ارتداء بالطو وقفاز نظراً لنطورة الأحماض gl‏ 
يتعاملون معها على الجلد والملابس ويجب ان تكون أرضية الغرفة التي سيعملون 
بها من البلاستيك الثقيل. 
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ملحق رقم : (1) 
جهاز المعالحة : 


- أسس عمليات المعالجة الميكر وفيلمية 
مواصفات ALLL Sige‏ 


أسس عمليات المعالجة الميكروفيلمية 


ان جودة المعالجة الكيميائية التي تؤدي إلى الحصول على أكفاً نتائج لا تعتمد بشکل 
آساسي على جودة الأحماض بقدر ما تعتمد على جودة نظام المعالجة نفسه مع مراعاة 
العناصر الثلاثة التالية : 

1 المياه (درجة الحرارة ونسية الشوائب). 

2 الأحماض )4-2 51,241 والتركيز) . 

3 كفاءة عملية Js‏ الفیلم (رواسب المظهر) . 

نحن لسنا بصدد مناقشة النواحي الكيميائية à‏ تركيب Ut, ale’‏ نتعامل مع 
الأحماض à‏ حالتها الجاهزة المركبة . 

ان الفيلم المستخدم à‏ عملیات التصویر اليكروفيلمي يكون غالباً ذا درجة عالية من 
التباين والذي يؤدي مع عمليات التحميض إلى الحصول على نتائج عالية الحودة. 

وتعتمذ عمليات المعالجة .عل العوامل الآتية: 

1 الزمن (السرعة). 


2 درجة الحرارة. 


3دوران الحمض. 
4 تركيز الحمضص. 


للحصول على معدلات عالية من الكفاءة في عمليات الميكروفيلم لابد من أن تكون 
كافة عمليات المعالجة وفقاً لمقاييس ثابتة. 

بالنسبة للزمن وسرعة دوران الحمض فانها حلّت باستخدام الأجهزة التي تعمل آلياً 
اما ما يصادف العاملين بالميكروفيلم الآن فهو درجة الحرارة وتركيز الأحماض. 


درجة الرارة : 
- الافلام ذات الدرجة العالية من التباين تحتاج بشكل أساسي M‏ تزيد أو تقل 
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درجة حرارة الحمض إلا في أضيق الحدود . ومن الخبرة ثبت ان الحفاظ على درجة حرارة 
ا لحمض في حدود 3 درجة مئوية دون أي زيادة أو نقصان عن درجة حرارته العادية يؤدي 
إلى الحصول على أفضل النتائج . 

وتتحدد درجة حرارة الحمض المطلوبة وفقاً لنوع الفيلم المستتخدم ويؤخذ من 
الارشادات الخاصة بكل فيلم . 

أما بالتسبة لعمليات التثبيت والغسيل فالمواصفات الخاصة بدرجة الحرارة УГ‏ 


تزيد أو تقل à‏ حدود 25 درجة EU‏ 


الزمن (السرعة): 

ان مقدار الزمن الذي يستغرقه الفيلم في جهاز التحميض انما يرجع بشكل أسامي 
إلى سرعة الجهاز نفسه. 

ان السرعة العالية تعني Ga;‏ قليلاً في المعالجة وعلى عكس ان السرعة المنخفضة 
تعني زمناً أطول للمعالة. 

— والسرعات Hake‏ بین جهاز وآخر وهکن آن تکون السرعات متغيرة في الأجهزة 
الكبيرة . 


ملاحظة 
جهاز العاكة لدینا ذو سرعة ثابتة تتلاعم مع الأحماض الجاهزة بحيث تعطي 





التأكسد: 

ان تعريض الأحماض للهواء يؤدي إلى تأكسدها وقد ثبت ان إحكام غطاء الأحماض 
Gn‏ إلى الحصول عل نتائج حيدة بنسبة 795 ولذلك يجب مراعاة اقفال غطاء 2421 
بسرعة بعد التحميل بالأحماض وبإحكام بحيث لا يسمح للهواء أو الضوء بالنفاذ إلى 
et! els‏ 


132 


مواصفات جهاز المعالجة الميكروفيلمية 
(شكل رقم (47) 


یقوم جهاز العاة Мазїег Processor‏ ۳16 معاة الأفلام من 8 مم إلى 105 مم 
وأطوال من 12.7 سم (5 بوصة) إلى 5 . 30 متراً (100 قدم) وفي بعض ال حالات یزداد 
Lie 130 J‏ )400 قدم). 
1 القوى الكهر بائية 0 فولت 8 أمبير 

240 ف. م. س. 3 أمبير في الخط 

— 240 ف. م. س. للموصلات 3 أمبير في الخط 
2 التطلبات من الیاه والضخ والصرف 


درجة نقاء المياه 5 شوائب 

uo a olll hro _‏ 
5 كيلوجرام/ سم* 
الحد الأقصى 
70 کیلوجرام/ سم 

درجة حرارة المياه المطلوبة 38 درجة مئوية 
(100 درجة فهرمايت) 

ads‏ الحد الأدنى 2 جالون/ دقيقة 

طاقة صرف الیاه 2 جالون/ دقيقة 

نوع الصرف آرض ویفصل الاسورة البلاستيك رلتلایي 
تفاعل الأحماض) 

توصيلة الصرف 0,75 بوصة 

3 مواصفات المحاليل وحركة الفيلم 

درجة حرار الأحماض من 38-35 درجة مثوية (90 105 
درجة فهرنهایت) . 

سعة صهاريج المحاليل 2 جالون (9ر1 لتر) 

سرعة دوران المحلول 5ر2 جالون (45ر9 لثر) 

حركة الفيلم 5 سم/ دقيقة (5ر2 قدم/ دقيقة) 
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الأجزاء الرئيسية المكونة جهاز العاطحة 


1 أجزاء بجموعات اسطوانات المحاليل: 
جموعة اسطوانات المظهر. 

مجموعة اسطوانات المثبت 

مجموعة اسطوانات الغسيل . 


العامل الأسامى الذي يحكم عمليات الاظهار أو التثبيت أو الغسيل هو العلاقة 


ej de‏ تعریض الفیلم والحلول الار به. 





تتکون مجموعة اسطوانات الحالیل من الاجزاء الاتية : 

1 - آربم اسطوانات اثنتان علویتان وائتغان سفلیتان. 

es abia dia 

3 حاجزان جانبيان لاحكام الاسطوانات الأربعة. 

4 طرف كل اسطوانة من الاسطوانتين العلويتين ينتهي بقضيب معدني قرب le‏ 
سن مدبب بارز من جهتيه وذلك للتثبيت في صهاريج المحاليل. 

5 - حلقة من البلاستيك في ناية کل اسطوانة حجزها وتبیتها في جوائب مجموعة 
الااسطوانات . 


انظر تفاصیل الأجزاء في شکل رقم (48) 
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2 أجزاء مجموعة اسطوانات التجفيف: 


العامل الاسامی الذي يحكم عملية التجفيف هو العلاقة بين زمن تعريض الفيلم 


ودرحه الحرارة. 





یتکون الجفف من الاأجزاء PASM‏ 

1 - آربع عشرة اسطوانة سبع علوية وسبم سفلية يمر من خلاما الفیلم. 

2 - حاجزان جانبیان لاحکام الاسطوانات kee‏ 

3 - تنتهي کل اسطوانة من الاسطوانات العلیا بتیس (عدد السنون 18) وبین کل 
ترس للأسطوانة وآخر يوجد ترس ناقل للحركة بين الاسطوانات محكم عليه بصامولة. 


انظر تفاصيل الأجزاء في شكل رقم (49) 
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3 أجزاء لوحة التحكم في جهاز المعالجة : 

1 مفتاح التشغيل الرئيسي. 

2 كبس 8 أمبير 220 فولت. 

3 أنبوب ضبوئي يشير إلى استمرار عمليات المعالجة. 
4 - آنبوب ضوئي يشير إلى ان الجهاز مفتوح (ON)‏ 


انظر شكل رقم (50) 
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4 أحواض جهاز المعالحة : 


1 الاظهار. 
ed‏ 
وا 
A 4‏ 





شكل رقم (51) أحواض جهاز المعالجة 
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نشاط الفحص والرقابة على الجودة 


أولا : الوصف العام 

ثانياً : الدحلات 

Wu‏ : المخرجات 

رابعاً : الأدلة والحداول المستخدمة 
ША‏ :الموارد 


cel Do La‏ المستخدمة 

Lula‏ : الاجراءات 
7 : الفحص العيني لمحتويات الفيلم 
7 . اختبار درجات الكنافة 


7 : الفحص الیکروسکوي 
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أولا : الوصف العام : 


بهدف نشاط الفحص والاختبار ال تشغیل نظام الصغرات الفيلمية وفقاً للمقاییس 
والواصفات التي لابد وان تتوفر في النتج اليكروفيلمي بالاستناد ی النظام الصمم 
والواصفات القياسية العالية الصادرة عن مراكز انتاج آشکال الصغرات الفيلمية 
ویشمل نشاط الفحص والاختبار العملیات التالية: 

— الفحص العيني لحتویات الفیلم. 


اختبار درجات الكثافة . 
الفحص الیکروسکوي. 
ثانیاً : الدخلات : 
رول فيلم 16 مم معالج. 
تقرير فحص. 
ثالثاً : الخرجات : 
ارول فيلم 16 مم معالج . 
س تقرير فحص . 
رابعاً : الأدلة والجداول المستخدمة : 
1 لوحة الاختبار 127866 Test‏ 
2 جدول الخطوط في المليمتر 
خامساً : الموارد: 


جهاز قاری Reader‏ 
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— جهاز قياس الكثافة Densitometer‏ 


Microscope الیکروسکوت‎ 


سادساً : النماذج المستخدمة : 


سابعاً : الاجراءات : 
7 الفحص العینی لحتویات الفیلم : 
تتم ie gat‏ اجراءات الفحص العيني ell ob got‏ باستخدام جهاز قراءة 
Reader Printer‏ 8 (شکل رقم 2) وعدسة مکبرة وفقاً للخطوات 
التالية : 


ملاحظات هامة 


استعيال الجهاز 011 





1 أوصل التيار الكهربائي بالجهاز. 

2 ضع بكرة hal‏ على الذراع الأيسر للجهاز. 

3 اسحب bor‏ من الفيلم وأوصله بالبكرة اليمنى من الجهاز. 

4 اضغط على زر التشغيل. 

5 حرك الفيلم إلى ان تظهر المحتويات على الشاشة (تحريك الفيلم إما يدوي أو 
(Ol‏ 
Аҹ‏ ما يلي : 


الصورة غير الواضحة الناتجة عن اختلال السرعات. 
الصورة البعيدة عن ضبط الكاميرا. 

pls 

القتع: 


= بصيات الأصابع 
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اهتزاز الصورة. 

— حخلفية الكادر. 

أجزاء منقوبة من الفيلم. 

الفيلم غائم . 

الفيلم داكن اللون جداً أو العكس فاتح Tur‏ 

6 عند ملاحظة أي من الأخطاء السابقة استخدم العدسة المكبرة من أجل 
الفحص الدقيق وتحديد السبب. 

7 يسجل الخطأ في تقرير فحص الجهاز القاری. 


7. 2 قياس درجات الكثافة : 


مواصفاته في شكل رقم (53) وفقاً للخطوات التالية: 


ملاحظة هامة 
يجب تنظيف جميع أجزاء الجهاز بقطعة جافة من الكتان وبخاصة ذراع الفحص 
والسطح قبل استعمال الجهاز. 


ملاحظات هامة 
يجب استعمال مثبت للتيار أثناء استخدام جهاز الفحص حتى يستقر التيار الداخل 
بالجهاز 220 فولت. 





1 اضغط على زر التشغيل ¿ON‏ 
2 اترك الجهاز لمدة 10 دقائق حتى يتم استقرار التيار داخل الجهاز. 
4 ادر مفتاح التحكم في الدرجات حتى تحصل على قراءة (000) ثلاثة أصفار. 
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5 ضع شريط الاختبار على السطح وسجل قراءة جهاز الكثافة. 
6 كرر الخطوات السابقة حتى تتأكد من قراءة الجهاز. 

7 ضع الفيلم المراد اختباره على سطح الفحص. 

8 سجل قراءة الجهاز ني الحزء الخالي من الكادرات. 

و سجل قراءة الجهاز المأخوذة من لوحة الاختبار. 

10 سجل قراءة اهاز في نقطة على خلفية الكادر. 


ملاحظات هامة 
لا تضع ذراع الفحص على كتابة في الصورة المأخوذة ولكن دائماً على خلفية 


الكادر. 





1 حل قراءة لجهاز قياس الكثافة كل مائة كادر. 


ملاحظات هامة 
المدى المعمول به في درجات الكثافة هو من 8 إلى .1١4‏ 
في حالة انخفاض القراءة عن 8 ۰ یکون الفیلم فاتح اللون وخارج الدی. 
في حالة زيادة القراءة عن 1.4 یکون الفیلم غامق وخارج الدی. 





7 الفحص الميكر وسكوبي: 
تتم جموعة اجراءات الفحص الميكرسكوبي باستخدام جهاز الیکروسکوب شکل 
رقم (54) وفقاً للخطوات التالية: 
ملاحظة هامة 
يجب تنظیف اجزاء الیکروسکوب بقطعة ناعمة من ДӘЙ‏ مع مراعاة تنظيف 


العدسات جيداً والتأكد من خلوها من أي أتربة أو أي متعلقات أخرى قبل 
استع‌ال ud‏ 
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1 أوصل التيار الكهربائي بالجهاز. 

2<-اضغط على زر التشغيل لإضاءة الأنبوب الضوئى 011. 

3 اضبط العدسات المجمعة للضوء والنقية له بواسطة ذراع التحكم في 
العدسات . 





قوة التكبير 100 مئاسبة للقياس. 
تحسب قوة التكبير بحاصل ضرب العدسة العينية × العدسة الشيئية. 


5 جهر الفيلم المراد اختباره . 


يجب تسطيح الفيلم جيدا على سطح الفحص وضبطه بالمشابك. 





6 ضع شريط الفيلم على الفتحة المنفذة للضوء عل سطح الفحص واضبطه عن 
Ab‏ الشايك الموجودة عل سطح الفحص. 

Жой sa 7‏ اال 

8 انظر نسب الخطوط حتى أعلى درجة لوضوح الخط على لقطة لوحة الاختبار. 


ملاحظة هامة 


del‏ درجة هي التي يمكن رؤية الخطوط منفصلة وليست متداخلة. 





9 سجل الدرجة Beg yall‏ من ud‏ 
0 اضغط على زر التشغيل ¿OFF‏ 
لحساب عدد الخطوط في الیمتر تقدر بحاصل ضرب الرقم المقروء على لوحة 
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الاختبار « نسبة تصغير الكاميرا. 
مثال : 
رقم لوحة الاختبار 5.6 
نسیة تصغر الکامرا ۷ 26 


عدد الخطوط في اللمليمتر- 5.6< 26 - 145.6 خط في المليمتر. 





1 مفتاح تشغيل الجهاز. 


4 شاشة الأرقام . 
6 — سطح الفحص . 


. الفحص‎ at á وضع‎ 7 
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: وكرت A‏ تشغیا الحهاز 5: ذراع الفحص 
: يك تسجيل أقصى درحة 6: سطح الفحص 
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شكل رقم (54 


( 


الميكروسكوب 
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نشاط التعبنة 


أولا : الوصف العام 

GU‏ : الدحلات 

GU‏ : المخرجات 

رابعاً : الأدلة والحداول المستخدمة 
خامساً :الموارد 


سادساً ‏ : c9‏ المستخدمة 
سابعاً ‏ : الاجراءات 
7 اعداد جهاز التعبئة للتشغيل 
7 قص وتركيب الجاكيت 
ملسق رقم (1) جهاز casu d‏ 
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أولاً : الوصف العام : 

نشاط اعداد الجاكيت هو أحد الأنشطة الفرعية لنظام المصغرات الفيلمية وييدف إلى 
احراج الفيلم المصور 16 مم والمعالج على هيئة جاكيت 60 لقطة لاستخدامه في عمل 
نسخة أصلية يمكن عن طريق طباعتها على ميكروفيش استخراج النسخ الطلوبة من 
الميكروفيش الديازو. 


ثانياً : المدخحلات : 


1 رول فيلم 6 مم مصور معالج . 


3 -فهرس الیکروفیش. 
ثالثاً : الخرجیات : 
حوافظ جاکیت معباة باشرطة (ЭМ‏ 16 مم. 


رابعاً : الأدلة واحداول الستخدمة : 


لا تستخدم ملفات أو أدلة خاصة في تأدية هذا النشاط. 


ç Lob‏ الموارد 
1 - جهاز تعبئة اخاکیت طراز 400 Reader Filler ABR‏ 


2 حوافظ جاکیت بلاستيك فارغة تتسع لعدد 60 لقطة من الأفلام 16 . 


سادساً : الناذج الستخدمة : 


فهرس الیکروفیش 
فیرس الرول فیلم 
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سابعاً : الاجراءات : 
7. 1 اعداد جهاز التعبئة للتشغيل 


ملاحظة هامة 
قبل استعمال جهاز التعبئة لابد أن تتأكد من ان الوجه الحساس للفيلم ملفوف في 
olé!‏ مركز بكرة الفيلم (شكل رقم 55( . 





شكل رقم (55) ضبط الفيسلم 
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يجب أن يكون الفيلم مسطحاً وخالیاً من الانحناء‌ات . 
في حالة حفظ الأفلام الملفوفة لفترة طويلة (أي منحنية تماماً) يفضل نقلها على 


بكرة أخرى وتترك 24 ساعة قبل تحميلها على الجهاز. 
هذا سيقلل من الانحناءات الموجودة في الفيلم حتى يسهل تعركته داخحل الحاکیت . 





1 ضع بكرة الفيلم المعالج على ذراع البكرة رقم (10) شكل رقم (56) . 
2 ضع حرف الفيلم من أعلى البكرة في فتحة مرور الفيلم رقم (11) شكل رقم 

(56) حتى يمكن تحريكه بواسطة اسطوانة ادخال الفيلم رقم (3) شكل رقم (56). 
3 اضغط على مفتاح تشغيل الجهاز في أي من الجهتين. 


Us (LOW) i ail à ll (Je یفضل دائماً عند استعمال الجهاز تشغيله‎ 


على استمرار اللمبة أطول فترة ممكنة. 





قص وتركيب ZI‏ 


1 اضغط على ذراع جذب العربة رقم (5) شكل رقم (56) وزر فاقد الفيلم رقم 
)7( شكل رقم (56) في نفس الوقت وادفعهم| إلى الأمام حتى تصبح عربة الجاكيت في 
مكانها الصحيح بالنسبة للجهاز. 

2 ادر اسطوانة ادخال الفيلم رقم (3) شكل رقم (56) في اتجاه عقارب الساعة 
حتى تظهر أول صورة من الفيلم على الشاشة رقم (1) شكل رقم (56). 

3 اضبط الصورة على الشاشة حتى تحصل على أوضح صورة باستخدام اسطوانة 
التحكم في درجة الوضوح رقم (8) شكل رقم (56). 

4 اضبط حرف أول صورة على الشاشة مع العلامة الموضحة رقم (2) شكل رقم 
(57) كما هو مبين بالشکل. 


i he) 


أول صورة تظهر على الشاشة لا تكون داخل SU!‏ 
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5 اضغط على زر القص رقم (9) شكل رقم )56( لقص مقلمة الفيلم ثم ارفع 
الجزء المقصوص جانباً. 

6 اضغط للأسفل على ذراع جذب العربة رقم (5) شكل رقم.(56) ثم اجذب 
العربة إلى الخارج حتى تصبح بالكامل بعيدة عن الجهاز. 

7 ارفع مشبك الجاكيت رقم (4) شكل رقم (56) إلى جهة اليسار. 

8 ضع الحاكيت على العربة مع مراعاة ان تكون فتحات فنوات الجاكيت إلى ge‏ 
شكل رقم (59) مع ضبطه على فتختي ضبط الجاكيت. 

9 حرك مشبك الجاكيت رقم (4) شكل رقم (56) إلى جهة اليمين وتأكد من ان 
الجاكيت موضوع في وضعه الصحيح . 

10 اضغط إلى أسفل مع الدفع إلى الأمام ذراع جذب العربة رقم (5) شكل رقم 
(56) إلى أن تصل إلى القناة المراد وضع الفيلم بها. 


استعمل دائماً ذراع جذب العربة عندما تريد تحريك عربة التاكيت عند القناة 


المطلوب تغذيتها بالفيلم. 
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ملاحظة هامة 
لاحظ العلامة الموضحة على عربة الجاكيت شكل رقم (59) 


عند استعمال جاكيت مقاس 4 × 6 بوصة تکون حدوده الخط (A)‏ 
usb dix Ae‏ مقاس 105 148 مم تكون حدوده الخط (В)‏ 





11 ادر اسطوانة ادخال الفيلم رقم (3) شكل رقم (56) لادخال شريط الفيلم 
حتى تصل إلى اللقطة المطلوبة على الشاشة. 


لابد من مراعاة ان الصورة التي على الشاشة ليست داخل الميكروجاكيت. 
يستعمل فهرس محتويات رول فيلم وفهرس محتويات ميكروفيش لتحديد محتويات 


الميكروفيش والأماكن الواجب قصها. 





2 اضغط على زر القص لقطع الشريط الطلوب. 
3 اضغط عل مفتاح تقديم وتأخير العربة رقم (6) شكل رقم (56) لكي تحصل 
على القناة الثانية ثم قم باجراءات التغذية والقص للفيلم. ٠‏ 
14 عند الانتهاء من محتويات الحاكيت وفقاً لقائمة محتويات الميكروفيش: 
* اضغط مع الجذب ذراع جذب العربة رقم (5) شكل رقم (56) حتى تخرج 
عربة الجاكيت بالكامل. 
# ادر مشبك الجاكيت إلى جهة اليسار. 
* ارفع الجاكيت. 
5 اعد اجراءات وضع جاكيت جديد فارغ ثم اجراءات تغذية وقص الفيلم من 
جدید . 


ملاحظة هامة 
لا تقم بتحريك عربة الجاكيت قبل قص الفيلم والا يسبب ذلك تلفآ فوريآ 


pil 
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شكل رقم (59) علامات حدود 
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۲ ed 
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ملحق رقم (1) 
جهاز تعبئة الجاكيت 


جهاز تعبئة الجاكيت 
الطراز  ABR 400 Reader Filler‏ 
المواصفات 


1 نظام الاضاءة : 

أنبوب ضوئي من الكوارتز/ هالوجين بها درجة اضاءة عالية وأخرى منخفضة يتم 
التحكم فيها بواسطة مفتاح ذي درجتين Low-High‏ تنعكس الاضاءة على شاشة زرقاء 
اللون أبعادها 249 × 305 مم ذات سطح غير ساطع . 

2 العدسات : 

قوة العدسة × 20 تعطي حجما كاملا للوثيقة وبها نظام لضبط شدة وضوح الصورة. 


يعمل على التيار 220 فولت 50/ 60/ هرتز/ 1.5 آمبر. 


4 الأبعاد : 

العرض 6 مم 

العمق 8 مم 
5 الوزن : 


34 كيلوجرام . 
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شكل رقم )62( أجزاء ومفاتيح تشغيل جهاز التعبئة 





1 - شاشة 249 ۶ 305 مم | 5 فراع جذب العربة. 9 زر القص. 

2 مفتاح التشغيل . 6 مفتاح تقديم وتأخير العربة. 10 الفیلم العالج . 

3 اسطوانة ادخال الفيلم . 7 زر فاقد الفیلم . 11 فتحة مرور الفيلم . 
4 مشبك الحاكيت. 8 - اسطوانة التحکم نی درجة الوضوح. 
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نشاط النسيخ 


Ñi‏ : الوصف العام 
cx A: GU‏ 
GU‏ : الخرجات 
رابعاً : الأدلة واطحداول الستخدمة 
Luol‏ : الموارد 
سادساً : الناذج المستخدمة 
سایعا : الاجراءات 
7 : طباعة الميكروفيش 
7 اعداد الجهاز للتشغيل. 
7 تشغيل جهاز الطباعة. 
3.1.7 الأعطال الشائعة وكيفية علاجها. 
7 : معالحة الميكروفيش 
7 ععداد وتشغیل جهاز المعالحة. 
7 اجراءات استبدال اسطوانة النشادر. 
7 3 الأعطال الشائعة وكيفية علاجها. 


اللاحق 
ملحق رقم )1( جهاز طباعة الیکروفیش 
ملحق رقم )2( جهاز معالة الیکروفیش 
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أولاً : الوصف العام : 

نشاط النسخ هو أحد الأنشطة الفرعية لنظام المصغرات الفيلمية. ودف إلى 
الحصول على نسخة أو عدة نسخ من الفیلم الأصلي المصور والمعالج على صورة 
ميكروفيش ديازو. 

وتتم عملية النسخ على مرحلتين أساسيتين: 

الأولى هي طباعة الجاكيت على الميكروفيش الديازو. 

والثانية هي معالحة الميكروفيش الديازو باستخدام النشادر اللامائي. 


: مدخلات النشاط‎ : GU 
رول فيلم 16 مم مصور ومعباً على هيئة جاكيت.‎ 1 
. أفياش ديازو خام‎ 2 

الثاً : مخرجات النشاط: 


1 أفياش ديازو مطبوعة 449 
2 الحاكيت الأصلى . 


رابعاً : الأدلة والجداول المستخدمة : 


خامساً : الموارد: 
1 جهاز طباعة الیکروفیش NB Printer 404 А‏ 
2 جهاز معالحة الميكروفيش 404 NB Processor‏ 
3 جاكيت معيا بأفلام 6 مم مصورة Alas‏ 
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4 ميكروفيش دیازو (خام) 
5 نشادر لامائي (اسطوانات). 


سادساً : النماذج المستخدمة : 


سابعاً : الاجراءات : 

تنقسم مجموعة اجراءات نشاط النسخ إلى عمليتين رئيسيتين: 

[asl‏ طباعة الجاكيت مع الديازو (الخام) بالاعتاد على نظرية نفاذ الأشعة فوق 
لبنفسجية من سطح الدیازو العرض. 

وثانیها معاطة الیکروفیش بعد طباعته بالاعتماد Je‏ نظرية تفاعل النشادر اللامائي 
مع الأجزاء غیر العرضة للاشعة فوق البنفسجية والطبوعة de‏ الیکروفیش . (شکل رقم 
)63( . 

وتتم اجراءات طباعة الميكروفيش ومعالحته بشكل متتال بفاصل زمني هو دورة 
الميكروفيش في الطباعة وزمن دورة الميكروفيش في LLM‏ 
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(63) طباعة ومعالجة الميكروفيش 


7 طباعة الیکروفیش: 
7 ععداد اهاز للتشغیل : 


ملاحظة هامة 
يجب وضع جهاز الطباعة على منضدة بجانب جهاز المعالجة لكي تتم العمليتان 


بشكل متتالر . 





1 أوصل الجهاز بمصدر التيار الكهربائي (220 فولت). 

2 - ادر مقتاح ОМ fac‏ رقم (1) شكل رقم (64) . 

3 انتظر حوالي 5 دقائق حتی یشتغل الأنبوب الضوئي رقم 3 شکل رقم (64) 
وهو يعني استعداد ابگهاز للتشغیل. 

4 ادر مفتاح التحکم في التعريض رقم 4 شكل رقم (64) حتى درجة 40 وهي 
الدرجة المناسبة للتعريض. 


يتم الاستقرار على درجة التعریض المناسية بتكرار المحاولة عدة مرات. 





5 اضغط على مفتاح التحكم في ضوء الأنبوب Spall‏ رقم (2) شكل رقم 
(64) في أي من الحالات التالية: 


الحالة الأولى : الضغط على علامة العالي 11181 تستعمل عندما يكون طلب النسخة 

االة الثانية : الضغط عی علامة استعداد اهاز ظ ٩0200‏ تستعمل عندما تکون 
الحاجة إلى النسخ تحت الطلب (نسخة... نسخة), 

الحالة الثالثة : الضغط على علامة المنخفض 1.08 تستعمل عند الاحتیاج إلى انتاج 
متواصل من الأفياش في حالة الجاكيت أو الأفلام الموجبة.. 

6 زيادة درجة التباين تتم عن طريق ادارة مفتاح التحكم في التباين رقم (4) 
شكل رقم )64( à‏ اتجاه زيادة الأرقام . 
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تحذير 


تحت أي ظروف لا تثرك الجهاز عند وضع ols (à High‏ عدم استعال الجهاز. 





7 تشغيل جهاز الطباعة: 


الوجه الحساس للجاكيت هو الوجه العكسبي لفتحات قنوات الجاكيت شكل رقم 
)65( . 


يجب وضع الجاكيت عل الميكروفيش الديازو بحيث تكون الحواف مطبوعة عل 
بعضها البعض وأن يكون الوجه الحساس لكل منها مقابل الاخر. شکل رقم 
)66(. 





1 ضع الجاكيت الأصلية (الماستر) على الميكروفيش الديازو و (الخام) بحيث يكون 
الوجه الحساس لكل منبها مقابل الوجه الآخر مع ضبط حروفها جيداً على بعضها 


NE 
)4( ضع الجاكيت الأصلية (الماستر) والميكروفيش الديازو على رف التغذية رقم‎ 2 
.)67( شكل رقم‎ 


3 ستظهر النسخة المطبوعة مع الأصل بعد ثوان من الادخال على رف الاستقبال 
رقم (3) شكل رقم )67( . 
4 كرر العملية السابقة بالنسبة لعدد النسخ المطلوبة. 


. y 


Aé 
بصيات الأصابع > الغبار» العرق » الكثافة غير المنتظمة للجاكيت الأصلى تؤثر‎ 


على جودة النسخ الديازو. 


يجب ان تكون اسطوانة الطباعة والأنبوب الضوئي للأشعة فوق البنفسجية دائماً 
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mst fe (cg) ¡=> (pe^ mus 
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7 . 1 . 3 قائمة الأعطال الشائعة وكيفية علاجها : 


الضوئي اما على أي من |الأنبوب الضوئي عند 
الوظيفتين - 1۷| الدرجة High‏ 

Stand by 

الأنبوب الضوئي ليس في 

وضعه الصحيح 

الأنبوب الضوئى أو| استبدال الأنبوب 
المشغل EV"‏ 

الفولت الداخل إلى الجهاز | تأكد من ان الفولت 
ضعیف (أقل من 220 |الداخل لا يقل عن 220 
فولت) : 


ball‏ في الجاكيت في غير | الجاكيت واعد تركيبه 


مقابلة للوجه الأصلي | الحساس للفيلم في مواجهة 
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الصورة أو الطبعة غير 
ый‏ 





pri [дш И кыйы 
للجاكيت غير مقايل للوجه |على الديازو‎ 
تغذية الجاكيت والديازو | غذي الجاكيت والديازو‎ 


بالشكل رقم (67). |بالشكل رقم (67). 
الجاكيت CSL Of us ¿o‏ لیس به 
(الماستر) اهتز أثناء دخوله | رطوبة او عرق تجعله $e‏ 

في فتحة التغذية. أثناء التغذية. 


- اختبر ان التاكيت 
متساوبة ما بين خطوط 
اللصق . 

سمفتاح التحکم في| ادر مفتاح التحكم في 


التعريض عند الدرجة 7 | التعريض واضبطة عند 
0. الدرجة الطلوبة (40 مثلا) . 
- التوصيلة الكهريائية غير | أوصل التبار الكهربائي 
بإحكام للجهاز. 
ي ادر مفتاح الأنبوب 
الضوئي إلى أي من 
الاتجاهين .Low-High‏ 


الفيش الديازو فاتحة جداً. 


النشادر 
ودرجة Шей»‏ ومكان 
الاسطوانة اذا كانت في 
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على الاسطوانة أو الأنبوب 


الأنبوب الضوئى تالف 
al‏ 

الفيلم الأصلي المصور ذو 
كثافة عالية (أزيد من 
العدل) . 


каЙ oo 


اختبر كثافة الفيلم 
قياس الكثافة 


. Densitometer 
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الفيش الديازو داكنة. 


صورة أو حروف لم تظهر في 
الطباعة 





7 معالة الیکر وفیش: 
7 الاعداد وتشغیل جهاز العالة: 


يجب وضع جهاز العاة عل منضدة بجانب جهاز طباعة الیکروفیش حتى تكون 
العملیتان متتالیتین. 


يجب مسح أجزاء الجهاز بقطعة من الكتان الجاف قبل التشغيل. 





1 أوصل الجهاز بمصدر التيار الكهربائي. 

2 اختبر نظام تصريف الياه. 

3 صب في الزجاجة رقم (7) شكل رقم (69) إلى حوالي 3/4 حجمها بالاء. 
4 اقفل الزجاجة بالخرطوم رقم (8) شكل رقم (69). 

5 ادر مفتاح تشغيل الجهاز رقم (1) شكل رقم (68) إلى العلامة 011. 


يجب انتظار حوالي 5 دقائق بعد فتح اهاز 0131 حتى يشتغل الضوء رقم (2) 
شكل رقم (68) دلالة على ان الجهاز وصل إلى درجة السخونة المطلوبة 
يستمر الضوء بشكل طبيعي في الاشتعال والانطفاء (متقطع). 





6 ادل ورقة ديازو أواثنتين في فتحة دخول الفيش رقم )6( شكل رقم (68). 
جب وضع الفيش الديازو بشكل عمودي في منتصف فتحة دحول الفيش رقم 
)6( شكل رقم (68). 
لو وضع في الجهاز فيشة واحدة فإن الوجه الحساس يكن أن يرى من أي 
о‏ 
في حالة وضع فيشتين فإن الوجهين الحساسين سيواجه كل منم) الآخر. 
7 اضغط ثم ارفع يدك من عمود التشغيل رقم (5) شکل رقم (68). 


بعد JESI‏ دورة АБЫЙ‏ سیظهر الفیش الدیازو العالج de‏ صينية استقبال 


الأفياش المعالجة رقم (9) شكل رقم (68). 
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في حالة عدم سريان دورة المعالجة على الفيش الديازو اضغط على زر سريان 
الفيش في الجهاز رقم (3) شكل رقم (68). 





تعلييات تغيير مياه زجاجة تصريف عادم النشادر 
1 تغير المياه يومياً في حالة الاستعمال الثابت للجهاز بشكل يومي . 
2 تغيير المياه كل أربعة ‏ ستة أيام في خالة الاستعمال المتقطع للجهاز. 





es^ (m (69) forro ¡me Emp E + 





7 اجراءات استبدال اسطوانة النشادر: 


aud 
لا تستخدم ذراع النظم رقم (6) شکل رقم (70) في اقفال ضخ النشادر,‎ 


استخدم clude‏ اسطوانة النشادر رقم (2) شکل رقم )70( 





1 افتح الغطاء العلوي للجهاز رفم 7 شکل رقم (70). 

2 دون قراءة قياس المنظم رقم (3) شکل رقم (70). 

3 اقف خطاء اسطوانة النشادر رقم (2) شکل رقم (70). 

4 ادر جهاز المعالجة بالضغط على ذراع المعالجة رقم (6) شکل رقم (70) E>‏ 
تصبح قراءة مقياس المنظم (0). 


يجب ان يصل المؤشر في مقياس المنظم إلى درجة (0) قبل الاقدام على فصل 


اسطوائة التشادر. 





5 - أوصل صیام الاسطوانة الرابطة رقم (4) شکل رقم (70) بدفعها ال جهة 
الیمین کا هو موضح بالشکل رقم (70). 

6 - ارفعم الاسطوانة الفارغة من مکانها رقم )5( شکل رقم (70). 

7 س ضع الاسطوانة احدیدة محل الاسطوانة القديمة في نفس وضعها بالضبط. 


184 





185 


8 اربط الاسطوانة الجديدة بصامولة المنظم بدفع الصمام إلى جهة اليمين ثم ادفع 
وصلة اسطوانة النشادر إلى الاسطوانة الرابطة. 

9 تأكد من ان الاسپطوانة مضبوطة بدفع الاسطوانة من على الصمام. 

10 ادر مفتاح اسطوانة النشادر رقم (2) شكل رقم (70) في اتجاه عكس عقارب 
الساعة . 

11 لاحظ قراءة المنظم إلى ان تصل بين 25 » 28 درجة. 

2 لزيادة امتصاص النشادر ادر ذراع المنظم رقم (6) شكل رقم (70) في اتجاه 
عقارب الساعة. 

13 لتخفيض امتصاص النشادر ادر ذراع المنظم رقم (6) شكل رقم (70) في 
اتجاه عكس اتجاه عقارب الساعة. 


M 


لا تزد تدفق النشادر عن 25. 





7. 2 . 3 الأعطال الشائعة وكيفية علاجها : 


ы LE 


جهاز المعالجة لا يدور | - وصلة الکهرباء غبر ثابتة| - أوصل الفیش جيداً 
بمصدر التيار الكهربائي 

دائرة المحرك مفتوحة | تأكد من أن دائرة odi‏ 3 

- التیار منخفض لابد من ان يكون التيار 


الداخل إلى الجهاز 220 
فولت 

ادر صمام اسطوانة 
النشادر عشر مرات أو أكثر 
حتى يسمح بمرور النشادر 
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ig‏ وضع اسطوانة 
النشادر d‏ وضعها 
الصحیح . 

اعد وضع الأفیاش 
الدیازو بحیث تکون 
الأوجه الحساسة متقابلة. 
дой.‏ تعريض الأفياش 
باتباع خطوات التعريض 
السابق شرحها في طباعة 
الیکروفیشش . 

اضغط عل زر سحب 
الأفياش واعد ادخال 


زد من سرعة التعریضص 
زد من ضغط النشادر 
بحيث لا يزيد عن 28 حد 
أقصى . 

أعد وضع الاسطوانة في 
مکانها الصحیح . 
اجعل الجهاز يسخن GAL‏ 
5 دقائق. 

اقفل الدائرة 


اسطوانة النشادر في غير 


وضعها الصحيح . 


أفياش الديازو ليس في 


- الأفياش غير معرضة 
التعريض الكاني. 


الأفياش koi‏ 
بلورات عل الأفباش. 
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فياش الدیازو وقفت 


4 خلفية الکادر فاحة جداً 





رائحه النشادر زائدة ماء امتصاص النشادر قل اخرج زجاجة ماء 
تشبع بالنشادر امتصاص النشادر واعد 
تعبئتها من جديد إلى حوالي 


4 حجمها. 

ضغط النشادر عالي جداً| ادر زر تشغيل الجهاز 
واختبر الضغط بحيث لا 
تزيد عن 30 رطل. 
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ملحق رقم (1) 
جهاز طباعة الیکروفیش 


مفاتيح تشغيل الجهاز 


1 مفتاح التشغیل ON/OFF‏ 

يتحكم في ادارة محرك الجهاز , والمروحة » والأنبوب الضوئي الخاص بالأشعة فوق 

2 مفتاح التحكم في قوة الأنبوب الضوئي Lamp Intensity‏ 

مفتاح لتنظيم قوة الانبوب الضوثي وفقاً للطباعة المطلوبة اما ان يجعل الماكينة في حالة 
استعداد دائم للتشغيل أو يجعلها قابلة للتشغيل التتابع . 

3 الأنبوب الضوئى لاستعداد الجهاز للطباعة High Intensity Pilot Lamp‏ 

عند اضاءة الأنبوب الضوئي يعنى استعداد الجهاز للطباعة. 

4 مفتاح التحكم في التعر Exposure Control ME‏ 

يضبط سرعة الطباعة مع التحكم في التعريض. 

Feeding Shelf iadi رف‎ 5 

يستخدم لحمل أصل الجاكيت مع الفیش الفارغة لدخوفا Ud‏ 

Receiving Shelf رف الاستقبال‎ 6 

يجمع ابحاکیت الاصلي مع الفیش بعد الطباعة. 

Access Door Js باب‎ 7 

Side Door 8-الباب الجانبى‎ 

يسمح بالدخول إلى الأنبوب الضوئي للاشعة فوق البنفسجية واسطوانة الطباعة 
de ety‏ غالق آتوماتيكي لاطفاء الأنبوب الضوئي للأشعة فوق البنفسجية عند فتح 
الباب. 

ald Fuse (5 9‏ دائرة المحرك. 
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el) Como. emet “بجت‎ түзү ims es 
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ملحق رقم (2) 
جهاز معالجة الميكر وفيش 


مصمم جهاز NB Jacket Processor ¿ball‏ لمعالحة الأفياش من الديازو 
باستخدام النشادر اللامائي (الأمونيا اللامائية) . 
- بخار الأمونيا SUL y ¿A Y‏ 
dl get Y-‏ تهویه. 
الجهاز يستخدم الأمونيا عند الطلب فقط وأثناء دورة المعالحة dañó‏ 
لابد أن يجاور الجهاز جهاز الطباعة .NB Printer 404 À‏ 
الجهاز مضبوط لزمن المعالجة » درجة الحرارة » ضغط النشادر وهذا الضبط يتم 
من قبل مسؤول الصيانة بالشركة عند تركيبه للجهاز. 
قبل تشغيل الجهاز : 
- اختبر مصدر النشادر. 
– اختبر توصیلات اخراج عادم النشادر. 
NM‏ أحياناً يقرأ مؤشر الضغط أعلى من الدرجة الأصلية 28 25 ولكن ليست هناك 
خطورة. 
لوان المؤشر أشار إلى قراءة أعلى في لحظة واحدة يعود المؤشر إلى القراءة العادية. 
غالبا تكون هناك رائحة النشادر أثناء هذه الفترة من الضغط العالي. 


المؤشرات ومفاتبح التشغيل : 
1 مفتاح Power ON/OFF Switch jais‏ 
يستخدم لإيصال الكهرباء وتشغيل جهاز التسخين بداخل الجهاز. 
2 أنبوب ضوئى درجة الرارة Temperature (Ready)‏ 
تفیء عندما تصل درجة حرارة ابلهاز ای الدرجة الطلوية. 
33 سريان الفيلم في Film Release Button jit!‏ 
4 مفتاح تشغيل النسخ الديازو Ejection Delay ON/OFF Switch‏ 
5 - عمود التشغیل 7 Cycle Start‏ 
يستخدم في ادارة دورة المعالجة التي تتكون من آربعة عملیات بشکل آلي. 
Feed Throat al Sgro dud 6‏ 
تقبل الفتحة أنواع الميكروفيش بوضعها بشكل رأمي . 
7 غطاء خارجى اسطوانة Access Cover‏ 
يعطي ممالا لرؤية النشادر ومفاتيح التحكم في النشادر ونظام تصريف التشادر. 
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Circuit Breakers à3b 45 iil 8 
. للتسخين ولدائرة المحرك‎ 
Receiving Tray th) se صينية استقبال الأفياش‎ 9 


انظر الشكل رقم (72). 


شكل رقم (72) أجزاء ومفاتيح تشغيل جهاز معالجة الميكروفيش 
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الأجزاء الداخلية للجهاز 


1 اسطوانة النشادر (الأمونيا) رقم (1) شكل رقم (73). 
Anhydrous Ammonia Cylinder‏ 
تحتوي الاسطوانة الواحدة حوالي 906 جرام (2 رطل) يكفي لمعالجة أفياش ديازو 
من 3500 فيش إلى 4000 فيش. 
2 مفتاح اسطوانة النشادر (الأمونيا) رقم (2) شکل رقم (73). 
Ammonia Cylinder Valve Assembly‏ 
دوران مفتاح اسطوانة النشنادر في اتجاه عكس اتجاه عقارب الساعة مجعل النشادر 
تبات مق le E IIS‏ بینه ویین منطقة الضغط. رقم (3) شکل رقم 
)73( — رقم (5) شکل رقم (73) واللف اللولبي. 
3 _الاسطوانة الرابطة رقم (3) شكل رقم )73( Coupler Body‏ 
تحتوي الاسطوانة الرابطة على : 
وصلة مزدوجة للقفل. 
حلقة تمنع تسرب الغاز. 
جلبة للوصول والفصل 
4 جلبة الاسطوانة رقم (4) شكل رقم (73). 
تسمح بالوصول أو الفصل السريع بين اسطوانة النشادر وبين المنظم. 
5 النظم رقم (5) شكل رقم )73( Regulator‏ 
ینظم سريان النشادر (الأمونیا). 


dd 
لا تستخدم المنظم في ايقاف سريان النشادر بل استخدم مفتاح اسطوانة النشادر‎ 





رقم (2) شكل رقم (73). 

6 _ مقياس المنظم je. Regulator Gauge‏ ضغط النشادر (الأمونيا). 

Water Ammonia (Gl) خزان الماء الخاص بامتصاص النشادر‎ 7 
Absorbtion Reservoir System 

زجاجة من البلاستيك تحتوى على سدادة تعمل على ترشيح النشادر الصادر عن 


حجرة التحميض . 
8 خرطوم مطاطى eleg GWY Rubber Hose‏ تصريف النشادر. 
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توصيلات الجهاز من الداخل 

1[ تجويف المعالجة رقم (1) شكل رقم )74( „Processing Chamber‏ 

يقبل ورقتين ديازو في آن واحد. 

. Temperature Control (74) š, JS (2( منظم درجة الحرارة رقم‎ 2 

3 _ منظم زمن المعالحة من 5 إلى 10 ثوان وادارة المسار في اتجاه عقارب الساعة يزيد 
من „Processing Time Control alll jaj‏ 

في الغالب تضبط الشركات المنتجة زمن المعالحة عند 4 ثوان. 

4 مفاتيح الزمن رقم (5) شكل رقم (74). 

عند اغلاق تجويف АА‏ تسمح للنشادر بالسريان لاجراء عملية المعالجة. 

5 نحزان المنظف الموائي رقم (6) شكل رقم )3( „Air Wash Reservoir‏ 

6 ملف لولبي خاص بتصريف النشادر رقم (7) شكل رقم (74). 
.Ammonia "Air Wash Exhaust" Solenoid Valve‏ 

. Ammonia Flow Solenoid Valve ملف لولبى لسريان النشادر‎ 7 

. Ammonia Proessure Solenoid Valve لضغط النشادر‎ Br ملف‎ 8 

. Motor апа Неаїег Сїгсщї ВгеаКегь сә دوائر المحرك‎ 9 
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نشاط الحفظ والاسترجاع 


у;‏ : الوصف العام 
ثانياً : المدخلات 


رابعاً : الأدلة والحداول المستخدمة 
ША‏ : الموارد 
Lana‏ : الناذج المستخدمة 
سابعاً ‏ : الاجراءات 
7 اجراءات ‚Bil‏ 
7 : للاسترجاع عن طریق جهاز القراءة. 
3.7 : اجراءات الحصول على نسخ ورقية. 
ملحق رقم (1) : اهاز القاری 
ملحق رقم (2) : اهاز القاری الناسخ . 
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أولا : الوصف العام : 

نشاط الحفظ والاسترجاع من الأنشطة الأساسية في نظام المصغرات الفيلمية ويشترك 
كلا من قسم الميكروفيلم وخدمات المعلومات في تأدية هذا النشاط وهو ينقسم إلى شروط 
الحفظ الميكروفيلمي وطرق استرجاع المنتج الميكروفيلمي وتوفيره للمستفيدين ويؤدي 
هذا النشاط باجراء مجموعات الاجراءات التالية: 

اجراءات الحفظ 

إجراءات الاسترجاع عن طريق الجهاز القارى. 

اجراءات الحصول على نسخ ورقية. 


ثانياً : المدحلات : 
| ستفسارات 
_— جاكيت 
- میکروفیش 
رول فيلم 
Ju‏ : الخرجات š‏ 
نسخ ورقية مطبوعة 
جاكيت 
میکروفیش 
رول فيلم 16 مم. 
رابعاً : الأدلة واحداول الستخدمة: 
— سجل مقتنيات المكتبة الميكر وفيلمية. 
— جداول أرقام الميكروفيش الناتجة من الحاسوب. 
خامساً : الموارد: 
الجهاز القارى 
الجهاز القارى الناسخ 
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سادساً : جداول الثاذج الستخدمة : 


سایعاً : الاجراءات : 
7 إجراءات الحفظ: 
has‏ الفيلم الأصلي من قبل مسؤول الميكروفيلم كنسخة احتياطية دائمة الحفظ 


1 اضد الحريق 
a ee ae‏ 
3 ضد تسرب الأتربة 
4-غير رطب 


5 درجة الحرارة لا تزيد عن 21 درجة مئوية. ولذلك تحفظ هذه الأفلام في خزائن 
حديدية عازلة للحرارة وضد الحريق ومحكمة الغلق. 


حفظ الحاكيت : 

يحفظ الحاكيت في قسم الميكر وفيلم لانتاج نسخ الميكروفيش حين الحاجة اليها وتكون 
مسؤولية الحفظ للقسم ويراعى .في الحفظ الشروط التالية: 

— سهولة العثور على الجاكيت بالترتيب. 

محكمة ضد تسرب الأتربة. 

درجة Y aldt‏ تزيد على 21 درجة مئوية. 

درجة الرطوبة تقل عن 45/. 

محكمة الغلق (مفتاح أمان). 


حفظ الیکر وفیش : 


تقوم الادارات المستفيدة وادارة خدمات المعلومات باجراءات ai‏ الیکروفیش 
باتباع lei >l‏ حفظ افاکیت سابقة الذكر. 


204 


7 الاسترجاع عن طريق جهاز القراءة : 
يقوم العاملون بقسم المصغرات الفيلمية والمستفيدون باسترجاع الجاكيت 
والميكروفيش باستخدام جهاز القراءة. 


ملاحظة قبل ju Дл!‏ 
يجب التأكد من ان مصدر التيار الكهربائي له تفريعة أرضية وان الفولت منتظم 


وان یستعمل مثبت تیار. 





1 - اوصل الفيشة الکهربائية بصدر التیار الكهرباي . 
3 ضع زر التشغيل رقم )3( شكل رقم )75( عند درجة الاضاءة الطلوبة اما 
العالية او النخفضة. 


تحذير 


استعمال درجة الاضاءة العالية يقلل من عمر اللمبة الفعلٍ 





4 اجذب عربة الجاكيت أو الميكروفيش رقم (7) شكل رقم (75) في اتجاهك 
(عكس اتجاه الجهاز) حتی یفتح الزجاج العلوي للعربة کا هو موضح بشکل رقم 
)75(. 

5 ضع الجاكيت او الفيشة الديازو على عربة نقل الجاكيت رقم (7) شكل رقم 
(75) كا هو موضح بشكل رقم (76). 

6 ادفع عربة الجاكيت رقم )7( شكل رقم (75) إلى وضعها الطبيعي حتى يقفل 
الغطاء الزجاجي . 

7 اضبط لوحة التمييز حتى تقابل مؤشر العربة مع الكادر الأول من SU‏ 

8 اضبط حدة الصورة عن طريق مفتاح ضبط حدة الصورة رقم (2) شكل رقم 
)75( . 
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ملاحظة هامة 
الكادرات التالية ثابتة وأساسية في كل ميكروفيش أو جاكيت: 
1 لوتجة الاختبار А1‏ 


2 مذكرة فنية رقم (2) A2‏ 
3 استمارة الميكروفيش АЗ‏ 
4 فهرس الميكروفيش A4‏ 





9 اضبط المؤشر على الكادر ۸1 سيظهر على الشاشة فهرس الیکروفیش. 
0 - افراً الفهرس الورقة المطلوبة واعد ضبط المؤشر عليها. 
11 كرر الخطوات السابيقة cu‏ عن الموضوعات المطلوبة. 


i 
3 


SCREEN 


B 
— ov 
۱ 


|CARRIAGE: 


MORS 
مفتاح ضبط حدة الصورة‎ - 8 


شکل رقم (75) آجزاء ومفاتیم تشغیل الجهار القاری 
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كيت أو الميكروفيش 





شكل رقم (77) لوحة التمييز 
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7 اجراءات الحصول على نسخة ورقية: 
للحصول على نسخة ورقية من الصورة الميكروفيلمية يقوم مسؤول الرد على 
الاستفسارات باجراءات الحصول على النسخ وتكون على مرحلتين : 
1 تبيئة الجهاز القارئ الناسخ للتشغيل. 
2 - اجراءات احصول على نسخة ورقية. 


اجراءات تبيئة الجهاز للتشغیل : 

1 أوصل التيار الكهربائي بالجهاز 

2 اضغط على زر التشغيل رقم (1) شكل رقم (78). 

3 ضع مفتاح التحكم في الاضاءة رقم (4) شكل رقم (78) عند درجة الاضاءة 
الطلوبة . 

4 اجذب العربة اخاملة للجاکیت رقم (2) شکل رقم (78) في اتجاهك ستفتح 

5 - ضع الیکروفیش من ناحية العنوان علل سطح العربة الزجاجية الفتوحة شکل 
رقم )79( 

6 ادفع العرية مکانبا واضبط وضع لوحة الکادرات. 

7 اضبط عجلة التحكم في درجة الوضوح حتى تحصل على أكبر جودة للصورة. 

8 اضبط وضع العربة الحاملة للجاكيت على لوحة الكادرات واجعل المؤشر عند 
الکادر ۸۱ وتأکد من ذلك عن طريق القارنة مع الكادر الأول الذي سبظهر على 
الشاشة . 


شكل رقم (78) أجزاء ومفاتيح تشغيل الجهاز القارئئ الناسخ 
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اجراءات الحصول على نسخ مطبوعة : 


يجب التأكد من ان رول الورق محمل بشكل صحيح كما يتضح في شكل رقم 


.)80( 





بعد تبيثة الجهاز للعمل їй,‏ للاجراءات السابقة ذكرها اتبع الخطوات التالية 
للحصول على نسخة ورقية: 

1 اضبط وضع الصورة على الشاشة وفقاً للأبعاد المطلوبة والموضحة في شكل رقم 
(82). 

2 اضبط درجة الطباعة المطلوبة للنسخة عن طريق ادارة مفتاح التحكم في درجة 
الطباعة رقم (6) شكل رقم (78). 

3 اضغط على زر الطباعة رقم 5 شكل رقم(78) في خلال 10 ثوان تظهر لك 
نسخة ورقية كا في الشكل رقم (81). 
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شكل رقم (81) استقبال الورقة المطبوعة 
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شکل (82) علامات ضبط الصورة علی الجهاز 
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ملحق رقم )1( 
الجهاز القارىء 


أجزاء ومفاتيح تشغیل اهاز القاری 


Screen à AL. 1 

تعكس الصورة دون وميض عال للضوء مزودة بفلتر [A‏ العين القارئة من التعرض 
الدائم للضوء . 

2 سن رفع الشاشة Screen Tabs‏ 

يستخدم في رفع : 

استخدم السن الأيمن والآخر الأيسر في آن واحد في رفع الشاشة قليلا إلى أعلى ثم 
اجذبها 5 اتجاهك. 

Power Switch jg ¡Las مفتاح‎ 3 

يستخدم في التحكم في التيار الواصل إلى الجهاز كما يتحكم في قوة اضاءة الأنبوب 
الضوئى على درجتين عليا ومنخفضة High/Low‏ 

Carriage GSU (fai дед 

تستخدم لوضع الجاكيت أو الميكروفيش حتى يمكن رؤيتها على الشاشة. 

5 لوحة التمييز 81510 Index‏ 

تحدد موقع الكادرات التي يمكن رؤيتها على الشاشة وتبدأ من الكادر ۸1 حتى الكادر 
2 وتحتوي على 60 لقطة. 

6 رأس تحريك عربة Knob esh‏ 

يستخدم لتحريك عربة الجاكيت. 

Pointer مؤشر‎ 7 

لتحديد الكادر على لوحة التمييز. 

8 مفتاح ضبط حدة الصورة Focus‏ 

انظر الشكل رقم (75). 
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ملحق رقم )2( 


أجزاء ومفاتيح تشغیل الهاز القاری الناسخ : 


1 مفتاح تشغيل ON-OFF JLH‏ 
2 عربة الحاكيت Carriage‏ 

3 لوحة الكادرات Index Grid‏ 
4_ مفتاح التحکم في الاضاءة Lamp Low/High‏ 
درجة عالية ودرجة منخفضة 

5 زر الطباعة Ready/Print‏ 

عند الضغط على زر الطباعة سيختفي الضوء في Ready/Print àeLlJl 5, 55 суа)‏ . 
6 مفتاح التحكم في درجة التباين Print Contrast‏ 

7 مفتاح أبعاد الورق Paper Length‏ 

8 مؤشر الفيلم الموجب والفيلم السالب Posfil/Negfilm‏ 


يجب وضع المؤشر عند الاشارة الموجبة أو السالبة وفقاً لنوع الفيلم المستخدم قبل 
استعال الجهاز في الحصول على & Focus‏ 

9-عجلة التحكم في درجة الوضوح. 

تدار العجلة حتى تظهر أوضح صورة. 

Lens Change Lever ذراع تغيير العدسة‎ - 0 


انظر الشکل رقم (78). 


إجراءات ۱ has‏ الجهاز بالأحبار : 


عند ظهور النسخة الورقية فاتحة جداً معنی ذلك ان كمية البودرة بالجهاز قد 


شارفت على الانتهاء. 





اتبع الخطوات التالية لإعادة تحميل الجهاز بالبودرة: 

1 دادر مفتاح التشغيل. 

2 افتح الجانب الأعلى من الجهاز شكل رقم (83). 

3 باليد اليمنى اضغط على الغالق لرف الأحبار إلى الداخل شكل رقم (84) 
واجذب يد الرف إلى الخارج باستعال يدك اليسرى إلى ان يخرج بكامله شكل رقم 
)85( . 

4 ضع علبة البودرة في المكان المخصص لا في الرف شكل رقم (83) وتأكد من 
ان مفاتيح العلبة موضوعة في أماكنها الصحيحة. 

5 - ادر علبة البودرة في اتجاه عقارب الساعة شكل رقم (86) واترك العلبة حوالي 
5 دقيقة کی تتأکد ان العلبة UE ce‏ 

6 ادر AN‏ في اتجاه عكس اتجاه عقارب الساعة وتأکد من ان الفاتیح قد أغلقت 
LU‏ ارفع العلبة من وضعها شكل رقم (87). 

7 ادفع الرف إلى الداحل حتی fae‏ أتوماتيكياً. 


في حالة حدوث مشكلة في رجوع رف الأحبار إلى مكانه » ادر الزر الأحمر حتى 


يتسنى لك ادخال الرف إلى مكانه الطبيعى. 





8 اغلق الباب الأعلى للجهاز (ارجعه) إلى وضعه الطبيعي . 
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ملحق رقم )1( 
المواصفات القياسية العربية 
(ASMO)‏ 


1985 — 670 


UDC 778-14:001-4 





الواصتات لاس2 الم 


x 


رقم 670 — 1985 


التصویر المصفر - معجم المفرد ات 


القسم 01 : 


المصطلحات العامة 
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المنظمة العربية للمو اصفات والمقاییس منظمة اقليمية تفم في عفویتهسسا 
الاجهزة الوطنية للمو اصفات والمقاییس في الاقطار العربیة . ومن مهام المنظمة 
اعد اد مو_اصفات aula‏ عربية بواسطة لجان فنية عربية متخصصة او من قبل 


الامائة العامة للمنظمة او بالتعاون مع الجهات ذات العلاقة . 


ان هذه المواصفة القياسية العربية هي ترحمة للمواصفة القياسية الدوليسة 
) !352 1/6196 — 1980 ) 2 وقد اعدتها الامانة العامة للمنظمة وتم اعتمادها 
من قبل اللجنة العامة للمنظمة بقرارها رقم ) J/424‏ ¢/3 198510-03-18 ) 


الاساتة العامة 


O Сб їл un um +£ > 


eo 


13 
14 
15 
16 





الموضوع 
us gar‏ ات یووم مین هی موی موم مهو موم موه 


| Jai. 


*=asaas.s.s...s.................. ДА а الاسس وانقو اعد‎ 


semester nnn nn n Ja Sgal aul 
۰۰۰۰۰۰۰۰۰۰۰۰۰۰۰۰ ti Lal اختیار الممطلحات ونموی‎ 
المعاني المتعددة وود و و و وم و موه و و وم نمم‎ 
مهو‎ oso oso s الاختصاراك‎ 
استخد ام المصطلحات المطبوعة بحروف ماخلة ( آو التي تحتها‎ 
е ДААЛ خط ) في التعاريفا, و استخد ام‎ 


Verne euren المصطلحات والتعاريف‎ 


-l 


i-1 
2-1 


-2 


1-2 
22 
3-2 
4-2 
5-2 
62 
1-2 
82 


9-2 


-3 


الكشافات الالفبائكي ف( الهجائكية ) 


ee Er ne بالانجليزية‎ 
Denn بالفرنسية‎ 


КККК a Y‏ م50 
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التصوبر الممفر - ععجم المفردات . القسسم 01 : 
الممط‌صات العامة 
ا 


: ات‎ s -í 


1-1 مقدمة : 





لقد سبب التصوير المصفر تبادلات تجارية دولبة عديدة كثيرا ما بدت معبة 
اما بسیب التنوع الکبیر في المصطلحات المستخدمة في الحقول أو اللغات المختلفة 
للتعبیر عن المفهوم الواحد أو يسبب الافتقار الى تعاريف للمفاهيم المفيدة 
أو لعدم ضباطة هذه التعارب ف . 

ولتجنب سوء الفهم الذي E‏ عن هذا الوضع » ولتسهيل مثل هذه التبادلات 2 ينصح 
باختیار المصطلحات التي ستستتبخدم في لغات آو بلدان مختلفة للتعبير عن 


العفهوم النو احد ووفع التعاریف الموفحة للمصطلحات يلفغات مختلفة . 


تتكون هذه المواصفة القياسية العربية من عدة اقسام تنشر مستقلة — 
تقدم العمل ويبدآ ترقیمها بالرقم 01 ۰ 


2-1 المجال وحقل التطبييق : 





تعرض هذه المواصفة القياسية العربية المصطلحات وتعاريفها باللفة A dl‏ 
والمصطلحات المقابلة باللضات الانجليزية والفرنسية والالمائية “ لمقفاهشي م 
مختارة مستخدمة في التصوير المصغر г‏ كما تحدد العلاقات بين المداخل ٠‏ 


ويغطي هذا القسم من المعجم المصطلحات العامة المستخدمة في التصوير المصفضر »› 
وهو يهدف الى تسهيل التبادلات الدولية في هذا الحقل . 

ملاحظة > 

تعميما للفائدة » اضيفت الممطلحات باللغة الالمائية كما اعدها معسهبد 
العو امنات الالماني » وهي لا تعتبر مصطلحات للمنظمة الدولية لاتقيبس اللي 
تعترف بالمصطلحات في اللفتین الانجليزية والفرنسية فقط » ولا تعتبر مصطلصات 
للمنظمة العربية للمواصفات والمقاييس التي تعتّرف بالمصطلحات في اللغة العريية 
واللفتین الانجليزية والفرنسية فقسط . 
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2— الاسن والقواعد المتبعة : 
n‏ 


1-2 تعریف المدخل : 





یتکون هذ ! المعجم من عدد من المد اخل ۰ ویفهم المصطلم " مدخل " حسب المعنسی 
المدخل : مجموعة من عناصر اساسية تتگون من رقم اشارة ومصطلح آو اکشر » 
1ن لىزم » من المعطلحات المر ادفنة وعبارة تعرف مفهوما و احدا ; وبالاضافسسة 
الى ذلك قد تتضمن المجموعة امثلة أو ملاحظات أو رسوما توضيحية لتسهيل 
o pil‏ 


ملاحظة : 





است‌خدمت بعض المصحللحات » مثل : معجم المفردات و مفهوم و مصطلح و تعریف » 
في هذا القسم وفي صلب المعجم حسب المهنی الوارد في توصية ایزو رقم 1087 › 


2-2 تنظيم المدخل : 





يحتوي كل مدخل على العناصر الاساسية كما هي معرفة في البند رقم (1-2)غ» 

وعلی بعض العناصر الاضافية » عند الضرورة » وهكذا فانه قد يحتوي بالنسبة 

لكل لغة علی العناصر التالية وبالترتيب الذي وردت فيه : 

1( رقم الاشارة ( مشترك بين جمیع اللغات ( ° 

ب ) المصطلمح آو المصطلح المففل بصورة عامة في اللغة ( یشار الی اب 
المصطلم المقبول » بصفة عامةٍ للمفهوم 2 في لفة ما ء Cm Фау‏ 
النقط ) . 


ج ) المصطلح المفضل في بلك معين محدن! طبقا للمواصفة الدولية ايزو رقم 
3166 والمواصفة القياسية العربية رقم 642 رمون تمثيل L‏ —— —* 


الیلسسد ان ۰ 
د ) اختصار المصطليح ٠‏ 
ه ) المرادف ( المرادفات ) المقہول . 
و ) نص ‌التعريف ( انظر البند 4-2 ) . 


ز ) مثال واحد أو اكثر تحتالرآس " امثلة " . 
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ملاحظة واحدة أو اكثر تحدد حالات معينة من حقل تطبيق المفاهيام , 

‚ “шаһььз„ “ تحتالرآس‎ 

ط ) صورة أو رسم بياني آو جدول (وقد تكون هذه مشتركة بين Ba‏ 
مداخل ( . 


تطبع المواد من(]) الى (ه) في القاكمة اعلاه طباعة سود ۱+ ۰ كما تكون المادة (د) 

وفي بعض المد اخل و احدة آو آکثر من المواد (ب) و (ج) و (ه) في کل ——¿ 

متبوعة بمقید , ویطیع هذا المقيد طباعة عادية محصورا بين هلالين يعصطد 

المصطلح آو الاختصار » ویشیر الی ما يلي : 

= ارشاد ات لاستخد ام الممطلم مثل " مصطلح مستهجن " آو " مستهجن بمذا 
المعنی " آو “ مستهجن جدا “ 


= الحقل المعين لتطبيق المصطلح كما هو معرف . 


“ “ 


z‏ الشکل المرفي للمصطلح آو ما شابه دلك » مشل "اسم " , آو “نعمت 


او“ فعل ۱ آو “ اختصار QU‏ 


3—2 تصنيف المدخسل : 





خصص لکل قسم من المعجم عدد متسلسل من رقمین ؛ یبدا ب 01 Y tall‏ 
العامة . 


وخصص لكل مدخل عدد متسلسل من اريعة ارقام تخص الاولى منها رقمي القسم . 


ستضاف العد اخل الاخری عند مراجعة المعجم آو تعديله في المستقبل في آخسسر 
القسم بدون تغيير ارقام المداخل القاشمة . 


وتكون الارقام المخصصة للاقسام والمداخل هي نفسها في جميع اللغات من اجل 
التر ابط المناسپ لجمیع طبعات هذا J‏ لم . 


4—2 اختيار المصطلحات jou oe suec s‏ ف : 
Laros l ye‏ امگن , الاخذ بالاستعمالات الر اسخة عند اخثیار الممطلحات‌وتسوص 
التعاريفا . 


5-2 المصاني المتصددة": 


عندما تکون لمصطلح ما عدة معان مخحتلفةفائه يعد مدخل مستقل لكل معنسى » 
لتسهيل الترجمة الى اللغات الاخرى . 
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6.2 الاختسارات: 





تذکر الاختمارات‌الد ارجه الاستخد ام لبعض المصطلحات كما آشير في البند 2-2 . وقد 
تكون هي وحدها المستخدمة اذا لم يود ذلك الى ابهام وعدم وضوح . ولا تستخدم 
الاختصارات في نصوص التعاريف أو الامثلة أو الملاحظات في هذا المعجم . 


7-2 استخدام الهلالين : 





تحصر في بعص المصطلحات كلمة أو كلمات مطبوعة طباعة سوداء بين هلاليين . 
وهذه الكلمات هي جز « من المصطلح ١‏ الا اشه يجوز حذفها عندما لا يودي 
استخد ام الممطلح المختصر في سیاق فني الی ابهام . ویجب استخد ام مشل 
هذا المصطلح في شکله الکامل في نص تعریف آخر آو مشال آو wu‏ في 
هذا المعجم ٠.‏ 


ان ارشاد ات استخد ام الممطلح آو الحقل المحدد لتطبيقه أو صيفته الصرفية لا تشكل 
d? y‏ س المصطلح » وتكون مطبوعة .طباعة عادية . 
8-2 استخدام المصطلحات المطبوعة بحروف مائلة ( آو التي تحتها خط ) 


——————————————M———M 
: في التعاریف» واستخد ام النجسة‎ 





ان للمصطلح المطبوع بحروف مائلة ( أو الذي تحته خط )" في التعريف أو الملاحظة 
المعنى المبين له في مدخل آخر من المعجم والذي قد يكون في قسم آخر .ولا يطبع 
المصطلح بحروف مائلة ( أو يوفع تحته خط ) الا عند أول ورود له قفي کل 
Laso‏ » 


تطبع الصیغ الصرفية الاخرى للمصطلح , مثل جمع الاسم أو اسم الفاعل أو المقعول 
للفعل » بنفس طريقة طباعة الصيغة الاساسية . 


ان الصيغ الاساسية لجميع هذه المصطلحات مدرجة في الكشاف في نهاية القسم . 
واذا كانت تعاريفها تابعة لنفس القسم من المعجم یذکر الرقم الكامل للمدخل 
المعني في الكشاف , Lal‏ اذا كانت معرفة في قم مختلف فيورد الكش اف 
رقم ذلك القسم فقط . 





x‏ استعيض عن الحروف المائلة غير الشائعة في ФАШ‏ العربية والمستخدمة 
في لفات 31 رى»ء بوفع خط تحت مقابلاتها في La‏ 
العريبية . 
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اد ۱ کان هناك مصطلحان معرفان في مد اخل مستقلة ويلي کل منهما I‏ — 
مباشرة ( آو كانت تفطهما علامة ترقیم ) فتفصل بینهما e aM‏ 


تفهم الكلمات أو المصطلحات المطبوعة طباعة عادية حسب ما هي معرفة في 
المعاجم الحديثة آو مصاجم المفردات الفنية المصتمدة في اللغة المعنية . 


جو تنظیم الکشاف الالفب‌اشي : 





يتضمن الكشاف الهجائي الوارد في نهاية هذا القسم » ولکل pa‏ ات 
المستخدمة ¿ جميع المصطلحات المعرفة في هذا القسم أو المستخدمة في التعاريف 
ومعرفة في اقسام اخرى . وترد المصطلحات متعددة الكلمات في الترتي 
الالقباكي مرتبة حسب الترتيب الطبيعي لكلمات المصطلح وحسب كلماتها المفتاحية. 





: المصطلحات والتعاريف‎ -3 
= rr —s[ss-a<r 


01 المصطلحات العامة : 





01—01 التصویر المصغر 


ج س سس 


micrographics 
micrographie 
mikrographie 


تقنيات مقترنة بانئتاج المصغرات وتداولها واستخدامها . 


à Ra 02—01 
microform 
microforme 
Mikroform 


مصطلح جنس لاي شکل » يحتوي على صور مصغرة »> ويكون їз»‏ الشکل Isle‏ 


فبله ا . 
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03-1 الصورة المصعرة 





microimage 


micro-imace 


Mikrobild 
e pS صورة تکون اصفر مما یمکن قرا+ته بدون‎ 
النسخة المطبوعة‎ 04—1 

hard-copy 


copie-papier 
vergrósserung (Ruckvergósserung) 


صورة مكبرة تكون عادة على ورق‌ویمکن ان تقرآا بدون معينات بصرية . 


05-01 النسخةالمطابقة 


duplicate 
copie 
duplikat 


نسخة من مصغرة تعد بواسطة الطباعة بالتلامس او يوسائل ضوكية € وتكون 


عادة بنسبة 1⁄1 . 





06-01 الاصل 
original‏ 
original‏ 
Vorlage‏ 
وشيانة للاستنساع . 
07—01 النسخة الاصلية 
master‏ 
matrice‏ 
original‏ 


مصغر یمکن الحصول منه على نسح مطابقة آو ن نسخ وسيطق . 
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02—01 


19—01 
21—01 
07-01 
05-01 
20-01 
04-01 
22—01 
08—01 


ام08 النسخةالوسييطة 





intermediate 
. r - 
intermediaire 


Zwischenkopie 


نسخة مطابقة تعد خصيصا لانتاج نسخ اخری ۰ 





09-01 المورة (الفوتوغرافية) 
image (photographic)‏ 
image (photographique)‏ 
Bild (fotografisch)‏ 


تمشيل للمعلومات منتج بواسطة الاشمعاع . 


10—01 الاطار 





frame 
cadre d'image 
Bildfeld 


المساحة من الفیلم التي تستطیع الطاقة الاشعاعبية السقوط عليها إشناء تعريض 





frame pitch (GB) ; pull down (US) 
pas (des cadres d'image) 
Bildschritt 


المسافة بين النقطتين المتناظرتين في أطارين متتاليين . 
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1201 الجيل 


generation 
génération 
generation 
مرحلة من مراحل الاستنساخ الفوتوغرافي المتتالي للاصل . والجيل الاول هو‎ 


فيلم الكاميرا . 


) الجيل ( ن ) ( من المصغرة‎ 1301 
пећ generation (of a microform) 
nc generation (d'une microforme) 
n-*? Generation (einer Mikroform) 


عدد الاجيال المستنسخة من الاصل ٠‏ 


14—01 التعريض للضغسو* 
exposure‏ 
prise de vue‏ 


Belichten 
٠ عملية تعريض مادة حساسة للطاقة الاشعاعبة للحصول على صورة‎ 


15-1 زمن التعریض الضو * 





exposure time 
duree d'exposition ; temps de pose 
Belichtungszeit 


الوقت الذي تخفع خلاله المادة الحساسة لتآثیر الاشمساع . 
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16—01 الاضاءة 


liqht exposure 
lumination 


Belichtung 


حصيلة كثافة سقوط الاضاءة على المادة الحساسة وزمن الكعريض للضوء . 


17—01 الصورة السالبة 





necative-appearing image 
image d'aspect négatif 
Necativ (-bild) 


صورة تظهر فیها الخطوط والمحارف فاتحة علی خلفية داگنة . 


18—01 المورة الموجبة 





positive-appearing image 
imaqe d'aspect positif 
Positiv (-bild) 


صورة تظهر فيها الخطوط والمحارف داكئة على خلفية فاتحة . 
19—01 نسبة التصفیر 
reduction ratio‏ 


ёсһе11е de reduction 
Verkleinerungsfaktor 


العلاقة بين الابعاد في صورة مصغرة والابعاد المناظرة لها في الاصل . 


مشال : يعبر عن نسبة التصغير على الشكل 24/1 ( للتمغير 24 مرة ( . 
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20—01 النسخة المصفرة 
reduction‏ 
réduction‏ 
Verkleinerung‏ 


وه 9 
نسخة أصغر من الاصل اذ يعبر عن مقاسها بعدد المرات التي صغر اليها ,2—4 
خطي ما ٠.‏ 


مشال :التصفير 2/1 (النسخة المطبوعة 22 هن الرسم 80 ) . 


21—01 نسية التكبير 
enlarqement ratio‏ 
échelle d'agrandissement‏ 


Vergrosserungsfaktor 
. هي العلاقة بین ابعاد النسخة المطبوعة والابعاد المناظرة لها في السورة العصفرة‎ 
. ) مثال : يعبر عن نسبة التكبير على شكل × 24 ( بالنسبة للتكبير 24 مرة‎ 
النسخة المكيرة‎ 22-01 


enlargement 
agrandissement 


Vergrosserung ; Ruckvergrosserung 


النسخة التي هي اكبر هن الصورة الممغرة . 


مثال ۰ نسخة مطبوعة » ورق استششاف с‏ لوحة اوفسست . 
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19-01 
01-01 
14-01 
15-01 
21-01 


12-01 
13—01 


15—01 


09—01 
17—01 
03-01 
18-01 


14-01 


11—01 


تصویر مصغر 

تعریض للضو ۶ 
التعریض للضو * » زمن 
„ш‏ + نسة 


Cz) 

الجیل(ن) (من المعفرة ) 
)>( 

زمن التعريض للفو ء۶ 
(ае)‏ 


مورة (فوتوغرافية ) 
صورة سالبة 

صورة å pias‏ 
صورة موجبة 





Ah Joti 


الكشاف الهجائي ( الالفباشي ) باللغة الانگليزية 





English alphabetical index 


duphcate 


enlargement 

enlargement ratio nr AA pU ns is 
exposure. . and bo? Sak 
exposure, light... ж сэй a ЭЖ к ЖЕ 
exposure time 


frame 


өепегапоп.............. .. kaa Ea xia. ... 
generation (of a microform), nth ..,....... 


Presto] ott 


hard-copy... ... . 


mage (photographic) .. ........ ............... 
image, negative-appearing ... 
Image, posttive-appearimg ... 
intermediate 


01.05 


01.22 
01.21 
01.14 
01 16 
01.15 


01.10 
01,11 


01.12 
01.13 


01.04 
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L 

light exposure 01 16 
M 

master. .. 0107 

mco im o rro oro . 0102 

micrographics 0101 

microimage 5 01.03 
N 

negative-appearingimage n ua aasa qa. ses sese 0117 
0 

AO ia ad a de as 01:08 
Р 

pitch, frame (GB)  . — 01.11 

positive-appeanngimage .. ..... 01.16 

pulldown (US). ........... Tasa 01.11 
8 

ratio, enlargement .  ................._........ 0121 

ratio, reductuon, , ... .. 0119 

reduction... .. ....... 01.20 

teductionrauo .... .. 01.19 
T 

۱1۳6, 61۳0566 ۰ ln nenne 0115 


الکشاف الهجائي ( الالفباشي ) باللفة الفرنسية 





Index alphabétique français 





A M 
agrandissement . š E 29 š 01.22 matrice 
agrandissement, éc! ed’ ws mee A 01.21 microlorme 
۲۳۲۵۵۵۳ . وم همم و‎ ee 
۲۳۱۵۲۵۰۱۳۵96 ..., ملل‎ weet cee te eee 
c 
cadre d'image  ........ nnn Em Кеней» 91.10 N 
cadres d'image, pas des .... . ea Baer 01.11 
соре ........ . ... rennt جرم‎ 01.05 or, ۲ 
CC aoe a a aaa aaa . .... 01,04 négatif, image d’aspect.. .., . ... ..................... 
D 0 
durée d'exposition . .. سس‎ +. 5 ОЙЛАЙ تور موه و مه د من‎ UNIES MEE Pea 


۳ 












échelle d'agrandissement ........w..... ++ A LEA) д 1 
échelle de réduction... sese ees 0119 рарег:сорю еее. Sas hebben as te set? ل ل‎ 
exposition, durée d'..... ОРОТО ТЕТЕ И pas ides cadres d'mage)......... Le enn e 
pose, tempsde....... Е een 
posit, image Ч'дзресї ................. ...+з++-3+, 
ефе уе... еен е 
6 علد‎ 
génération, iiie ene ne nnm ess. 2 
génération (d'une microforme), me .,,................... 3 R 
réduction... Lese oen nnnm ARAS AU . 
і réduction, échelle de... u 
image (photographique) . ... .............. CERE TR 
image d'aspect négatif ........... 
image d'aspect positif . .” T 
image, cadre 0“ ae 
image, pas des cadres d' temps de pose میتی‎ e ee 
ıntermédıaire. ....... 
L v 
luminauon, 


uet ا‎ эла da را‎ 01.16 vue,prisede..... .... 


الكشاف الهجائي( الالفبائي) باللغةالالماسية 
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D P 
DuplikatAo امس‎ зу Уз e termo ل ا ف‎ a 01.05 Positivi-bild) ا‎ 0 0118 
v 
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, VergroBerung f (RuckvergroBerung /] .. ........ 01.04, 01.22 
ы өй VergroBerungsfaktorm.............. ¿a a O ed 0121 
mte, on. Verkleinerung/ ............ SER aia 04,20: 
Verkleinerungsfaktor n................... ......... ee. 01,19 
Vorlagef......... ری مب‎ a va ا‎ есше 01.06 
M 
Mikrobildn ............ ... 19 nie, (OMA z 
Mikroform / ........... ... тэк» eese, 01.02 
Mikrographie / .............. .... ye Noqata 01.01 Zwischenkopie f. _.................... ee een s. 01.08 
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الواصَنات المیاسته العریتیه 


رقم 523 1987 


التصویر المعفر - معحم المفرد ات - الحز * zu‏ )02( 


Ia اللقطات وطرق‎ вз! ы 


SIMULA CA A 
АЛА 
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الینظمة العرسبة للمو امفات والمقاببس منظمة اقلشصة تضم فى عصولتهلا 


الأحهيرة الوطتسة للمواضعات والمفا يس فى الأقطار العرنية ومن مهام هذه 
المظمة ‏ اعد اد مواصفات قياسية Lu ze‏ بو اسطة لصان فنبه عريلة منخصصطة 


أو من قبل الإماة العامة Rafa‏ أو بالنعاوى مع الحهات دا العلائة, 


ان مشروع هذه المواصفة القياسية العررية هذا هو ترجمة للمواصفة القياسبة 
الدولية ( ايزو ) رقم 2/6196 ١‏ لعام 1982 » وقد أعدته الامالنة العامة 
للمنظمة ضمن سرنامج عمل المنطمة الفتي الخاص بترجمة مواصغات أساسبة قلي 


النوشيق والمعلومات . 


كما تم اعتمادة كمواصفة قياسية عربية تحت رقم 883 - 1987 من قبل اللحنة 


العامة للمنظمة بفر ارها رقم 4 — 1997 gae‏ دلبل العمل الفني للمنطمة , 


الأمانة العامسسسة 


252 


pI‏ ات 


yal‏ وع 





1 е уат е PUER CR CEU Yale S N ate wane ee عم‎ 
2 مه هم‎ ce Aon nati المبادیء والقو اعد‎ 
5 الممطلحات وتفاریفه تا موی موی‎ 


المصطلحات الفنية eececeteccettttceenetttcectt»ot‏ 


8 era الكشاف الهجائي العربي للمصطللحات‎ к 
10 ۰:۰۰:۰۰: التشاف الهجاشي الانجليزي للمصطلحات‎ _ 


- الکشاف الهجاي الفرنسي لمصطلصات ۰۰۰۰۰۰:۰۰ 11 
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-1 


-2 


3 


التصوير المعفر ‏ معجم المفردات ‏ الحر * الثاني ( 02 ) - 
عواصم اللقطات وطرق الشحپسل 





]|— عام 








im]‏ المقد مة 





يتسب النصوير المصعر في نشوء تبادلان تجارية دولية متعددة كثبرا ما Pye‏ 
للمصاعب » اما ببب الننوع الكير في المصطلحات المستخدمة هي مختلف الحقول 
او مخنلف اللغان للتعبير عن المفهوم انو احد » واما بسبب عدم وجود تعاریسف 
لمجملا ث المقیدة او عدم )2% }А„‏ هذه التعاریف ان وجدت ء 


ونحا لاساءة العهم متيجة لهدا الوضع ۰ وتسهیلا لهذه التبادلات التجارية › 
فانه يستحسن اختيار المصطلحات الثلى بمة. التخدامها في لغات واقطار شنی 
للتعبير عن نفس المعهوم » ووفع التعاریف التي توفر امكائية YAA‏ 
المر ادعات المقولة لمحتلف المصطلحات في جميع J‏ © 


ان هدا المشروع هو єз,‏ لمواصفة فياسة عرببة مترحمة عن A EA‏ 
( 02 ) من المواصفة الدولية ايزو رقم 6196 التي نتکون bas ја‏ اجسزاء 
تنشر مستقلة حلب تقدم العمل وييداً سرفيعمها بالرقم ( 01 ) المعطى AA‏ 
U Jl‏ .© 


2-1 المجال وحقل التطسيق : 


عدم iiet gall oba‏ المصطلحاب y yl =! elta а уя‏ وطری اتخ J—‏ 
في التموبر المععر والمقابلة للمصدللحات الانجلزية والفرنسية الواردة فى هذا 
انحر * مس BS gas! isal goll‏ ( ابروق ) ۱99 ١‏ عع Ju hats‏ 2 & 


Ler pune а уай‏ عن Аа‏ الاتحلیریه . کشا ان هده sa раа. ео! кей‏ دا 
Xa‏ ات سین التد اخل ؛ ونهدف الی هل الشادلاب الفخاربه مي هدا الحعل 


ملاحطة 

لم تتصس هده الموامقة المقالات الإلمائيهة للمصطلحات والسْىي tol ye las‏ 
الزو АЛ‏ البها لان كلا من Abel уә уяа У (залі) (зәј)‏ نات 
باللعة dea‏ 
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المیادی * والقو اعد ar‏ 








: همل‎ d xL 1-2 





بتألف معجم المفرد ات من عدد من المداخل , وذلك على اعتبار ان z Ihas‏ 
" مدخل " مفهوم etl‏ اننالى 

المدخل Aras  ; (entry)‏ من pole‏ اساسية تتكون من رقم اشارة ۰ ومصطا 
مرادف واحد آو اکثر , وعبارة تعرف مفهوما واحدا ۰ وفد تتضمن المجموعة , 
بالاضافة الى ذلك ,2 امثلة او ملاحطات اق Leg,‏ ايضاحية pd ee‏ المنهوم , 
Ag cam‏ 

استخدمت بعض المصطلحات الواردة مي هذا المعجم J^‏ معجم المفرد ات ç‏ والمفهوم, 
والتعریف بالمعنی الذي اعطي لها في Lug‏ ایزو رقم 1087 " معجم مفرد ات 
علم المصطلسح “ . 


2-2 تنظيم المدخل : 





(Jani, مدخل علی العناص الاساسية المحددة في البند رقم )1-2( كما‎ JS Joniy 

عند الضرورة » علی بعض العناصر الاضافیة .۰ وهکذ! فان المدخل بالسبة لكل 

لغة قد بشتمل في الغالب علی العناصر التالية علی الترتیپ : 

) رقم للاشارة ( مشترك بین Rua‏ اللفات ) ۰ 

ب ) المصطلح او الممطلح المفضل ۰ بصورة iole‏ + في اللغة ( عندما لا يكون 
للمفهوم مصطلح مقبول بشكل عام ۰ في اللغة“فانه يشار الى ذلك ب 
من النقط ) , 








>( المصطلح المفضل في بلد معین ( محدد ! طبقا للمواصفة القياسبي 
العربية رقم 642 “ رموز الماء البلدان واللفغات"). 

. الاختصار الخاص بالممطلح‎ ( ә 

> ( المصطلح المر ادف 1و المصطلخات المرادفة المسموح بها 2 


و ) نصالتعريف ( انظر البند رقم 4-3 ) , 


. * مشال آو اکثر تحت الر آس : " مشال " آو " امثلة‎ (b 
ملاحظة أو اكثر تحدد الحالات لخامة في حقل تليق المفهوم توفع‎ (c 
. تحت الر آس : " ملاحظة " أو " ملاحظات"‎ 
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+ ( صورة او مخطط او جدول ( ویمکن ان تکون هذه العناصر مشتركة بين 


تطبع المواد من (أ) الى (ه) بحروف طباعة سوداء ؛ وتكون المادة (د) , وفي 
„ма.‏ المد اخل »> المو اد )~( و )>( و )»( اعلاه متبوعة في كل حالة DA So‏ 
qualifier )‏ ). ويكوى هذا المقبد ملوعا طباعة عادية ومحصورا يبلن 
هلالین بعد الممطلح او اختصاره > ويشير المقيد الى ما يلي : 
ارشاد ات لاستخد ام المصطلح ۲ مثل : " معطلح مستهجن " آو "مستههن 
بهذا المعنى “ أو 
= الحقل الخاص بتطبيق المصطلح كما هو مصرّف . 
5 الشكل الصرفي للمصطلح او ما شابه ذلك , مثل : Tat‏ نت 
Uu >. »‏ ]7[ . “ 
او فعل أو 


3 JUI 


s i 


مستهجن جد ۱ . 


3—2 تصنیف المدخل : 





خصص لكل جر ۶ من اجز۶۱ معجم مفرد ات التصویر ال ian‏ عدد متسلسل مكون م ; 
" المصطلحات 


رقمين , وقد بدا هذ! التسلسل بالعدد ( 01 ) الذي خصص للجز * الاول 
العامة “. وخصص لكل مدخل في الجرء عدد متسلسل من‌اربهة ارقام تبداً SL e‏ 
رقم الجزء ء وبهذا يمكن اضافة مداخل اخرى في نهاية الجزء عند اي مراحعة 
آو تعديل له في المستقبل دون المساس بارقام المداخل القاكمة . 


وقد روعي ان تکون الارقام المخممة للاجزا ۶ والمد اخل هي نفسها في جمیسج 
اللغات للمحا فظةً علی ترابط مئاسب بين طبعات هذا المعجم . 





4—2 احتيار المصطلحات وصياغة السعاريف : 
روعي e‏ ما امكن a.‏ الاحذ بالاسنعمالاتالراسحة عند اخنبار bast‏ ات 


وصياعة تعاريفها . 
5—2 المعانى المتعددة 


عندما يكون للمصطلح Par‏ معان مخئلفة يعد مدخل مسعل لكل معئى لتسههي ل 
الترحمة الى اللعات الاخرى . 


6-2 الاختصارات : 





اعطيت لعض المصطلحات الاختمارات الدارحة لها , طيفا لما هو مین في 
البند رقم ( 2-2 ) » ولا يمكن اسئخدام Jóa‏ هذه الاختصارات للمصطلحات الا اذا 
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15 استخدامها لا يودي الى ابهام او عدم وضوح . ولا تستخدم هذه الاختنصارات 


في A Lai e eai‏ آو الامله أو ул‏ بالتسبة لهذة المعحم . 


De planet 7-2 





نطهر في بعص الممطلحال كلمة أو كلمات مطلوعة طباعة سوداء ومحصورة بين 
هلالين . ان مثل هذه الكلمة او الكلمات هي جرء من المعطلح الكامل ويمكق و 
حذفها عندما لا يودي استخدام المصطلح بدوئها في سياق فني الى ايه e‏ 
الا انه يجب استخدام مثل هذا الممطلح بشکله التامل اذا ورد في لص تعريف 
آخز آو في مثال آو ملاحظة في هذ ۱ المعجم . 


ولا نعتبر ارشاد ات استخد ام المصطلح آو الحقل المحدد لتطبيقه او صيعته 


الصرفببة جز ۱۶ من الممطلح . 


8—2 استخد ام الممطلحات gan yl‏ خط في التعاریف » و استخد ام التجمة 





يكون المصطلح الذي تحته خط ( المطبوع بحروف مائلة في اللغة الانجليزبة 
آو لفرسية ) والذي یطهر في تعریف آو ملاحطة ؛ بالمعنی الذي اعطي له في 


مدخل آخر من مد اخل المعجم , وقد بکون ذلك في جز* آخر من اجز‌اکسسه . 
ولا يوفع الخط تحت المصطلح ( آو لا بکتب بحروف ماثلة ) الا عند اول ورود له 
في كل مدخل , 


وتطبع انصیغ الصرفبة الاخرى للمصطلح » مثل صيع الجمع وانم القاعل واس م 
المفعول , سنفی طريقة طباعة صسفته الاساسية ۰ 


وقد ادرجت الصیغ الاساسية لجمیع المصللحات في الکشاف الو ارد في نهاية هسدنه 
iol gal‏ , كما اثبتت مصطلحات كل جز؟ من اجز ۶۱ المعجم في نهایة الجمسسزء 


الذي وردت فيه . وقد ذكر بجائس انمصطلح في هذ ! انکشاف رقم البند ( المدخل ) 
الذي عرف فيه . ویلاحظ في الکشافین الانجلیزی والفرسسي وحود مصتللحات غير 
معرفة في هذا الجزء » ولكن رقم انبند ( المدخل ) يشير الى انها وردت فضي 
جزء — , 

وادا ورد مصطلحان , في هذا المعجم , يلي احدهما الاخر ( او تفصل بینهسا 
علامة نرقيم ) وكانا معرفين في مدخلين منفملین ۰ مائهما يفصلان بنحمة e‏ 


Lal‏ بالنسبة للكلمات او المصطلحات المطبوعة طباعة عادية فائها تحمل المعائي 
السي عرفت بها في المعاجم الحديثة للغة المعنية او في معاجم المقردات الفنية 
المعتمدة في ثلك اللغة , 
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دو تنظيم الكثاف الهحاعي ( الالفباعكي ) 


ال سس سس ست 
يتصمن الكشاف الهجاكي العربي الوارد في نهاية هذه المواصفة » وفي نها i‏ 
алг! yo‏ اي جزء من اجراء المعجم , anar‏ المصطلحات المعرفة فيه ٠‏ وقد اوردت 
فى الكشافين الالجلبري والفرنسي » بالاضامة الى ذلك , المصطلحات المعرف ï‏ 
في 21 ۱ ۶ المعحم الاخری والو اردة في تعاریف مصطلحات هذه المواصفة aS e‏ ۱ 
st‏ المصطلحات قدا رتبت في هذين الكشافين الاخيرين حسب كلماتها المفتاحي i‏ 
ورب فیهما المصطلحات المتعددة الكلمات حب الترثيب الطبيعي لكلم EN‏ 


المصطلح . 


3- المصطلحات وتعهاربفه POL‏ 








02 — مواقح الصور (اللقطات ) وطرق التسجيل : 








horizontal mode; t النمط إلافقي‎ 01-92 
comic mode, : النمط الهزلس‎ 


orientation B. 


1( ترتیب اللقطاث على مبكروفيلم ملفوف , وتكون فيه سطور الطاعة 
آو الکتابة موازية لطول الفیلم بالنسب؛ للنموص المكثوبة افقفیسا 
وعمودبة عليه بالنسبة للنصوص الى أسية ۰ 


۳ ترتیب اللقطات علی میکروفیش ۰ ونکون سه الصورة الممفرة في الز اوية 
العليا من النمط الشتكي ؛ ونطهر فيه الصور المصغرة السالية 'منعائفة 
من الشمال الی الیمین وفي صفوف من الیمین الی الیسار . 


vertical mode. с النمط الرأسي‎ 023-32 
cine mode, ۰. السمط السیبنماغی‎ 





oreıntation A 
فبه حطوط الطباعة‎ JSS / ترش اللقطات على ميكروهبلم ملفوف‎ (1 
— أو الكتابة عمودية على طول الفيلم بالنسبة للنصوص المكتوبة‎ 
. للنصوی المکوبه الر آسبد‎ all ses 
ترثیب للقطات علی مبکروفیش ۰ تکون فبه الصور الممعرة في الز اویسسة‎ (2 
وتظهر المور الممغرهة النالية متعاقبة من‎ St bet البسرى العلبا من‎ 
۰ الاسفل الى الاعلى وفي اعمدة من الشمال الى الیمین‎ 
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3ه السمط السكى : grid pattern‏ 
فحة من الخطوط الامقلة والرأسسة ( نمرالطاهرة عادة ) التى تقسم منطقة 
من الشكرو فلم ( مسگروفبی عاده ) الى ماجحاب ندعی e PI‏ 


image arránaerent 


simplex (A at) 0523 


طريغة لتسجيل اللعطات الواحدة يعد الاخرى «يطهر فیها الاطار الواحد داخسل 
العر فى العركي من الميكروة فيلم ‹ 


un 
۱ 


nl 





06525 التسجيل المردوج : Guplex‏ 


طريقة لتسجبل اللقطات في تعریش و احد للضو * على الوحه الامامي والخلف — 
( الطهر ) من صفحة الميكروفيلم . وتطهر فیها المور المعفرة جنبا الى حنم 
عسر عرص المبكروفبلم . 


Ir مه‎ E 
le ler e 


TIA 





259 


duo eee ae 


طربغة تحيل اللقطات على كل من نصفى العرني الذي po Rell е Jae‏ 
Leo Jon s. Li ei La)‏ المصعرة على طول احد عقي القبلم مم تستمت سر 
علي طول الصف الاخر في انهاه عكسلي . 


A a 
"n KJ 
IAE 

ч 
— A il 


£e 
۱ 
n 





ia 2 ar Sten wey 9 E: 
pianetary filring : التعوير الساكن‎ isn 


u u u on — — — — — —‏ لكا 


x. b‏ للتصوير المصفر يكون فيها كل من الوثيقة والفيلم ساكنا التسسسساء 
التعریض للضو ۶ , 


rotary filmin 


1 
zi 
ko 

3 
C 
ia 
í, 


BL yal je ely ai Us ls SS طریعه للسصویر الممعر‎ 
. ۶ التعريض للضو‎ 


1 التصورر بالدرجح والتگر ار : step-and-repeat filmina‏ 


علاعه الاسرحاع retrieval rarz‏ 
ححد أو شلامة das)‏ صوشبه ) او علامه m‏ بحوار الاطار وتتخدم E‏ 


ımace arrancement 


simplex 


duo 


duplex 


step-and-repeat 
filming 


rotary filming 


planetry filming 


retrieval mark 


horizontal mode; 
comic mode; 


Orientation B, 


الكشاف الهحائي ( الالقباعي ) العربي المصطلحات 


partition 


prise de 
simplex 


prise de vue duo 


prise de 
duplex 


prise de vue 
image par image 


prise de vue 
Cinetique; 


prise de vue 
cinemetique 
(terre deconseilleb; 


Prise de vue 
dynemique 


(terme deconseille). 


prise de vue 
statique 


marque de reperage 


enregistrement 
en mode 


horizontal; 


enregistrement 
comic (terme 
deconseille). 
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(تسجيل) يسيط 


(تسجیل) — 


(تسجیل) مزدوج 


تصویر بالدرم والتگر ار 


تصویر دور انسي 





vertical mode. ezrecistrerent en 
mo 


cine mode. vertical; 


orientation A. enregistrement 
cine (terre 
Geconsielle). 


grid pattern grille de partition 
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English alphabetical index 


AAA e 02.02 

arrangement, Imags..................................... on see енед 02.04 
8 

B. orientation e... 02.01 








cinemode. ... . . ее оо, АНА 02.02 

comic mode 02.01 
D 

био. . ad a Ad о ое 02.07 


duplex . Scag, a Mad a -.. 02.06 


01.14 





EXPOSUFE ................... 


02.08 
02.09 
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UDC 778.14:001.4 





NZZ, 


رقم 882 - 1987 


a 


= 


AL 


التصوير المصغر 
الجزء Suet‏ (03 ) : 


معجم العقردات 


معالجة الانسلام 
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P 


А2, 


للموانلت 
an‏ 
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- 
و 


المایین 


المنظمة العربية للمواصفات والمقاييس منظمة اقليمية تضم في عضويتها 


الأحهزة الوطلنية للموا؛صفات والمقابيس في الأقططار الصرببة . ومن مهام هذه 
المنظمة اعد اد مواصفات قياسية عربية بوالطة لجان فئية عربية متخصصة 


أو من خل الأمانة العامة للمنظمة أو بالتعاوى مع الجهات ذات العلاقفة, 


ان مشروع هذه المواصفة القياسية العررية هذا هو ترجمة للمواصفة القياسيةالدولية 


(ایزو) رقم 3/6196 , لعام 1983 2 وقد أعدته الامانة العامة للمنظمهمة 
Lae goli y gyod‏ المنظمة الفني الخاص بترحمة مواصفات أساسية في التوشبسق 


والمعلورمسسات € 


كما تم اعتماده كمواصفة فياسية عربية تحت رقم 882 1987 من قبل اللجنسة 


العامة للمسظمة بقرارها رقم 474 — 1987 بموجب دليل العمل الفني للمنظمة . 


الأمانة العامة 


ern RT ......١ المجال وحقفل التطبيق‎ | 


$8.6 ira awas a er ...., , المبادىء والقو اعد المتبعة‎ —2 


ENT A IES IN E A 


القسم الثالث : الگشافات E AT BOE‏ 
E‏ الكشاف الهجائي العريي ss a‏ 
2 الكشاف الهجاكي Tr‏ 


3 الكشاف الهجائي sl‏ 
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النصوبر المصغر ‏ معجم المفرد ات - الجز * الشالت )03( — 
معالجة الاف للام 





يتسبب التصوير المصفر في نشوء تبادلات تحارية دولية متعددة كثيرا ما تتعسرض 
للمصاعب  .,‏ اما سیب التنوع الکبیر في المصطلحات المستخدمة فى مختلف الحقول 
او مختلف اللغات للنعسیر عن المفيهوم الواحد . وايمما بسبب عدم وجود تعاري ف 
للمصطلحات المفيدة او عدم دقخة مثل هذه التعاريف ان وجدت . 

وتحلبا لاساءة الفهم نتيجة لهذا الوفعح + وتسهيلا لهذه التبادلاتالتجارية, 
فائه يستحسن اختيار المصطلحات التي يمكن استخدامها في لغات واقطار شئلى 
للتعببر عن نفس المفهوم ٠‏ ووفع التعاريفالتي توفر امكائية الختيار المرادفات 


العقبولة لمختلف المصطلحات في جميع الاقطار . 


ان هذا المشروع هو مشروع لمواصفقة قباسية عربية مترجمة عن الجزء الال ث(03) 
من المو اصفنة الدولبة som!‏ رقم 1953-6 التي تتكون من عدةاجزاء le „us‏ 
حب نقدم العمل » їл,‏ ترقيمها بالرقم (01) المعطى للجزء الاول منها . 


القسم الاول : عام 


+0 المجال وحقل التطسبق : 
نتدم هذه المو اصفة المصطلحات العربية الخاصة نموافع الصور وطرق التسجیل في التصویر 
Bat A a sy rn an ae‏ 2—5 


aal get‏ الدولية ( ايزو 6196 e‏ مع تعريف المصطلح باللغة العربية مترجما عن 
'للفة الاسحلزبة o,‏ كما ان هذه المواصفة تتشمن تحديدا للعلاقات بن المداخل , 
وتعدف الى تسهبل التبادلات التجارية في هذا الحقل . 

مذحطه ؛ لم لصي هده المواصفة المفابلات الالمائية للمصطلحات Lae ly‏ 
مواصفة الزو المشار البها لآن كلا من ( ابزو ) و( اسمو ) لا تعترفض ان 
لعمطلحات AULUS‏ الالمائلمة , 


ال دی: والعو اعد المسعه 


to 








уа `‏ المد حل : 


l. 





تالف معجم 1 دات من عدد من آلمد اخل . وذلك اعتبار ان مصظل د 
ععجم من من و بار ان © 
" منهوم نالمصی السالی { 


sn 
رقم امٌللارةه‎ уз مجموعة من عناصر اساسبه تتكون‎ : ) entry ( المدخل‎ 
مفهوما واحدا . وقد تتنصهصمن‎ et RD واحد او اكشثر 2 وعبارة‎ hol pe ومصطلح‎ 
Ad ás Lal legs y gl المحموعة , بالاضاعة الى دلك 2 امشلة او ملاحتلات‎ 
المفییوم‎ 

ملاحظة  :‏ استخدعت بعش المصطلحات الو اردة في هذ ۱ المعحم مثل معجم المفسر ادت؛ 
والمفهوم e‏ والتعریفبالمعنی الذي اعطي لها فى نوصة ابزو رقم 1087" معجسم 
مفرد ات علم المصطلح z, t‏ 





u хай شم‎ 


t 





بشنمل كل مدخل على العنامر الاساسية المحددة هي البند رقم 23! 2 كما يشتمل , 
عد الضرورة ٠‏ على А 902751 ое Ras‏ 3 وهكذا مان المدخل AS ul‏ 
لفة قد سختمل لي الفالب علی العتامر التالسة علی الترخیب : 

ps, (1‏ للاشاره ) مشترك ببن حميع العات ( 


ب ) المصطلح او المصطلح المفضل يصورة عامة في اللغة ( عندما لا يكون es dal‏ 
مصطلح مقبول » بتكل عام في اللغة فائه يشار الى ذلك لصف من النقط ). 


> { المصطلح العفضل في للد معين ( محددا طقا للمواصقة الفاسية العربیه رقم 
642 "۳ رموز اسما؛ البلد ان و اللصات * 


د  )‏ الاختصار الخاص بالمعطلح 

E‏ المصطلحات المر ادفة المسموح نها 
و ) e) v‏ انطر النند رقم 3ك ) 

ز ) مثال او اكثر تحت الرآس "or‏ 


)| ملاحظة او اكثر تحدد الحالان الخاصة في حقل تطسققى المفهوم 2 توفع تحت 


. امثلة"‎ " A 


از ان : “ ملا CA‏ او “ ملا 2 
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(b‏ صورة او مخطط او حدول ( ويمكن ان تكون هذه العناصر مشتركة بين عسده 
لصات ) 

تطع المواد من ) Í‏ ) الی ( ه ) بحروف طساعة مودا۶ ۰ وتکون المادة ( د ) » 

وفي تعض المداخل ١‏ المواد ( ب ) و ( ج ) و ( ه ) اعلاه متبوعة قي كل حالة 

Qualifier) swan,‏ (. ویکون هذ ! المقید مطبوعا طباعة عادية ومحصسو را 

بين هلالين بعد المصطلح او اختماره . وبشیر المقید الى ما يللي : 


a gl * ارشاد ات لاستخد ام العصطلح . مثل ؛ '“ مصطلح ه تهحن‎ s 
© او مجن حا‎ t E RAN tag 

2 الحقل الخاص بتطبيق المصطلح كما هو معرّف . 

_ الشکل الصرفي للمصطلم او ما شابه ذلك , ov ep ы “ . Jj‏ “ 
э! “ Jai “yi‏ “ اختصار ““ 

3-2 تصیف المدخل : 

خمص لكل جزء من اجزاء معجم مفرد ات التصویر المصغر عدد منسلسل مگون من 


وقد بدأ هذا التلسل بالعدد (01 ) الذي خصص للجنء الاول '' المصطلحسات 


رشمین , 
العامة " . وخصص لكل مدخل في الجزء عدد متسلسل من اربعة ارقام — la‏ 


لرهمين يشكلان رقم الجرء ٠‏ ونهذا يمكى اضافة مداخل اخرى في نهاية الجزء 
عمد اي مراجعة او تعديل له في المستقبل دون المساس بارقام المداخل القائمة . 
335 روعي ان تكون الارقام المخصصة للاجزء والمداخل هي نفسها في جميع اللفات 
للمحاقظة على تر ابط مناسب بين طبعات هذا المعجم . 





1 اخشبان \) للحا وصياغة ال اريف‎ us 
الاحذ سالاستعمالات الراسخة عند اختیار الممطحات وصياغة‎ ١ ما امكن‎ ١ روعي‎ 


o Ed y 


5—2 المعاني المتعصددة 





عندما يكون للمصطلم عده معان مخئلفة بعد مدخل مستفل لكل معنى لتسهبتل 
الرحمة الى الاغات الاحری ۰ 


6-2 الا خنصار ات ؛ 





да uh!‏ المصطلحات الاختصار ات الد ارجا لها . طبقا لما هو مين في 
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الستخدامها لا بودي الى الهام او عدم وضوح .0 ولم تستخدم هذه الاخقتصارات 
في نصوص لتعاریف او الامئلة او الملاحطات بالنسهة لهذ ! المعحم . 


—_ رقم 2-2 ولا يمكن استخدام ملل هده الإاخصار ات لاععطلحاس الا اذا كان 


7-2 استخدام الهلالين : 





تظهر في يعض المعطلحات كلمة او كلمات مطبوعة Gelb‏ سوداء ومحصورة بين 
هلالين . ان مثل هذه الكلمة او الكلمات هي جز* من المصطلح الكامل ويمكن 


حذفها عندما لا يوّدي استخد ام المصطلمح بدوئها في سياق فتي الى ابهام»الا انه 
يحمسا استخد ام مثل هذ ۱ المصطلح بشکله الکامل اذ۲ ورد في نص تعریف اخر او فقن 
مشال او ملاحظة في‌هذ ۱ المعجم . 

ولا تعتبر ارشاد ات استخد ام المصظلح »او الحقل المحدد لتطبیقه " او صیفته الصرفية 
It»‏ من المصطلح . 


—8 استخدام المصطلحات التي تحتها خط في التعاريفا 2 واستخدام انجمة 





يكون المصطلح الذي تحته خط ( المطبوع بحروف ماغلة في اللغة الاتجليزي % 
او الفرنسية ) والذي يظهر في تعريف او ملاحفلة . بالمعنی الذي اعطي له في 
مدخل آخر من مد اخل المعجم . وقد يكون ذلك في جزء آخر من اجزائه . ولا يوفع 
لخط تحت المصطلح [ أو لا بيكتب المعطلح لحرو ف ماء نهذ ] الا عند اول ورود له في كل 
مدخل . 

وتطبع الصیغ المرفية الاغری للممطلح ۰ مثل میغ الجمع واسم الفاعل و اسم المفعول: 
سفس طريقة طباعة صيفته الاساسية . 





وقد ادرجت الصیع الاساسية لجمیع المصتناحات في الکشاف الوارد في نهاية هذه 
"لمواصفة » كما اشبنت ممطلحات کل حر* من اجز ۶۱ المعجم في نهاية زء 


) وردت فيه . وقد ذگر بجانب المصطلح في هذا الکشاف رقم البند ([ المدخسل‎ gi" 
عرف فيه . ویلاحظ في الکشافنین آلانجلپزي والفرنسي وجود مصطلحات غیسسر‎ da 


معرفة في هذا الجز* › ولكن رقم البند ( المدخل ) يشير الى انها وردت فلي 
جزء آخر . 


واذا ورد مصطلحان ,2 في هذا المعجم / يلي احدهما الآخر ( او تفصل بینهما 
علامة ترقيم ) وكانا معرفبن في مدخلين منفصلبن , فائهما يفصلان بنجمة 


اما بالنسبة للکلمات او المصطلحات المطبوعة طاعة عادية فائها تحمل المعاني 
متي عرفت بها في المعاجم الحديثة للغة المعنية او في معاجم المفرد ات الفنية 


المعتمدة في تلك اللفة . 


271 


9-2 تنطیم الکشاف الهجائي ( الالنباشي ) : 





یتضمن الگشای الهجائي العريي الوارد لي نهاية هذه المواصفة ۰ وفي نهایه موامفة 
اي جزء سن اجز !* المعجم , جميع المصطلحات المعرفة فيه › وقد اوردت فلي 
الگشافین الانجليري والفرنسي , بالاصامة الي ذلك , المصطلحان المعرقة قفي 
اجداء المعجم الاخرى والواردة فيتعاريف مصطلحات هذه المواصفة r‏ كما أن 
المصطلحات قد رتست في هذين الكشافين الاخيرين حلب كلماتها المفتااءهجة 
ورئبت فيهصا المصطلحات المتعددة الكلمات حسب الترتيب الطبيعي لکلمات المصطلم . 


الفسم الثاني المصطلحات 
وتعصاريفعيه ساسا 





(film) processing : ) معالجة (الفبلم‎ 01-23 





مصطلح عام يطلق على الخطوات اللي تثملها معالجة المادة الفوتوغرافية المعرضة 
لضو ۶ بالو‌سائل الکیماغية او الفيزياشية لجعل اللقطة الكامسة مرئية وقابلة 


للاستعمال شهاكيا 


conventional process:nz ; المعالجه التقليدية‎ 02— 5 





ple pthes‏ يطلق على اجراءات صعالحة الفيلم التي اوصى بها الصائع بالنسيبة 
للمادة الحساسة التي يتضمشها ذلك الفيلم : 

N nl B‏ سلسله من الخطواب شضمن بصورة ركيسيهة 
عملیات التظهیر والتشیت والغسل والتجفیف , 

نالتسبة „ууу‏ الفضة الحافة و الافلام الحويطية ؛ المعالحة بالحر ارة 

- بالنسبة للافلام الدیازوسسة : اللمعالجة في محیط قلوي ( ما * النشادر‎ Fi 


مشلا ) او المعالجة بالحرارة 


reversal processirz . ) معالجه القلب ( العکس‎ e3—. 





مصالحه ptt‏ جيلاتين الهصة التي نكو فيها فطلية الامل او الحه الاصلية bolas‏ 
U‏ تتطلب معالجة القل الكامل تعريضا للضو* وتظهیرا ثانویین » او تظهيرا 
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in 
l 


LL Rn d (5‏ اللعريص ال وء 
والتظهير ٠‏ وعنتج عنها استمرارية مخفضة للصورة 


04-03 المعالحة الرطسة ؛ wet processing‏ 





معالجة فد باسئخدام الكبمياويات الشكل الساكل وعلی لكل حار . 


ary processins ‚ المعالحة الحاقة‎ 05-03 





معالجة تستجيب فيها الگیمیاویاب المند محة ed‏ للحرارة او القار : 


bath : المعطس‎ 06-03 


محلول كيمياوي يستخدم في inlas‏ مواد النصویر الفوتوغراهمي 3 


stop sath : حمام الايقاف‎ 07-03 








محلول حامفي في المعالجة_الرطبة تعرض له المادة الحسابة لفعرفة قل وه 
والمظهرة لايقاب فعل المظهر . 








development : التظهير‎ 08-3 





خطوة من خطوات المعالجة يتم فيها جعل اللقطة الكامنة لقطة مرعية 


developer : المظهن‎ 093 





Ge-elcpinc acent : عامل التظهير‎ 10-93 





a Jal‏ للمظهر 


activator : المنشط‎ 1-3 





عامل اما ان يتسبب في بد٣‏ ءحالية عامل التظهير في الطبقة الحساسة لاف وء 
او پتسبب فني تسارع ذلك العامل . 


273 


fixing : التشبيت‎ 1203 





خطوة في المعالجة تحول الاجزاء التي لم تتعمرص للضوء في القلم الجلاتسي العصي 
الى احزاء عير حساسة للضبرء لجعل اللقطة المظهرة مستقرة 


fixer : المتبست‎ 13-03 





عامل یستخدم في عملية النثبیست . 


stabilization : الاستقرار‎ 14—03 


الافلام الجیلاتينية لمصور: ( silver-oelatin films‏ ( 
خطوة في المعالجة تحل محل التشبیت ونحول فیها هالید اث تفطاب الفضة الى 


مركبات خفيفة مستقرة لا لون لها ظل في طبقة اللقطة . وهدا يتيح معالحة 
سريعة ولكن يرافقها شبات مخفض للصورة . 

٠ —2‏ الاملام الحويصلية ( الفقاعية ) ( vesicular films‏ ( 
خطوة في المعالجة نتگون من نعريض شامل الى الصوء يتلو نظهير الصورة بيحول 
المادة الىغير حساسة للضوء وذلك من اجل حعل العورة المظهرة مستقرة . 


15-33 المقر (المادة المقرة ) : stabilizer‏ 





۱ ار‎ x إلا‎ s= “ في‎ e u = عامل‎ 


16—03 المغطس الاحادي : monobath‏ 


مغطس يجمع بين عمل المظهر و المثبت ويستخدم لافلام حلائين الفضة 


washing O 17-03 


خطوة في العصالجة پستخد م فبها الماء لإزالة A‏ 
ميها من مواد التصوير الفوتوغرافي ' 


drying : التجفيف‎ 18-03 


حطوة في المعالجة یتم بواسطتها ازالة الرطوبة غبر المرغوب فبها من مسادة 
التمویر الفوتوغر اي . 
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لمقابل الانجليزى 


stabilization 


Ceveloprent 


stop bath 


Gevelopinc acent 


washina 


fixer 


Geveloper 


film processinc 


conventional 
processing. 


cry processing 


wet processina 


reversal processin 


bath 


monobath 
stabilizer 


activator 


- 8 - 


لقسم الشالث ب الكشافات الهحاغية للمعطلات 


stabilisation 


sechace 


develcrpement 


bain C'arret 


acent ceveloppant 


lavage 


fixateur 


revelszeur 


traitenent 
(photeraphique) . 


traitement 
(convent ionnel) . 


traitement humide 


traitement e'inver- 
Sion rar reste, 
traicscent irversible 
bain 

monbain 


Stabilisateur 


activateur 





150 6196/3-1983 (Е/Р) 


English alphabetical index 


A 
و‎ 

8 
һай... ...... 
bath,stop ....-. * $ кө? Жу aie whee epee 

C 
conventional processing 

D 
developer 
developing agent 
development 
dry processing 
drying . 

E 
exposure . 

F 
film processing 
fixer... 
fixing 


03.06 


03 09 
03.10 
03 08 
0305 
03.18 


01.14 


03.01 
03.13 
03 12 


I 
image ....... k: E a yu eu E MR 
м 
monobath. . . ا‎ ii is 
0 
original 
P 
processing, film 
processing, conventional 
processing, dry 
Processing, reversal 
Processing, wet 
R 
reversal processing 
8 
stabilization . . 
stabilizer 
stop bath . 
w 
washing... 


wet processing 
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-2 


03.0* 
03 02 
03 05 
03 c3 
03 < 


34D de 
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03° 
03 < 


— 10 - 


Index alphabétique francais 








A 

абай. уус A б Кажары 03.11 

agent développant .. 03.10 

A A em eo een 03.07 
B 

Бап. 0 01 wiway әәә estada Dios 

bain d'arrBt ...... .- 
C 

conventionnel, traitement ..................... ween eee 03.02 
D 

développement . . ................ 03.08 
F 

fixage.. . p s е одре аит наа 03.12 

fiiateut rr rr عن‎ - .. 03.13 
H 


humide, traitement ... . , nee ne nern ........ 09,04 





I 
Magee east aang RU e 
inversible, traitement 
inversion, traitement d'inversion par rest8 .................. 03.03 


ISO 6196/3-1983 (E/F) 


3 — الكشاف N‏ الفرئنسى 





vage u ee a en 03.17 
monobain . ...........- cene uit — DE DIARIAS 03.16 
original 9 LR eek 01.06 
photographique, traitement ..... .............. 03.01 
rêvélateur . . ......... 03 09 
sec, traitementà .... 03.05 
séchaga.......... 03.18 
stabilisateur ... 03.15 
stabilisation . . 03.14 
traitement conventionnel . 03.02 
traltement humide .. . E 03 04 
traitement inversible . ,.  .... . onn 03.03 
traitemant d'inversion par reste 03.03 
traitement photographique . 03.01 
traitement à sec ........ ' 03.05 
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ure 778۰14:04 1986 — 879 





IZA A UN 


رتم 879 - 1986 


التصویر الميكروفيلمي القصاصات الصحفية الحزء 1 
المیگروفیلم الملفنوف من نوع جیلاتین الففة ومقاس 16 مم 


САА АА) 
x N ) NA > 
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U y as العربية للمو اصفات والمفاییس منظمة اقليمية تضم في‎ his 
الأجهزة الوطنية للمواصفات والمقاییس في الاقطارالعربية . ومن مهام‎ 
المنظمة إعدات مواصفات قياسية عربية بواسطة لجان فنية عربيةمتئمسمسة‎ 


آو من قبل الامانة العامة للمنطمة أو بالتعاون مع الجهات ذات العلاقة. 


ان Esa‏ المواصفة القباسية العربية هذا هو ترجمة للمواصفة القياسية الدولية 
ISO 6197/1 — 1980‏ وقد أعدئه الامائة العامة ضمن برئامج العمل الفسشني 


= A n 


للمنظمة لترجمة هو اصفات اساسیة في ا ثیق والمعلومات ۰ 


كما تم اعتمادها كمواصفة قياسية عربية تحت رقم 879 1986 من قبل اللجنة 
العامة للمنطمة بقرارها رقم 198651 بموجب دليل العمل الفسي للمنظمة ,. 


الامائة العامة 


Kerr. 


«+ «заа ае ө ө ө а э ө зз е э ек 
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المجال وحقل التطبيق 


المراج لع 


al‏ سف 


الاعداد للتصويهير 


اجراءات التصويسر 


251 سن اف 


جودة المورة 


لمعالجة والتخزین 


المصطلحات الفنذنيبة 


—1 


2 


-3 


-5 


-7 


~9 


التصویر العيگروفيلمي للتصاصات المحفية ‏ الجز* 1 : المیگروفیلسم 


الملفوف من انوع جيلاتين الفض ة ومقلاس 16 مم. 





تتفاوت مقرولية النشرة الاخبارية المطبوعة الى درجة أنه قد يكون من المعوسة 
مكان قراءة بعض اجزاء هذه النشرة حتى ولو كانت مطبوعة على ورق من النوع 
الفديم التنقى . كما أن الححم الكببر للصفحات المقترن بحودة منخفغغة 
للطباعة أدى الى عدم النصح أحيائا باستعمال نسب تمغبر عالية gl)‏ سر 
الميكروفيلمي للمحف . وحتى صحف المقاس النصفي أو المطيوعات المماشلة ق د 
تحتاج الى استعمال النسب التي تجعل صورة الفيلم تصل الى حدود الجودة المقيولة. 


تكون القصاصات الصحفية عادة أصغر حجما من الصحف كاملة الصفحات وبالتالي یمکسن 


ولقد عرف عن بعض المکتبات آنها تصور ميكروفيلميا قصاصات على أفلام ملفوفضة 
من متاس 6 مم + كما أن مكتبات آخری تحاول ذلك . ولذلك فان الحاجسة 
الى توجيه وارشاد حول هذه الطريقة للتصوير الميكروفيلمي أمر مرغوب فيه . 


1 المجال وحقل التطبيق : 





Sa‏ هذه الصواصفة القياسية الصربية الجوانب الخاصة بالتصوير الميكروفيلمي على 
ومر اكز التوثيق بقصد الحد من قيام انظمة مختلفة . ولا تنطبق هذه الموامهقفة 


على التصوير الميكروفيلمي للصحف الذي عولج في المواصفة الدولية (( اي (a2——‏ 
رقم 4087 . 


2 المراجط ع : 


, معجم المفرد ات القسم 1 ؛ المصطلحات العامة‎  رغخمملا‎ y «670 ER 


gm!‏ 446 © التعویر الممفر - مقياس ایزو رقم 1 الوصف 
والاستعمال في الاستنساخ الوثاشقي بالتصویر الفوتوغر اطسي ۱ 
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التصویر السينمائي - فيلم الآمان للصور المتحركة ‏ التعريف , 
والاختبار , ووقع العلامة . 


التعوير الفوتوغرافي ‏ الميكروفيلم من نوع جيلاتين الفقة»ء 
المعالجة والتخزين للأغراض الارشيقيلة . 

التصوير المصفر ‏ مخطط ايزو للاختبار رقم 2 الوصف والاستعمال 
في الاستنساخ الوشائقي بالتصویر الفوتوغر انسي . 


5 مم للأغراض الارشيقية . 


التصویر الفوتوغر افي - آفلام التصویر الفوتوغر افي المعالجة للسجلات 
الارشيفية ‏ نوع جبلاتبنالفضة على قاعدة من استرات السلپلسسوز.ب 
المو اصفات الفنية. 

التصویر الفوتوغر افي - آفلام التصویر الفوتوغر افي المعالجسسة 
لاجلات الا ريفية - جیلاتین الففة علی قاعدةمن ترفشالیت البولیشلین - 
المواصفات الفنئية . 


التصوير الفوتوغرافي ‏ الطريقة العملية لتخزين أفلام الأمان 
للتصویر الفوتوغرافي المعالجة .۰ 


التصویر الممفر - معجم المفرد ات - القسم 02 : وضع 
الصورة وطريقة التسجيل . 


التصویر المصضر — معجم المقرد ات - القسم 3 ٠‏ ععالجة الافلام . 
4 


التصویر المعفر للوشاشق علی آفلام ملفوفة مقاس 16 مم" 


التصوير المصفر ب كثافة ex‏ من نوع جیلاتین الففسة . 


« 543 


: 2803 


* 3334 


* 4087 


« 4331 


« 4332 


ı 5466 


«2/6196 


«3/6196 


« 6159 


: 6200 


ایزو 


—— M M —M ———M—ÀÀÀ——— ——— a a a € 


. تزال في الوقت الحاضر مشروعا لمواصفة دولية‎ Y 
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(1) 


3- التعاريف : 





سح 


تطبق التعاريف التالية لأغر اض عذه المو اصفة القياسبة العربیسة 





23 دف : 





di‏ وثيقة أو مخطط يحتوي على تحديد آو معلومات آو مخططات اختبار أو رمسوز 
سهل الضط الفني Sf‏ الببليوغرافي . وهي تمور في الفیلم سابقة للوشيقة 
أو تالبة لها . 





بالنسبة للمصطلحات الفنية 6,591{ آنظر م ع 670 وآيزو 6196 . 
A‏ الاعد اد للتصوير : 
1—4 التحديسد: 





يجب أن تظهر كل قصاصة على الإقل عنوان عدد المطبوع الذي استخرجت منه وتاريضه 
ورقمه . واذا كانت جميع القصاصات ماخوذة من نفس المصدر فيمكن بيان ذلك في 
اطار e ur‏ الا آئه يجب أن تحمل كل قصاصة تاريخ كل عدد . 


^—2 وفع القصاصات في الأماكن المحددة لها 





توفع القصاصات مستوية على حامل الوثاشق في الكاميرا ۰ وتکون مثبتة عند الضفرورة 
على ورقة أقسى يفضل ألا تتجاون المقاسالرباعي } А4‏ ). ويجب أن تقل ص 
القصاصات التي تكون ола оул А5502‏ التركيبة لتكون مضمنئة داخل هذا المقاس 
بطريقة تضمن استمرارية النص . وعندما تكون هئاك حاجة الى تثمة للقصاصة في 
الاطار التالي »فانه یچب امتعمال اشارة التتمة مشل سهم يشير الى الاطار التالي الذي 
قد يحتوي بدوره على سهم يشير الى الاطار السایسق . 


5- احراء*ات التمويل : 








2 Y الفيا‎ 1-5 





يجب أن يكون الفيلم المستعمل مطابقا لمتطلبات مواصفات ايزو رقم 543 ورقم 4331 
ورقم 4332. 
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ge u 2—5 





تعين ثسبة التمغير حسب مقروشية الأصل وعرض الفيلم المتاح ومتطلبات الج ودة. 
ويجب أن تجعل النسبة المختارة أصفر الحروف والأرقام مقروءة بوضوح في نسخئة 
التوزیع التي تقرا بو اسطة جهاز قارق مكيفالها , خاصة فيعا يتعل ق 
بنسبة التكبير . وتکون سلسلة نسب التمفیر للقصاصات الصحفبة عادة من 1 : 12575 
الى 1 : 2555 - 


3—5 القو اطع بين الملفات : 





یعین القاطعم بين ملفين أو وحدتي وشاغق بممبز تحدید آو علی الاأقل Ju „uU‏ 


4—5 المتطليات الأخسري : 





يجب أن تكون آي متطلبات آخری مطابقة لمواصفة ايزو رقم 6199 - 


هم الأهطلداقفء 








يجب أن تكون الأهداف المبيئة في الميكروفيلم الملفوف مطابقة لمتطلبات مواصفة 
ايزو رتم ۰6۱99 


7= جودة المورة: 

1—7 المقروئية: 

تضبط جود ة جميع الأفلام المعالجة بالطريقة المحددة في مواصفة ابزو رقم 446 أو مواصفة 
ايزو رقم 3334 , كما يح أن تلبي هذه الجردة متطلبات الجودة الواردة في مواصسقة 
ايزو رقم 6199. 


: والتباين‎ yá AL CS 2-7 





يجب آن تکون الصور متباينة نالقدر الكافي لاتاحة امگانية القر 8:۱ و الاستنساخ بسهولة, 
وان نگون الکثافة وقیم التباین مطابقة لمتطلبات مو اصفة ایزو رقم ۰6200 


عم المعالجة والتخزين : 


يجب أن يكون الأسلوب والاجراءات المتبعة للأنغمراض الارشيفيةمطابقةلمتطلبات qal ya‏ 


!332 رقم 2803 ورقم 5466. 
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vicrofilmina 


tablo1c-size paper 


roll film 


break 


press cutting 


legibility 


news print 


tarcet 





UDC 778.14.072:0.25.175 1987 — 880 





A A eR 


رقم 880 - 1987 


التصویر المبكر‌وفيلمي للقصاصات المحفية - الجز* 2 : 


المبكروفيش بالمقاس السد اسسسسي ( A6‏ ( 


oU CL ZU X ZA n 
AN Lu 


287 


المسطمه العرسبة للمو اصفات والمقاییس منظمة اقلیمبة تمم في La‏ 
الاحهره الوطبة للمو امفا والمقاييس في الأقطار العرسيهة . ومن مهام المطمهة 


s gi عرنبة نو استلة لحان فنسة عرسة متحصعة‎ é ULU List ge Dt 8 





قصل الأماتةظ العامة للمنطمة أو بالتعاون مع الجهات ذاتت (Gl‏ 
ان مشروع هذه المواعفة القياسية العرسة هذا هو ترحمة المواصفة š lll‏ 


الدولية (ابزو) رقم 2/6197 العام 1985 ¿ وقد أعدته الأمانة العامة ممن 


سرنامح العمل الفني للمنشمة لترجمة مواصفات آساسبة في النوئیق والمعلوماث . 


كما تم اعتماده كمواصفة قياسية عربية تحت رقم 880 د 1987 من قبل اللجنة 


العامة للمنظمة بقرارها رقم 474 ل 1987 بموجب دليل العمل الفني للمنظمة , 


الأماله العامة 
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з 


Ln 


ur 


m 


Zaai‏ ات 





الخاعيات المادية للميكروقيش laden ee‏ 


баз жааз жж е з ө тоз а зз тө эу а эж жа 


+ „жж о ж ж э а э э а э э э а а ж ээ ж э о э ж 


Cr o و‎ P a os mondo n 


و و و و و مه وم و و و و و هو و 
....o» кж за баа аз оа е‏ 
........* و و و هو و و و و و و و 
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الاعسد اد Y‏ 


wirt al‏ التصویسسر 


الرموز التصويرية 


صديرة الميكروفيش 


جودة cA‏ ورة 


المعالجة والتخزين 





—1 


-16 


yl 


-12 











تتفاوت مقروئية النسخة المطوعة للاخبار الى درجة صعووة قراءة بعض اخرائها 
حتى لوكانت مطوعة على الورق القديم السقي . كما أنه لا بوصی عاده ماستعمال 
نب نتصفیر عالبه للتصوير الميكروفيلمى للصحف على ميكروفقبش بمقان نداس سين 
( ۸6 ) نتيجة لاقتران الحجمالكبير للصفحان مع جودة منخففة للطباعة. 5 —— 
الورق بالمقناس النصفي أو المطبوعات المماثلة قد تحائاج الى استععال السب التي 
Jas‏ بصورة الفيلم الى حدود الجؤدة المقبولة 


تكون القصاصات الصحفية عادة أصغر حجما من الصحف كاملة الصفحان ya ¿IA‏ 
تصویر‌ها بنسب آدنی Bats pet Bottle‏ الأصل . 


وتکون القصاصات الصحنبة سمقاساث كثيرة تتراوح بين المغيرة حدا والحجم الكامل 
لا А ER‏ وت Ë à‏ 1 الموضوع ۰ Jy‏ 5 - 0 تب Ë . 3 а‏ كما - J k š‏ 1 5 و ' 


فان من المفيد تصوير القصاصات الصحفية ميكروفيلميا على الميكروفبش الذي لتب c‏ 
انماط شبكته المختلفة تصويرالآصول من أحجام مختلفة ١‏ دون الالتزام بالترتيب 





الزمنسي . 

لا تنطبق هذه المواصفة القيباسية العربية علی التصویر الميگروفيلمي للصحف ,اذ أن 
ذلك هو موضوع مواصفة ايزو رقم 5087 . 

1 المجال وحقل dl‏ 


تحدد هذه المواصفة القياسيةالعربية الجوائب الخاصة بالتصوير الميكروفيلمي للقصاصات 
го 2—11 2‏ 


مع 670 ۰ التصوبر المصغر ‏ معحم المفرد ات بت القسم ١: ٠١‏ المصطلحات الهاممة . 
456321 ' التصوير المصغر ‏ مئياس ايزو رقم 1 الوصف والاستعمال قي 
الاستنساخ الوثاكقي بالتصوير الفوتوغرافي . 
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التصویر الععغر المیگروفیش الشفاف الموحد ااتسام وبمقاس سد اسي 

. 2 ترتیب الصور رقم ! ورقم‎ - (B6) 

التصوير المصغر ‏ المبكروفيش الثفاف المختلف الأقام ويمقاس سداسسي 

= 3 ترتیب الصور آ‎ - (A6) 

A الفوتوفر افي — لفیگروفیلم من نوع حيلاتين‎ u 

المعالجة والت‌خزین للاغر اض As‏ 

التصویر الممعر - مخطط ایزو للاختار رقم 2 الومی والاستعم سال 

في آلاستنساخ لوشائقی سالتصویر الفوتوغر اقی . 

التصویر الميگروفيلمي للمحف على ميكروغيلم غير متقب قاس 

5 مم للأغراض الأرشيفية 

التصوير الفوتوغرافي ‏ افلام التصوير الفوجوغرافى المعالجة للسجلات 

الأرشيفية . نوع جيلاتين الفضة على قاعدة من استرات السليلون- - 
المواصفات الفنية . 

التصوير الفوتوغرافسي ‏ أفلام التصوير الفوتوغرافي المعالجة للسجلات 

الأرشيفية . نوع جيلاتين الفضة على قاعدة من ترفشاليت الىوليثلين - 
المواصفات الفنئية . 


. لميكروفيش الكتب والمسلسلات‎ el all gas Ji 


التصوير الفوتوغرافي ‏ الطريقة العملية لتخزين أمفلام الأمان المعالجة 
للتصوير الفوتوغر افي 


التصویر الفوتوغرافی - اافلام لاستععالات التموبر المعفر - آبعاد المو اد 
LO) i abay ii pih‏ 


التصویر المعفر - معجم المفرد ات القسم 62 : موعح الصورة وطريتة 
التسجيل . 


التصویر المعفر - معجم المفرد ات - القسم 3 : معالحة الا exa‏ 





لا ترال في الوقت الحاضر مشروعا لمو اصعة PS‏ 
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ايزو .2707 * 
з!‏ 2708 . 
)3 2803 : 
s!‏ 3334 ۰ 
sce!‏ 4087 ۰ 
ایزو 4331 © 
ایزو 4332 » 
ايزو 5123« 
!3 ۰5466 
!»55 ۰6148 
ایزو 2/6196 
ایزو ۰3/6196 


о! 


es‏ کته 


ايزو 1/6197 ۰ التصویر المبگر و فبلصي للقصاصات ins‏ الجز ۶ 1 المیگروقبلسم 
الملفوف من نوع جبلاتبن الفضةومقاس 16 مم 


ابرو ۰6۵300 النصوپر المععر - کشامه الافلام من نوع ead ie‏ 
¿TODO gut‏ الرموز النصو_ربة للاستعمال على المعداب ‏ الكشاف والموحز. 
Eye‏ الفززنوعرافي عدا 


أفلام الصور المتحركة ‏ المواصفة المنية المواد 


3 التعريبفا: 





بنطبق التعریف التالي لاغر اف هذه المو اصفة القياسپة العرسية 


VT л 


القعاصة الصحفية 





مادة مقصوصة من صحفة آو دورية أو مطبوع آخر . يمك تصيفها من أجل ترتيها. 


ملاحظة : للمصطلحات الفنية 6,591 انظر م ع 670 ومواصغة зу!‏ رقم 6196. 


—————— 


4 الخاصيات المادية للميكروفبش : 








يحب أن تكون الخاصيات المادية للميكروفيش ذاء المقاس السداس ( ۸6 ) مطاقة 
لمتطلبات مواصفتي ابزو رقم 2707 ورقم 2708. 





5 الاعداد للتصويمن : 
15 التهديهيلدك : 


يجب أن تظهر كل قصاصة علی الاقل عنوان المطبوع الذي استخرجك منه وتاربخهة 
و ارتام صفحاته 1 وكذلك رقم العدد والمجلد ومكان الاصدار , اذا لزم ._ و اذا کانت 
جمیع القصاصات علی المیگروفیش الواحد ماخوذة من نفس المعدر CU‏ يمكن يان 
ذلك في الصديرة ١‏ ولكن بجب أن تحمل كل فصاصة سعد ذلك المعلومات التعريفيةالباقية, 


فمثلا 2 اذا كانت جميعالقصاصاتث ماخوذة من نفس االعدد من مطبوع واحد ١‏ بذکر 
العوان والتاريخ ١‏ وربما المجلد و/آو رقم العدد ) على الصدبرة ومق ما حا' 


في مو اصفة ابيزو رقم 5123 , وتذكر أرقام الصفحات في كل قصاصة 
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— یس 


2-5 وضع القماصات في الأماك المحددة لهسا 





توفع الفصاصات مستوية على حامل الوثائق في الكامير' ,2 وتكون مثيتة عند الضرورة 
على ورقة آقسی . ویفضل الا متحاوز المقاس الربياعي (4. ) . وتقلص صفيحة 
سوداء من هادة موضوعة خلف القصاصة من شعامفية ظهر الصفحة NG‏ قد 
تعير جودة الصورة المصغرة . ويجب آن تقص القصاصاب التي نكون تانشة عن هذه 
التركيبة لتضمنها داخل هذا المقاس وسالو يضمن‌استمرارىة النص . وعندما 
تكون هناك حاجة الى تتمة للقصاصة في الاطار التالي ۰ يجب استعمال اشارة التتمة 
مثل سهم بشبر الى الاطار النالي الذي قد يحتوي ندوره على سهم يشير الى الاطار 


N 


6 اجراءات التصويرل I‏ 








gl J э 





FILE‏ كما يحب أن تكون exi‏ المعدة للسجلات الأرشيقية مطابقة لمتطلات 


مواصفتي ايزو رقم 4331 ورقم 4332. 


ع3 نسة النصفیر وترئیب الصور : 





يح ان تكو نسة التمغبر وترتبت الصور الستخدمة مطابقة لمتطلباتي مو امطتسسي 
ايرو رقم 2707 ورقم 2708. وتعين نة التصفر حس متطلبات الحودة ( آسظر البند 
رقم و) . وحجم الحروف في الأصل . ویجب آن تجعل نسبة التمفیر المختارة آمغفر 
الحروف و الارقام مقرو*8 نوفوح في نسخة التوزیع التي تقر ] بواسطة جهاز قارق مناسب 
.06 فبه حجم الشاخة ونسب: التكسر والملامح الأخرى صحيحة 


¡AA ios مد‎ 


بحب أن بكون توحه الصورة مطايقا لمسطلباكن مواصفتي ابرو رقم 2707 ورقسم 


qT 


m 


ا الفواطع سين الملقفاب: 


بح أن san‏ فاصل ‏ أو علی ااقل اطار حال , القاطع بن ملفسن أو وحدثين 


وشائقيتبسن . 
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7 الرموز التصورسة 





يحب وفع الرموز التموبرةالتی تعرز الحالان الشاذة في الوشقه ااملبة آو المبکروفیا 
فشل الصوزة المعنبة , او تحمیع هذه الرمون في نهابة لمیگروفبتي . وبحب آن کون 
هذه الرموز مطابقة لمتطلبات مو اصفة ایزو رقم 7009 . ١‏ أنطر الشكل ). 


8 صديرة الميكروفيشٌ : 








تكون صديرة الميكروفيش مطابقة للمتطلبات القابلة للنطبيئ من مواعفة ايزو رقسم 
3 . وعندما ترد قصاصات من أكثر من. مطبوع في مبكروفبش واحد / U‏ له 
يجب أن بوفع ببان هي منطقة الصديرة بپسین ملسلة القصاصاب العضملسة 


قصاصات عن النربية والتعليم مسن 
الصحف العربية I us‏ 


1982/10/25 ~ 01 7 01 


АР фота‏ فصاصسات 
القسم 5 ‹ el I‏ 
ابر اهيم — الس 

1984 loet) bhui 





وب جودة الصورة : 








1-9 المقروشية : 





1 Ао) ко جودة المپگروفیش المعالج ہو اسطة الطرق المذكورة في‎ bran 
ye ge رقم 446 أو مواصفة ابزو رقم 3334 » وتكون مطابقة لمتطلبات‎ 
. 2708 رقم 2707 ورقم‎ so! 
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ود الكثافة الضوكية والتياين : 





يحب أن يكون النباين في الصور | فغرة كافيا لاتاحة سهوله القراءة zu nd.‏ 


ويحب أن تكون الكثافة الفوئية وقیم التباین مطابقة لمتطلبات موامفة یو 
رقم 6200 .۰ 


وعند وفع قصاصات مختلفة النوعية ( اللون والتساین | علی نف الورقة الرباعية 
( 24 ) یستعمل مرشح اصفر او برتقالي عند لتصویر من اجل عواز à‏ 





00 المعالجة والتخزين : 





يجب أن يتطابيق الأسلوب والاجراءات المتبعة فى المعالجة والتخزين مع متطلبات 


مواصفتي ایزو رقم 2803 ورفم 5466. 
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نص شالف بت Ib ata‏ 


)354 7000 
فقد ان اسص eb ILI‏ 


صفحات و/آو امد اد 


نافصة [ابزو 7000( 


ااصل مع الفقغراءة 
ret}‏ 7000( 
بسبت شفافية لالطباعة 


أو تتلطنالضاعة أو بهوتها الخ. 


ثکر ار الصورة 
)!55 7090( 


(7000 5x!) 


. رموز قابلة للتطبیق في المعفر اث‎ - JS 
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المصطلح المقانل الفرنسی 
نيان 8 statement‏ 
تباین 2—9 contrast‏ 
format 25 iS‏ 
show-thrcuch 2-5 » las‏ 
شفافية الضصضاعة الشكل print through‏ 
Peader 8 š — o‏ 
ظهر الصفحة 2—5 verleaf race‏ 
قصاصة صحفية 3 press cutting‏ 
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ملحق رقم (2) 
المواصفات القياسية الدولية 
(!SO)‏ 


ISO 2015-1976 (E) 


ANNEX 


EXAMPLE OF NUMBERING OF WEEKS 
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INTERNATIONAL STANDARD 


ISO 2015-1976 (E) 


л. 


Numbering of weeks 


0 INTRODUCTION 


The calendar wook is a convenient time period far certain 
commercial and planning purposes. Delivery dates in 
purchasing contracts, transport plans and similar documents 
are frequently designated by referring to a certain week 
number. Since methods of numbering the week of the year 
vary from country to, country, it is very important to use a 
uniform numbering of weeks for international trade and the 
industrial planning of international companies. 

Uniform numbering of weeks necessitates a unique 
designation of the day on which s week begins. For 
commercial purposes, ۰ accounting, planning and similar 
Purposes for which a week number might be used, 
Monday has been found the most appropriate as the first 
day of the week. 


1 SCOPE 


This International Standard specifies a system for the 
numbering of the weeks of a year of the Gregorian 
calendar, For this purpose it designates the day on which a 
week begins and defines week number ona of a year, 


2 FIELD OF APPLICATION 


This International Standard Is applicable in all casos where a 
definite week of the year is to be designated for commercial 
use. 


3 RULES FOR NUMBERING 


3.1 Definition 


A week number should always stand for a time period of 
seven days, 


3.2 Beginning of a weak 


For the purpose of week numbering, the first day of a week 
shall be Monday, 


3.3 Designation of week number ane of a year 


Week number one of a year is the first week containing four 
days or more of the new year. 
NOTE — The first day of a week being Monday, week number one 


af a yas is the week containing the first Thursday of January (tec 
exemple in the annex), 


3.4 Writing of week number 


This International Standard does not specify a unique form 
of writing the week number, The form of writing will 
depend on the context of its application : 


— for the purpose of automatic data processing, the 
week numbers one to nine will be written with two digits 
(i.e. 01 to 09); 


-— dlary and calendar publishers will nat normally print 
a zero in front of the week numbers 1 to 9; 


— to clearly indicate the reference to a week number, à 
symbol for “week” (in the relevant language) may be 
added to the number (for example W 01 or W 1 far week 
number one); 


— In delivery contracts, ew., it may be preferable to 
write the week numbers one to nine with two digits, in 
order to reduce the possibility of falsification. 
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Writing of calendar dates in all-numeric form 


0 INTRODUCTION 


In all forms of international traffic and exchange, dates 
must be clearly designated and able to be compared 


without any ambiguity. 


This International Standard for writing of calendar dates 
in all-numeric form has been prepared to obviate the 
confusion arising from misinterpretation of the significance 
of the numerals in a date written with numerals only; it Is 
considered that similar confusion does not arise when the 
month is spelled out, either In full or in abbreviated form. 


The occasions on which an all-numaric date might be used 
have been examined and the advantages for these occasions 
of the descending order yoar—month—day have been found 
to outweigh those for the ascending order day-month— 
year, established in many parts of the world. 


The advantages of this descending order include the 
following in particular . 
— the ease with which the whole date may be treated 
as a single numeral for the purpose of flling and classi- 
fication (for example for insurance or social security 
systems); 


— arithmetic calculation, particularly In some computer 
usas; 


— the possibility ot continuing the order by adding 
digits for hour—minute—second. 


1 SCOPE 


This International Standard specifies the writing of dates of 
the Grogortan cstendar in all-numoric form, signified by the 
elements year, month, day. 


2 FIELD OF APPLICATION 


This International Standard is applicable whenever a 
calendar date containing the elements year, month, day Is 
written In ali-numeric form. 


3 RULES FOR WRITING CALENDAR DATES 


3.1 Sequence 


An all-numerlc date shall be written in the following order : 


year—month—day 


3.2 Characters 


An all-numoric daté shall be expressed exclusively in arable 
numerals, i.e. by using only the decimal digits 0, 1, 2,...,9 
and, if required, the hyphen (seo 3.4). 


3.3 Element: 

An all-numeric date shall consist of 
— four digits to represent the year; 
NOTE — Two digits may be used whare na possible confusion 
can arise from the omission of the cantury: however, four digits 
should be spplled especially in correspondance and for docu- 
mentation purposes to indicate clearly that the descending 
order is used, 
— two digits to represent the month; 


— two digits to represent the day. 


3.4 Separator 


Where a separator it used in an all-numneric date, only a 
hyphen or a space shall be used between year and month, 
and between month and day. 


3,5 Examples 


The 1st July 1976 shall be written in one of the following 
ways : 


a) 19760701 
b) 1876-07.01 
c) 197807 01 
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6.3 ISO trimmed long sizes 


As [ar as possible, trimmed long sizes shall be produced from 
the regularly derived sizes of the A series. 


They ara used for labels, tickets and certain other 
purposes. 


Examples : 


7A X 210 
13 x 74 





ISO 216-1975 (E) 


6 TOLERANCES 


6.1 Unless closer tolerances are specified at the time of 
ordering, the permissible tolerances on the above 
dimensions are as follows : 


a) for dimensions up ta and including 150 mm : 


+ 3,5 mm 
7 1,5mm 


upper deviation 
lower deviation 


b) for dimensions greater than 150 mm and up to and 
including 600 mm : 


+2 mm 
— 2 mm 


upper deviation 
lower deviation 


c) for dimensions greater than 600 mm : 


+ 3 mm 
— 3mm 


upper deviation 
lower deviation 


6.2 The dimenslons shall be measured under standard 


FIGURE 4 testing conditions, as specified in ISO/R 187. 
ANNEX 
EXAMPLES OF USE OF ISO SIZES 
Size A3 Size Ab 


This size, flat or folded to size A4, is intended for large 
tables, charts or diagrams for official or commercial use, 
when size A4 is found to be too small, 


Siza A4 


This size is primarily Intended for use as the standard size 
for paper for correspondance and for printed matter for 
official or commercial use, 


It ds further Intended as the principal standard size for 
forms, catalogues, etc, 
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This size is intended for similar purposes to the Ad size, 
when this is found to be too large. 


Size AG 
This size Is Intended for picture postcards and letter-cards. 


It may also be suitable for similar purposes to those 
described under A4 and A5, when these sizes are found tc 
be too large. 


(ع) 216-1975 150 


32 System of messurement 


These sizes are based an the matric system of measurement, 


3.3 Main series (ISO-A series) 
The basic size of the A series (AO) has an area of 1 m2; the 
following equation therefore appplies : 

xxy=1m2 (2) 


The equations (1) and (2) give the following lengths of the 
sides for the basic size of the A series : 


x=0,841 m 
у= 1,189 т 


The main series of sizes is arrived at by taking the basic size 
described above and applying the principles explained 
in 3.1. 


This series is designated : ISO-A series. 


34 Subsidiary series (1SO-B series) 


A subsidiary series of sizes is obtained by placing the 
geometrical means between adjacent sizes of the A series in 
sequence. 


This series is designated : ISO-B series. 


3.5 Long sizes (specially derived) 


Long sizes are obtained by dividing any appropriate 
regularly derived sizes from the two series previously 
mentioned into 3, 4 or 8 equal parts, parallel with the 
shorter side, in such a manner that the ratio between the 
longer and the shorter side is greater than Y2. 


4 DESIGNATION OF TRIMMED SIZES 


4.1 Each trimmed size in the main and the subsidiary 
series is designated by a letter followed by a number. 


The letter (A or B) indicates the series of sizes, and the 
number índicates the number of divisions that have been 
made (according to the rules of 3.1) starting from the basic 
size, which has been given the number 0, 


For example, size A4 corresponds to size AO divided four 
times, 


42 Trimmed tong sizes are designated by the original size 
preceded by the fraction into which this has been divided. 


For example, 1/4 A4 corresponds to the size Ad 
(210 mm X 297 mm),. divided into four equal parts 
parallel to the 210 mm side 


6 TRIMMED SIZES 


5.1 Main series of trimmed sizes (1SO-A series) 


The trimmed sizes of the A series are intended for all kinds 
of stationery and printed matter as specified in clause 1. 
These sizes are as follows" : 


841 X 1 189 
594 X 841 
420 X 584 
297 X 420 
210 x 297 


148 X 210 
105 X 148 
74 X 106 
$2X 74 
37 x 52 
26x 37 





The rarely used sizes which follow also belong to this series : 


4A0: 1682 mm X 2 378 mm 
2A0 : 1 189 mm X 1682 mm 


5.2 Subsidiary serios of trimmed sizes (ISO-B series) 


The trimmed sizes of the B serles are intended for use only 
in exceptiona| circumstances, when slzes are needed 
intermediate between any two adjacent sizes of the A series. 


These sizes are as follows ; 


1000X 1 414 
707 X 1 000 
500 X 707 
353 x 600 
260 X 353 


176 X 250 
126 X 176 
88 X 126 
62 X 88 
4A X 62 
31 ۷ 4 
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Writing paper and certain classes of printed matter — 


Trimmed sizes — A and B series 


1 SCOPE AND FIELD OF APPLICATION 


This International Standard specifies the trimmed sizes of 
writing paper and certain classes of printed matter. 


It applies to trimmed sizes of paper for administrative, 
commercial and technical use, and atso to certain classes of 
printed matter, such as forms, catalogues, etc. 


It does not necessarily apply to newspapers, published 
books, posters or other special items which may be the 
subject of separate International Standards. 


2 REFERENCE 


ISO/R 187, Method for the conditioning of paper and 
board test samples. 


3 UNDERLYING PRINCIPLES 


3.1 Basic principles (regularly derived sizes) 


The system of paper sizes is built on the following basis : 
each normal series (regularly derived sizes) consists of a 
range of sizes formed in such a manner that each size is 
achieved by dividing the size immediately above it into two 
equal parts, the division being parallel to the shorter side 
(the hatving principle). Consequently the areas of two 
Successive sizes are in tho ratio 2 : 1 (see figure 1). 


All the sizes in each series are geometrically similar to one 
another (the principle of similarity) (see figure 2). This 
requirement, combined with that explained in the 
Preceeding paragraph, gives the following equation for the 
sides x and y of a given size (see figure 3) : 


۶ ۰۰۰۰/2 : 1 1414 .. (1 


In other words, the ratio between the sides x and y (5 equal 
10 the ratio between the side and the diagonal of a square 


FIGURE 1 


FIGURE 2 


FIGURE 3 
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Tabie 2 — Dimensions for maximum adhesion tast 
apparatus 





Dimensions in millimetres 


A 133,4 134,9 

B 63.5 65,0 

c 152,4 153,9 
Clip-board 


Cut out 


Reference scale 
(shdable and rotatable) 


Protection 
sheet 


Figure 2 - Maximum adhesion test apparatus 
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Position card with mounting 
side down 


Apertura 





Position mandrel 


Card 





Figure 1 ~ Minimum adhesion test apparatus 


Table 1 — Dimensions for minimum adhesion test 
apparatus 


Dimensions in millimetres 


A 
B 
É 
n 
Š 
Р 
60 
H 
1 
^ 
1 

M 
K 
o 
P 
Q 
R 
5 
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5.2 Temperature, humidity, duration 


All test samples shall be conditioned, loosely assembled, for at 
feast 6h before testing. Samples shall be conditioned and 
tested at à temperature of 23 + 2 °C and a relative humidity 
within the range 48 to 52 96. 


6 Methods of test 


6.1 Minimum adhesion test procedure and 
requirements 


6.1.1 Sample 


Use a pre-conditioned aperture card (sample) as described in 
5.1 and 5.2. 


6.1.Z Positioning 


Place the card against the stops on the mandrel block (4.2) in 
such a way that the aperture adhesive backing will be in contact 
with the mandrel (4.1) when it is pressed on to the card 
{mounting side down). Force the mandrel into'the groove in the 
mandrel! block until it bottoms. The two long edges of the card 
should remain parallel {see figure 1). 


6.1.3 Observation 


Observe the protection sheet through the opening in the man- 
drel block, 


6.1.4 Requirement 


A card is acceptable if the protection sheet totally adheres to 
the aperture adhesive immediately after the test. If the pro- 
tection sheet does not totally adhere to the aperture adhesive, 
the card is unacceptable. 


6.2 Maximum adhesion test procedure and 
requirements 


6,2.1 Sample 


Usa a pre-conditioned aperture card (sample) as described in 
5.1 and 5.2. 


6.2.2 Adhesive slitting 


Using the razor blade (4.6), slit the aperture adhesive, parallel 
to the long edge of the apertura, between the card stock and 
the protection sheet from column 54 to column 75. Further slit 
the aperture adhesive, along the short edge of the aperture, so 
that a tab can be peeled from the protection sheet (see 


figure 2). 


6.2.3 Clip-board positioning 


Peel back the aperture adhesive tab of the aperture approx- 
imately 6,3 to 9,5 mm, from the corner of the protection sheet 
at the column 54. Suspend the prepared sample card on the 
rack (4.3) with the aperture located İn the cut-out area of tha. 


clip-board. 
6.2.4 Attaching crocodile clip 


With the clip-board in the vertical position and the peeled-back 
tab uppermost, attach the weighted crocodile clip (4.4) to the 
peeled-back tab of aperture adhesive. Do not retcase the clip 
until the point of peel-back has been noted. (Use a reference 
scale as shown in figure 2). 


6.2.5 Weight release 


Release the weight with care (to preclude any pendulum 
action). Sirnultaneously note tha position of the watch sweep 
hand (4.5). 


6.2.8 Requirement 
The adhesion characteristics of the test sample shall be con- 


sidered acceptable when the point of pechback moves a 
minimum of six columns (13,3 mm) within 1 min 
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Micrographics — Unitized microfilm carrier (aperture 
card) — Determination of adhesion of protection sheet to 


aperture adhesive 


0 Introduction 


Certain kinds of unitized microfilm carrier are provided with a 
protection sheet attached by a pressure-sensitive adhesive, As 
the bond strength of pressure-sonsitive adhesive increases with 
contact time, so easa of removal of tho protection shost varies 
with time. 


"This International Standard providos a method of determining 
the maximum and minimum adhesion of the protection sheet 
and the pressure-sonsitive adhosivo to facilitate the removal of 
the protection shoot manually or automatically. 


.1 Scope and field of application 
This International Standard specifies à method of dotermining 
the maximum and minimum adhesion of tha protection sheets 


and the pressure-sensitive adhesive areas on certain unitized 
microfilm carriers (aperture cards). 


2 References 


ISO 6196/1, Micrographics — Vocabulary — Section 01: 
General terms, 


ISO 6196/2, Microgroptucs -- Vocabulary -- Section 02 : 
image placement and methods of recording. 


150 6196/3, Micrographics — Vocabulary — Section 03 : 
Film processing. 
3 Definitions 


For definitions of tha technical terms for micrographics 
employed in this International Standard, goo ISO 6196. 


For the purposes of this International Standard, the following 
detinitions apply : 


3.1 aperture ndhasiva : A normully tacky matorial coated 
on a backing far holding film in an apertura card. 


3.2 protection sheet: Material used to protect and 
preserve the pressure-sensitive adhesive on aperture cards 
before film is mounted. 


4 Apparatus 


Tho materials needed to perform the adhesion tests are : 


4.1 Mandrel, made of hard wood, metal or plastics having 
the dimensions indicated in figure 1 and table 1. 


4.2 Mandrel block, mada of hard waod, metal or plastics 
having the dimensions indicated In'figure 1 and table 1. 


4.3 Card suspension rack : a clip-board with the centre cut 
out to permit the weight to hang unimpeded during the test 
{see figura 2 and table 2 for dimensions). 


4.4 Weighted crocodile clip, the total mass of which shall 
be 3 + 0,01 g (soe figure 2). 


45 Watch, equipped with a sweep-type second hand. 


4.6 Razor blade or an equivalent sharp cutting instrument. 


5 Conditioning and testing atmosphere 


All aperture cards tusted for adhesion characteristics shall be 
pre-conditioned as follows : 


5.1 Age of samplo 


Conditioning of the apartura card sample shali not begin until ar 
loast 48h altor tho sample has been manufactured. The 
mənufacturor shall make the test within 15 days of manufactura 
of tho cards from which tho sample was selected. The usor may 
make the test at any time between the receipt of the cards and 
the date that the manufacturer's guarantee expires. 
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Where the content of a document involves different qualities, 
the density to be achiaved shall be dictated by the lowest qual- 
ity, since high-quality documents can be filmed at a lower den- 
sity whereas the reverse cannot be achieved. 


3.1.3 When a tinted base silver film is used, the difference 
between the densities of the tinted and untinted bases shall be 
added to the values given above. 


The use of such films will result in lower brightness images on 
reader screens and longer pnnting times on printers because of 
the lower transmittance. 


3.2 Silver positive appearing microforms of alt 
generations (dark lines against a clear background) 


3.2.1 Density of unexposed areas 


The density of unexposed areas {base + fog) shall not exceed 
0,20. 


3.22 Density of exposed areas 


Exposed areas shall have a minimum density of 1,10. This 
measurement shall be made in areas corresponding to unex- 
posed areas on tho negative. 


3.2.3 Microforms obtainod by reversal processing 


In the case of microforms obtained by reversal processing, the 
values given for the density of unexposed areas are valid for the 
background and those given for the exposed areas for the lines. 


т. 


INTERNATIONAL STANDARD 


ISO 6200-1979 (E) 


л. 


Micrographics — Density of silver-gelatin type films 


1 Scope and field of application 

This International Standard lays down guidelinos for users on 
the values of donsity to be obtained for silver-gelatino typo 
microforms, according to tho documonts reproduced and tho 
operating means. it doos not apply to first generation COM 
microforms. All donsitios shown arb diffuso visual transmission 
densities of type V1-b as defined in ISO 5. 


2 ۵ 
ISO 5, Photography — Determination of diffuse transmission 
density, 


3 Values of donsitios 


3.1 First goneration silvor nogativo appearing 
microforms (light linos against a dark background) 


3.1.1 Density of Unexposod araas 


When clear base films аго used, the density of unexposed areas 
(base + fog) shall nat exceed 0,16. 


112 Background gross density of microimages on clear 
bazo film 


The ‘values of grass dansity of mictoimages may be classifiad 


Into four groups, as follows, according to the characteristics of 
the documents reproduced and the reduction ration used : 


Background 


Clansifl- 
Density 


cation Description of documents 


Group 1 High-quality printed 


documents and dense typing — 1,30 to 1,50 


Fine-line documents, 
latters typed with a worn 
ribbon, pencil wrrung with 
a solt lead and documents 
with small printıng 


Group 2 


1,15 to 1,30 


Pancil and ink drawings, 
laded printing; graph 
paper with pala, fine, 
colourod lines and very 
small printing such as 
foot-notas or extremoly 
fina-line characters 
(oriental characters) 


Group 3 


1,00 to 1,20 


Very weak pancil 
manuscripts and drawings, 
and poorly printed, 

laint documents 


Group 4 


0,90 to 1,10 
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Table 3 — Alphanumeric character parameters — Linear dimension in millimetres 


Flim character size 
Dimension nomencisture (See D.2) 


Maximum character height 
Numeric 
Alpha 


Based on 


150 1073/2 Character spacing 


Minimum line spacing 


Stroke width 


Stroke width tolerance 


Vertical alignment t1 0,008 


Horizontal alignment 
110 1/2 in column) 2 0,011 


Line spacing tolerance 
(non-sccumulative) + 0,011 
Based on 
typical Column spacing 
computer line inominall 
printer speci- 
fications Column spacing 
tolerance + 0,006 


0,106 


Horizontal character 
clearance min.) 0,010 


Vertical character 
clearance 0,032 
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Annex D 


Alphanumeric character parameters 


(This annex does not form part of the standard.) 


D.1 Character font 


The character shape should be as specified in ISO 1073/2. 


D.2 Character size and format — Human-readabla copy 


The dimensions and spacing for the COM characters should be based on full-size (equal to effective reduction) printed characters. 
Character spacing shall be 2,54 mm (0.1 in) and the line spacing 4,23 mm (0.16 in). 


The basic nominal dimensions for human-readable applications shall be based an character height for numerals and upper case alpha 
characters‘of 2,54 mm (0.1 in}, The character width shouid bo as specified in [SO 1073/2. The tolerance on character height and 
width may differ from the ISO standard because of the method of character generation. If the characters are drawn on a fixed matrix, 
the character centre lines shall ba placed on tha fixed matrix point or lina which is closest to that specified in ISO 1073/2. If the 
character is not generated onto a fixed matrix, the tolerance shall be t 10 96 of the character width or height. Detailed dimensional 
requirements are given in tables 2 and 3 and ISO 1073/2. For human-readable applications, any conflict between table 3 and 
ISO 1073/2 shall be cosolved in favour of tho former. 


D.3 Character size and format — Machine-readable copy 


Character and format specifications for machine-readable copy shall conform to ISO 1073/2. Those items which do not relate 
ta dimensional considerations shall not apply. Tablps 2 and 3 shall! apply for characteristics not specified in the ISO standard. The 
determination of conformity shall be based on the character dimensions when enlarged the same number of times as the effective 


roduction 


D.4 Overlay considerations 


Care shall bo oxorcisod to ensuro that the forms overlay design does not conflict with readabllity. 


Table 2 — Alphanumeric character parameters — 
Angular dimensions 


(Based on lino-printer standards) 


Character skew و‎ 2 5 


Ling skew 1 0,5 degrea 


Column skew 1 0,5 degree 
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LEGIBILITY ARRAY IV 


Character position 





LEGIBILITY ARRAY V 


Character postion 
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LEGIBILITY ARRAY II 


Character position 


Line 1 2 3 4 5 6 ? B 9 10 M 12 з 14 15 16 17 18 19 20 





LEGIDILITY ARRAY III 


Character position 


اسان —— a‏ € س 


9 10 п 12 
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Annex C 


Legibility arrays 


(This annex does not form part of the standard.) 


Five different random groups using 63 numbers will generate tegibllity arrays by assigning a number to each character and symbol in 
order ta allow creation of the array using a maximum of 63 characters and symbols. Generally, the 64 symbol is a blank, omitted so 


that al! spaces in the array would be filled. 


A typical legibility array is shown on the following pages 


LEGIBILITY ARRAY I 


Character position. 
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Annex B 


Commentary on pagination modes 


(This annex dogs not form part of the standard.) 


It Is recognized that there exists 6 requirement for both vertical and horizontal pagination. The proper choice depends on an evalua- 
‚tion of the pertinent criteria : 


1) Compatibility of ganeratad ficho with existing files. 

2) Application-oriented factors such as : 
8) tho nature and structure of the information generated, for example text vs. listings; 
b) human factors relating to roading comfort; 
c) unforoscon requiromonts related to now microfiche applications. 


3) Hardworo factors that influence COM liche pagination are rolated to : 


8) the mode obtainable from tha available COM equipmant; 
b) convorsion from COM roll fllm to COM ficho, for example jackets or strip up; 


c) the soloctod storage and retrioval systom. 


The soloction ol the optimum pagination modo (vertical or horizontal) will result from the system analysis. 
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Аппех А 


Variations in dimensional characteristics of microfiche 
(This annex does not form part of the standard.) 


A.1 Variations due to processing 


The dimensions of the film immediataly after processing cannot be predicted with great accuracy because there are many variables, 
The films may stretch ог shrink depending upon tha emulsion, support, moisture content, and fem tension in the processor and the 


time and temperatura of processing. 


It is estimated that gelatin-silver or diazo-sensitized layers coated on cellulose ester or polyester s.oports processed by conventional 
methods will stretch or shrink approximately + 0,01 96. However, heat-processed microfilrns coated on polyester Support may show 
processing size changes from +0,1 to —0,5 %, depending upon the particular film and the ume and temperaturo of processing. 


A.2 Variations due to ageing 


Processed microfiche may stretch or shrink due to ageing depending upon the conditions of storage and the type of support. Films 
coated on polyester support show considerably less stretch or shrinkage due to ageing thai films coated on cellulose ester support, 


Microfiche, after processing, should be kept in conformity with 150 2803. 


It is estimated that microfilms on polyester base may shrink approximately 0,01 to 0,03 96 over a ten-vear penod. The shrinkage o! 
films coated on cellulose ester support is dependent upon the rate of loss of residual solvents from tne support. Ton years after pro 
cessing, these films may shrink between 0,1 and 0,7 %. These ranges of shrinkage due to ageing are tor films stored at 23 + 2 °C 
and 50 + 5 % relative humidity. The larger values represent the levels reached when the films are stored jn freely circulating air. The 
lower values ara indications of tha levels reached when the films are stored in closed files or containers, 


A.3 Variations due to temperature and humidity 


Microfiche will show increases or decreases in size due to increases or decreases in temperature cr relative humidity. These changes 
are temporary. Cellulose ester basa films will change approximately 0,006 96 for each temperate*e change of 1 *C, while polyester 
base films will change approximately 0,002 *&. For each 1 96 changa in relative humidity, celluicse ester base films wilt change ap- 
proximately 0,004 % while polyester base film will change 0,001 to 0,002 %, depending upon tre fm type. 


A.4 Microfiche grid variations 


The dimensions of the microfiche at any time in its useful life are the sum of the variations due to Processing and ageing, in addition to 
the raw stock dimensions. It should be noted that changes in size due to processing and ageing ^« affect the location of the images 
relative to the microfiche grid. The effect these factors will havo on tha location of a specific image re‘ative to the grid will be propor 

tional to the distance the image is from the reference corner of the microfiche. 
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4.6 Trailer microflche Identification 


When trailer microfiche are used, each microfiche in the set, in- 
cluding the first one, shall be identifled sequentially. Where 
practicable the lest microfiche in the set should be identified as 
the last one. 


4.7 Frame identification 


Whore co-ordinate identification is used for location of images, 
alphabetic letters shall bo used to identify rows. Starting et the 
top row below the heading area, the first row shall be A, the 
second row B, etc., as indicated in figures 1, 2, 3 and 4. 


Columns shall be identified by numorals starting at the left. The 
first colurnn shell be 1, the second 2, and so on. The indication 
of co-ordinates on the microfiche la optional. If co-ordinates are 
shown on the microfiche, they shall be located in the margins 
loe figures 1, 2, 3 and 4) or in the lower portion of the heading 
arpa.!! 


5 Automation requiremonts : cutting mark 


Each microfiche may carry a cutting mark to provide for 
automatic cutting of processed roli film Into microfiche. This 
cutting mark shall bo 3,0 mm x 3,0 mm squaro, and the con- 
tro of tha square shall be located 32,0 : 0,2 mm from tha left 
edge of the microfiche, with tha bottom edgo of tha square 
within 0,2 mm of the bottom adye of the microfiche. 


6 Index frame 

M an index to the microfiche 18 to be provided, the last 
microimage of the indox shall ba placed at tho bottom right cor- 
nar of the grid area. Proceding indox frames shall appoar In 
reverse sequence subtracting fram the alloted format. 


7 Information donsity (character packing) 
The dimensions of the computer output microfilm (COMI 
images are based on effective reductions, The charactor pack- 
ing density of an equivalent papor document is assumad to ba 
60 charactors рог 6,45 ст2 (1 №2), corresponding to a 
Character pitch of 2,54 mm (0,1 in) and a lina spacing of 
4.23 mm (0,16 in). 


8 Alphanumoric charactors 


The alphanumoeric charactars shall must tha lagibiity re. 
Quirements specified in 9,1 with the objective of ensuring 
human readability. A sugqyested font and some dimensions 
which aro dosigned to moet this objective are givan in annex O 
which doscribeg tho characters spocifiod in part 2 of ISO 1073, 
and it is desirablo to have machino readabilry potential. 
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9 Quality requirements. 
9.1 Legibility of first generation microfiche 


9.1.1 Requirements 


A square array of 12 lines, of at least 20 characters and symbols 
presented in a random sequence, and including all characters 
and symbols capable of being generated by the COM, shall be 
recorded in the centre and each corner of the full frame size. 
Each of the five arrays should utilize different random number 
sequences. (See annex C for five different random number 
groups using 63 characters and symbols.) The test sample 
should contain a block of characters representativa of each 
style of font used. 


The test samples should contain information compacted 
horizontally and vertically, representative of the maximum in- 
formation congestion ‘anticipated far use, Each character or 
symbol so generated shall be identifiable without error when 
viewed on a paper print or reader screen. 


9.1.2 Test method 


A printer or reader magnificanon of nor less than 12 X shall ba 
usad sb that the smallest size upper case character height will 
be a maximum of 1,6 mm (0.063 in). The space between suc- 
cessivo lines of characters in the array shall be no greater than 
7/8 tho hoight of tho capital letter E. Alphanumeric COMs with 
a character height lietween 2,28 and 2,54 mm 10.09 in and 
0.1 In) would use a maximum reader or print magnification to 
determine system Image quality of 16 X for nominal 1:24 
reduction and 32 X for nominat 1 : 48 reduction COM images. 
Viewing shall be in an ambient illumination of approx- 
imately 540 Ix. 


Good quality-control practice dictates that this test be per- 
formed on a routino basis. 


9.2 Logibility of reproduction copies 


Tho subsequent generation which serves as tho user copy shall 
meet the samo legibility standard as that described for the first 
generation, 


2.3 Curl and bow 


A fully processed microfiche cut to distnbution size shall be 
placed convex sida down on a ftat surface for at least 6 h i sn 
atmosphero in which the temperature is 23 t 2°C and the 
relative humidity 50 t 6% after which no part of the 
micrafiche shall be more than 6,5 mm above the surface 


n “Wher со ordinatos are placed in tha bottom margin, thay may interiore with automatic cutters sensing the curing mark 
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When a notch is used, it shall be made in the shorter side of the 
sheet, naar the appropriate corner. The notch may be of any 
shape, but it shall not penetrate more than 1,6 mm inward from 
the edge of the microfiche. 


When a corner cut ls used, it shall be made in the appropriate 
corner of the heading area only. The cut shall extend a nominal 
8 mm along the longer side of the microfiche and a nominal 
9 mm along the shorter side of the microfiche. 


The sensitized side shall be identified by one of the following 
methods : 


Method A. — When a sheet of raw film or a microfiche is held 
with tha long sides in a horizontal position and the notch in the 
lower right-hand corner, or tha corner cut is in the upper left- 
hand corner, the sensitized side will be towards the observer. 


Method B — Whan a sheet of raw film or a microfiche Is held 
with the long sides in a vertical position and the notch or corner 
cut is in the upper right-hand corner, tha sensitized side will be 
towards the observer, 


3.5 Corner rounding 
The comers of the microfiche may be rounded, with the excep- 
tion of the comer which has been subjected to a comer cut (see 


3.4). When corners are rounded, the process shall not remove 
more than 3 mm of either of the two edges forming the corner. 


3.6 Measurements involving cut-off corners 
Where segments of an edge have been removed by corner 
rounding or corner cuts, a straight line extending the remalnder 


of the edge in the relevant direction shall constitute the basis 
for measuring dimensions and spacing. 


3.7 Snatety film 


The fiim used shall comply with ISO 543. 


4 Frame size and format 
4.1 General layout 


Table 1 specifies the arrangements that shall be used for com- 
puter output microfiche 


4.2 Microimage placement and orientation 


Microlmages in arrangements 2, 3, 4 and 5 shall be positioned 
within the appropriate grid pattern shown in figures 1, 2, 3 and 
4. All measurements shell be made from the bottom edge and 
the bottom left-hand corner of the fiche as reference. When the 
fiche is held so that the heading is right-resding and upright, 
microimages shall atways be right-reading and upright. 


4.3 Effective reduction 


Image arrangements No. 2 and No. 3 shall have an effective 
reduction of 1 : 23 to 1 : 25,5. 


Image arrangements No. 4 and No. 5 shall have an effective 
reduction of 1 : 47 to 1 : 50. 


4.4 Heading area 


The heading area above the image area of each microfiche shell 
be reserved for identification references, 


All characters in the heading area shall be upright and right- 
reading. All entries shall be readable without magnification. 


The minimum areas reserved for the heading are Indicated in 
figures 1, 2, 3 and 4 by shading. 


It additional heading space is requirad, the area allocatod to the 
next entire row or rows of imagos shall bo used. Whon more 
than one row is used for the heading, tho frame Identification, 
as specified in 4.7, shall remain unchanged. The heeding area 
constitutes the top of the microfiche, Tho minimum area 
reserved for the heading shall be used only for hoading and 
identification purposes on all microfiche, and not for 
microimages. 


4.5 Pagination (see annex В} 


When the microfiche is held so that the heading is upright and 
right-reading, tho first microimage shalt be placed in the top loft 
corner of the grid arca. Succeeding frantes shall appoar either 
in sequence downward from left to right from column to co} 
umn {vertical pagination), or in sequence from left to right and 
downward from row to row {horizontal pagination). 


Table 1 — Microfiche formats” 


279 mm X 355 mm 
(11 in X 14 in) 


A4 


279 mm X 355 mm 
{11 ın X 14 in) 





* Arrangement No. 1 ol ISO 2707 1s not applicable to COM, 
Frame size and placement of magr in arrangements 2, 3, 4 and 5 shall be in accordance eath figure 1. 2, J oc 4 respi tively 
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Micrographics — Computer output microfiche (COM) — 


Microfiche A6 


1 Scopo and fiold of application 


This International Standard specifies the characteristics of 
transparont A6 size computer output microfiche at reductions 
of 1:24 and 1 : 48. Uniform division formats with frame sizes 
are provided tor A4 and 279 mm x 355 mm (11 in x 14 In) 
equivalent page sizes at each reduction. This Internationnt 
Standard doos not cover computer output microfilm in 16 mm 
or 36 mm roli formats or graphics, which will be tho subjects of 
soparato standards. This International Standard also does not 
cover computer output microfiche at a reduction ol 1 : 42, 
which is in use but I$ not compatible with reductions af 1 . 24, 
most now installations using 1 : 48 roduction; nor doos it cover 
microficho o! source documents, which is the subject of 
ISO 2707 and ISO 2700. Depending on requirements, the 
microliche may be à nogativa or positivo. 


2 Roferences 


ISO 543, Cinematography -- Motion-preture salaty fiim ~ 
Definition, testing and marking. 


ISO 1073/2, Alphanumeric character sots for optical recog- 
nition -~ Part 2 - Character set OCH. Shanes anid dimen- 
sions of ehe printed mage. 


ISO 2707, Microcopyeng + Transparent AG size microfiche of 
uniform division ~ Image arrangements No. I and Na. 2. 


ISO 2708, Microcopying — Transparent AÓ siza microfiche of 
varınbla division : image arrangements A and B. 


ISO 2704, Continuous forms used for information processing 
Sizes and sprocket feed holes, 


150 2803, Photography Sivergeletn type muroflms 
Procossing and storage for archuval purposes 


31-150 61448, Photuyraphy 


3 Physical characteristics 


3.1 Sheet size 


The external dimensions of the microfiche shall be a rectangle 
of 105 mm x 148 mm. tI 


When tolerances are specified for the distribution microfiche 
they will apply immediately after processing. The 
measuremants shall be made when the film has come to 
equilibrium at 23 + 2 °C and 50 + 5 % relative humichty. Size 
variations due to raw stock slitting and processing should be 
considered in determining the tolerances. Additional size 
changes may occur during ageing, especially far films on 
Cellulose ester supports. (Sea annex A, clause A.2.) Temporary 
sizo changes due to temperature and humidity changes are 
described in annex A, clause A.3, 


3.2 Thickness 


The gross thicknoss ranges of microfiche exclusive of the 
heading area backing, if any, shall be the following : 


- cellulose acotate film : 0,13 mm to 0,23 mm, 


- — polyester base film : 0,10 mm to 0,23 mm. 


3.3 Heading area backing 


An opaque ar translucent backing! for the heading area is op- 
tional. If à heading area backing is used, it shall not increase the 
thicknosa of the ficha by mare than 0,01 mm. 


3.4 Identification of sensitized side 


To lacilitato microfiche-to-rnicrofiche copying, a notch or a cor 
nor cut may be used :o identify the sonsitized layer of the 
micraflcho. 


Pira бает уеп ва! поп зууг yalan types! for micrographic uses. - Dimensions of sheat and rol material ип 


utoparation} wili provide manufacturing tolnev as for caw film. Until ISO 6148 is published, the manufacturing tolerancos for row film shall be 


"ww 0 ü 
۱ mm x 148 оь!" 


bes atm A For mors ۱۱۱۵۱۸ 


^ Vhe uso of auch backing resucta further dupli ation 
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1) 120 7500 


Beginning of res! (150 7000, 
shawi 76) 


First symbal of microlilm to be 
given as a separate image. 


End of rael {1SO 7000, sheat 75) 


Last symbol of microfilm to be 
given as a separate image 


Missing pages and/or issues 
150 7000, sheet 81) 


Hepetition of image (ISO 7000, 
thee: HO) 


In cases where a second image 
w taken because of varying 
density on the orginal this 
symbol should be placed «t 
the bottom ol the fest page 
and at the top of the second. 


FIGURE 1 Symbols applicahis tr micrography !! 
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Incorrect numbering - incorrect date 
(ISO 7000, sheet 79) 


To bo placed in the margin when 
the incorrect figuro it given 


Original difficult to read (ISO 7000, 
sheet 77) 


Due to print through, print 
smearod, print faded, etc. 
To ba placed in tha margin 
opposite the part difficult 
to read 


Demaged text - wrong binding 
{150 7000, sheet 78) 


Loss ol taxt becausa of torn 
pages or wrong binding. To be 
Placed in thy margin ar where 
the vaxt is missing, 


1 Beginneng of real 
symbo! 
(eanstant/ 
soe 9.5.1} 


TITLE " Idenufication 
COUNTRY-PLACE امد‎ 
DATE vee 9.5.2) 


NUMBER OF 
REELS 
RESPONSIBLE 
FOR MICRO- 
FILMING YEAR 


in Bibliographical 
target 
foptionat/ 
see 9.5.3) 


w Historical target 
lopuonal/ 
see 9.5.4) 





v Technica! target 
kconstanı/ 
see 95.5) 
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vi Film target 










(refers to 
special reel 
onty/sas 9.5.6) . 
NEWSPAPER 
Film 
LAST 
PAGE 
OF 
NEWSPAPER 
vir End target 
(constant/ 
зее 9,5.7) 


ми End oi reel 
symbol 
(constont/ 
see 9.5.8) 


FIGURE 2 
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TABLE — Legibllity or quality of mlcroforms 


ISO No. 1 character size ISO No. 2 pattern number 
een | oum | ort [n n | مستت‎ 
50 100 4.0 


1:30 
1:25,5 
1:212 
1 18 
1:15 

1.12,75, 1. 10,6 
1.9 





variable 2 mm 2 mm 2 mm 


مجو مسا ااه 


امسر 

van 

rules mias pop a ساب‎ 
م‎ т 


صما يامو ma? a‏ مساق 
ur un una ante‏ 
ns cn.‏ شاه .. GP ena aA feu‏ 
Are ht n wann‏ 
sain, sanani YA rl‏ ند 


- ام مم ypt‏ = 


m 
E 
۳۹ 


مدان ا مح ies‏ 


ee sa Agenten‏ مه وود 


محمد tA vem Ma‏ سے هه س 


werten vm ja 


WA wA eT 
nn kn 


23 
<` 
т. 
X: 
Ü 
14 


i 
1 
L 
i 


moan ene ممما ابت‎ un 





1А 18 2А 26 


Pasitions 1A and 1B are Single-page exposures; positions 2A and 2B are double-page exposures 


In positions IA and 2A the text is perpendicular to the long axis of the film, in positions 1E ¿73 2B the texts parallel to the 
tong axis of the film 


FIGURE -. Micro*ilm position chart 
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11.2 Optleal dansity and contrast 


The film image shall have sufficient contrast to permit easy 
resding and reproduction, in accordance with ISO 6200. 
Unless a different background density is required to 
produce such contrast, the background density of the 
camera negative as measured by 2 densitometer shall fall 
within the range 1,0 to 1,4 with a maximum variation 
of 0,4 on any one frame, when the paper of the page is of 
the same reflectance overall, |! the variation exceeds 0,4 
because of stains or other causes of differential reflectance 
ın the paper, the page shall be photographed twice, at 
different exposures on successive frames, so that the 
density requirement shall be satisfied for all text un each 
page on one frame or the other. 


12 CORRECTING THE PROCESSED CAMERA 
NEGATIVE 


12,1 Pages improperly filmed shall be refilmed, along with 
enough pages before and after each instance to allow space 
for splices to eliminate the possibility of defacing the 
images. The remade film shall be inspected and then spliced 
into the negative, thus replacing the faulty film. 


122 Heatweld splices are generally recommended. If 
cemented splices are used, the cement shall contain no 
acetic acid or other chemicals that will be injurious to the 
long-term keeping qualities of the film. Cellophane tape and 
tape of the pressure-sensitive type shall mot be used for 
making splices unless the adhesive used is so formulated as 
to be not injurious to the long-term keeping qualities of the 
film 


123 Every effort shall be made to keep the number of 
splices to a minimum and these shall be made in the master 
negative before any duplicate copies are printed 


13 INTERMEDIATE COPIES 


13.1 Intermediate copies are used only to print many 
distribution copies. 
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13.2 The background density of silver, second-generatlon 
negative shall conform to ISO 6200. 


14 DISTRIBUTION COPIES 


14.1 Microfilms intended for distribution (2N or 2P, 
3N or 3P, etc.) shall be made on a film printer with film 
stock meeting the requirements of ISO 433t and ISO 4332. 


14.2 The exposed positive film shall be processed as 
indicated in clause 10 above, and meet the density require- 
ments of iSO 6200. 


14.3 The reel shall not be overloaded, i.e. the diameter of 
the wound film on the reel shall not reach closer than 3 mm 
to the outer edge of the reel, Clinching the film must be 
avolded in complying with this requirement. 


14.4 Distribution copies shall be without splices. 


14.5 Distribution copies shall have ¿leader and trailer at 
least 450 mm in length. 


15 STORAGE 


Procedures and specilications for storagéyhalKfollow the 
indications shown in ISO 5466, 


16 CONTAINER INSCRIPTION 
The container shall adequately identify the contents. 
The minimum information shall include : 
a) country and place of publication of newspaper; 
b) title; 
c) dates of issues microfilmed. 


There shall be space on the container for internal infor- 
mation. 
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A general description of tha condition of tha newspaper 
may be included as a footnote, for example a list of 
missing pages, or general indications such as : "Certain 
numbers missing"; "Original partly damaged”; “Paper of 
original faded in some cases” or “Unique, very incomplete 
set", 


9.5.4 Historical target (optional) 


A short, historical target, providing the historical bacx 
ground of the newspaper, is recommended. This target 
shall consist of one frame only, and should conta:n :ne 
following details : 
1) Important dates in the history of the newspaper 
c 
2) The names of the editors. 


3) Names of outstanding correspondents, festu-e 
writers, cartoonists, scientists, etc. 


9.5.5 Technical target 
The technical target ensures that correct standards ars 
maintained and ISO specifications are used for :-; 
purpose. 
B,5.5.1 This target should state 

a) the reduction ratio used; 

b} a metric reference graduation, 

с} ISO test chart No. 1 or No. 2; 

d) whether the original document was in colour z- ~ 


black and white. 


9.5.5.2 List of symbols and their meaning [figure 3) 


The symbols shall be consistent with ISO 7000 Toe, 


may either be included as part of the relevant exposi,”# 
(9.5.5), or form a separate exposure. They sha = 
placed before the images concerned or take their 9 3:2 
The meanings shall be given in the language of the raes 
paper and in pne of the ISO official languages, Eng s`, 
French or Russian. 


9.5.6 Film targer 


A film target indicating the contents of the specif مج‎ 
shall precede the text on each reel. 


9.5.6.1 Title of newspaper (legible with the naked ».« 


9.5.6.2. Dates contained in specific ree! (legible wire ‘=e 
naked eye), 


9.5.6.3 In cases where the material filmed ts vere .- 
complete, this is noted 


9.5.6.4 Where applicable, note change of title тоса 4 
with date 


9.5.6.5 Note specific number of reel (legibla with naked 
eya) and total number of reels (if publication has ceased) 
for axample reel 1 of 4 reels or, in the case of there being 
only one reel, the words “ona reel only” are used, 


9.6.7 End of reel target 


This target contains the newspaper title and the words 
"End of rae! No...." (specific number of the reel) of 
{total number of reels) if the newspaper ceased. In the case 
of there being only one reel it should be stated “end of 
one reel only”. 1 the newspaper has ‘sot ceased yet it 
should be stated : “End of No... ." (specific reel number). 
These possibilities are followed by the work “end” in one 
of the ISO official languages, English French or Russian. 
The lettering shall be legible ta the naked eye. 


9.5.8 Symbol “End of reel” 
9.6 Additional targets 


9.6.1 Dividing targets 


A target in the language of the newspaper to clearly sub- 
divide the contents, for example weekly, monthly or 
annual divisions. This target should contain, in clear letter- 
ing readable to the naked eye, the date used for the sub- 
division, for example : 


— 1 January, 1968 
— 1 January, 1969 


9.6.2 Missing sections 


Missing sections from the origina! a-e normally indicated 
by means of a symbol as given ~ tne list of symbots, 
However, the possibility exists :7:: the film may be 
completed at a later stage. One fre» may be used when- 
ever a part is missing, This frame s^zuld include the ISO 
symbol for ''rz:2:ing pages and issues" 


10 PROCESSING THE EXPOSED FILM 


Exposed film must be precessrd tc z .? an essentially black 
image tn conformity with density rez. rements specified in 
150 6200, The residual thiosu'z-2te content of the 
processed film, as determined by 30 417, sha!l be less 
than 0,7 ۵ 


14 QUALITY 


11.1 Lagibility 


When a mictoliim is examined o: ‘ped in ISO 446 or 
ISO 3334, the characters or the netten: form a mire or 
test chart and shal ve leqble on the 7 crofilm if they have 
the character sizes or the pattern -umbers indicated in 
table 1, for test and second gene avons or distribution 
copy; the lat*er sa microf: "m from “nich a copy satisfying 
the quality re 3urcemenn cc he ob à 7e2 
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8,5.2.1 Tite of the newspaper, transliterated/transcribed 
according to ISO racommended transliteration/transcription 
tables into the latin alphabet. 


9.6.2.2 Language of the newspaper (optional). 


9,5.23 Country and place of publication, transliterated/ 
transcribed according to ISO recommended transliteration/ 
transcription tables into the latin alphabet. 


9.5.24 Date of first issue (and last issue if publication has 
ceased), expressed according to ISO 2014. 


9.6.2.5 Number of reels if publication has ceased and the 
series consist of more than one reel; if only one reel, state 
one reei only. 


9.5.2.6 Name of body responsible for microfilming. 
9.5.27 Year of filming. 
9.5.28 Summary of contents for rolt film (optional) 


9.5.2.9 Reproduction of the title page of the document 
(optional). 


9,5.2.10 Where applicable, state restrictions on the 
further reproduction or use of the film. 


Items 9,5.2.4 to 9.5.2.7 can be given in smaller lettering 
not necessarily readable with the naked eye. 


9.5.3 Bibliographical target (optional) (not readable with 
the naked eye) 


9.5.3,1 The purpose of the bibliographical target is to 
ensure that all bibliographic data necessary for the complete 
verification of the contents of the film, have been recorded. 


9.5.3.2 In accordance with ISO ..., the recorded biblio- 
graphical dau are given in the language of the newspaper 
text and in the appropriate form. 


9,5.3,3 This target, following the standard bibliographical 
description, shall consist of two parts : 


3) Title envy, including the following elements . 


title of newspaper 


inclusive dates of issues microfilmed, and 


optionally volumes and numbers 


place of publication and publisher of the film 


and date of publication 
number of reels 


size of the film in millimetres. 


2) The annotation * 


reduction ratio 
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frequency and changes of frequency 
changes of title 

publications absorbed 

minor variations In title 

issues with special titles 

issuing bodies — imprint 

editors 

variations in imprints 

owner of original material 


producer and sponsor of the newspaper film and 
the owner of the negative 


systematic omission(s} 


Example * 


The press Vol. 1, No. 2— Vol. 11, No. 2417; 19 July 1889 — 
30 Sept. 1899, 


Pretoria, State Library, 1968, 

21 reels, 35 mm microfilm. 

Twica weekty : 19 July 1889— 14 Febr. 1890 
Daily * 17 Febr. 1890 — 30 Sept. 1899. 
Irregular supplements. 


Ceased publication from 24 — 26 March 1891, 


Editors: 1889-1891, Baron Gluckstein; 

1891-1897, Leo Weinthal; 

1897-1899, William Bruce and William Mackay 
The press .. 


imprint : Published by the editors, 


Microfilmed at the State Library by the National Film 
Board, 1968. 


Negatve at the State Library. 

Reel 1, 19 July 1889 — 31 Dec. 1889. 
Y Jan. 1890 — 30 June 1890. 
1 July 1890 — 31 Dec, 1890. 
Y Jan, 1891 — 30 June 1891. 


Reel 2, 
Reel 3, 
Reel 4, 
Reel 5, 1 July 1891 — 31 Dec. 1891, 


ес 


In the case of completed series, a complete listing of the 
dates of issues appearing on the reels should be given 
Missing pages of issues shall also be noted. 


Reel 1 Date to date. (Missing issues between (date) and 
(date) . the latter in addition to general notes such as 
"Volumes (1890) (1821) incomplete etc." see below) 
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6 FILM THICKNESS 


8.1 Thickness ranges of the film Including support, 
emulsion, and any protective costing shall be : 


Thickness range 


— A, between 0,135 and 0,155 mm (cellulose ester 
base); 


— B, between 0,091 and 0,122 mm (polyester base), 


NOTE — The working equipment shall be compatible with the 
thickness of the film. 


6.2 The film thickness of intermediate and distribution 
copies shall be consistent so that the length of microfilm 
does not vary from one reel to another. 


7 FILMING PROCEDURES 


7.1 Material shall be photographed in such a way that 
show-through from preceding and succeeding pages is 
minimized, 


7.2 Material shall be placed on the copy board and 
illuminated so that all printing on the page (even when in 
bound volumes) is in focus and within the field of the lens. 


7.3 Type lines shall be parallel with the edge of the film in 
positions IE and 28, or at right angles to the edge of the 
film in positions 1A and 2A (see figure 1) 


7.4 The material shall be filmed in proper sequence, even 
if it has been mislabelled or arranged or bound with pages, 
sections, or issues Qut of sequence. 


Appropriate ISO symbols shall be used to denote material 
filmed out of sequence for bibliographic or practical 
reasons, 


B ARRANGEMENT OF THE FILE 


8.1 Newspapers shall be recorded in chronological order 
The microfilming shall be divided so that library use reel 
includes material divided in à systematic and bibliographi- 
Cally acceptable way. Files which are too large to be 
contained within one reel of film shall be divided system. 
atically, for example at the end of a week, ora month, or 
a year or at an appropriate break in the subject. Targets 
shall indicate "continued on ree! number . . .'" or "continued 
from reel number, .” 


Reference to the sequences shall appear ìn the biblio- 
graphical targets. ۲ 


Examples of unacceptable reel division 
January 1 — February 15 


January 1, 1956 - March 15, 1957 (unless publication 
Ceases on that date} Ё 


Examples of acceptable reel division : 
January 1 -- February 28 
January 1, 1956 — December 31, 1957. 
8.2 Numbered or lettered sections shall be filmad in 


numerical or alphabetical order followed by unnumbered 
sections such as supplements, magazine sections, comics, 


etc, 


Exceptions : Placards where included shall be filmed before 
the numbered or lettered sections. All pages and sections 
shall be filmed. 


9 FILM TARGETS 


9,1 Preparation of targets 


A looseletter system, which allows for changes and 
repeated use is recommended, The contrast between the 
letters and the background should be at last 0,7. 


9.2 Lettering 


Writing in targets legible to the naked eye should comply 
with the following requirements : 


— clear lettering for example block lettering; 
— contrast background; 


— minimum letter height on, the film : 2mm. To 
achieve this, the lettering should have a minimum height 
of: 


32'mm for reduction ratio 1 : 16 
40 mm for reduction ratio 1 ; 20 


The commonly-used reduction ratio for newspapers varies 
between 1: 14 and 1: 22 and in such cases 40 mm high 
lettering could be used throughout, 


9.3 Language 

The language of the targets shall be the language of the 
newspaper to be microfilmed, and one of the !SO official 
languages, English, French or Russian. 

9.4 Calendar dates in all-numeric form 

Calendar dates in all-numeric forms shall be written in 
accordance with ISO 2014. 

9.5 Sequence and contents of targets (sec figure 2) 


9.5.1 “Beginning of reel” symbol 


9,5,2 taertihication targets 


These targets are intended to provide the reader with 
essentia data concerning the newspaper as a whole They 
shouid be legible to the naked eye. The ‘irst series shall 
contain the following information 11 the ۵۲۱۱۳۲ given , 
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Microfilming of newspapers on 35 mm unperforated 
microfilm for archival purposes 


1 SCOPE AND FIELD OF APPLICATION 


1.1 This International Standard applies to the micro- 
filming of newspapers for preservation and distribution in 
libraries and other documentation services, 


1.2 This International Standard covers only silver hatide 
microfilms?) 35 mm wide, in rolls or strips, whether camera 
negatives, intermediates, or distribution copies, 


1.3 This International Standard defines targets, to ensure 
proper bibliographic control and to provide verification 
that the flim meets international standards required for 
arch]val microfilming. 


2 REFERENCES 


150 417, Photography — Determination of thiosulphate 
and other residual chemicals in processed photographic 
films, plates and papers — Methylene blue photometric 
method and silver sulphide densitometric method, 


ISO 446, Microcopying — ISO No. 1 Mire — Description 
and usa in photographic documentary reproduction. 


ISO 2014, Writing of calendar dates in all-numeric form. 


ISO 3334, Microcopying — ISO Test chart No, 2 — De- 
scription and use in photographic documentary repro- 
duction. 


1SO 4331, Photography — Pracessed photographic film for 
archival records — Silver-gelatin type on cellulose ester 
base — Specifications. 


ASO 4332, Photography — Pracessed photographic film for 
archival records — Silver-gelatin type on polyfethylene 
terephthalate) base — Specifications. 


ISO 5466, Photography — Practice for the storage of 
processed safety photographic film, 21 


150 6200, Density of silver films. 2) 


ISO 7000, Graphic symbols — Index, survey and compi- 
lation of the single sheets. 2) 


3 DEFINITIONS 


3.1 newspaper: Serial publication appearing at very 
frequent intervals, giving up-to-date news of current events, 
with or without comments, 


3.2 target: 


— Any document or chart containing identification 
information, coding or test charts. 


An aid to technical or bibliographic control which is 
photographed on the film preceding or following the 
document. 


4 IMAGE PLACEMENT AND REDUCTION RATIOS 


4.1 The choice of reduction ratio is decided by the need 
for the smallest Ietters and characters used in a newspaper 
to be clearly legible in a reference copy viewed on a reader. 
The normal range for newspapers is 1 : 14 and 1 : 22. 

4.2 The four usual types of image positions for 35 mm 
microfilm on reels or in strips are shown in figure 1. The 
maximum permissible width of the image area (dimension 
A in figure 1) is 33 mm for unperforated 35 mm film. 
Conversely, a minimum of 1 mm for dimension D is speci- 
fied for unperforated film, Dimension 8 ordinarily shall be 
limited to the image area required by the material being 
filmed, taking into account dimension A. Dimension C 
shall be 2mm or less, both for images and for coding 
information. 


5 FILM STOCK 


5.1 Only safety microfilm stock as defined by ISO 4331 
and ISO 4332 shall be used. 


5.2 Unperforated film shall be used. 


1 Though nondliver halide micrafllmx are not yet covared by any tisndard, they may be used for intermediate or destelbuy ton copies 


2) At present st the «tuge of draft, 
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1 3 — Reproduction 0 pigs e test patterns a typical 
illustration the pattarn ated is considered thi os est pattern ri 
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TABLE - Dimensions and tolerances of 16st patterns 


Test prttern spatial frequencies 10 1.1 125 14 16 18 20 2,2 
25 2B 32 3.6 40 45 6,0 5.6 
63 71 80 90 10 11 —126 14 


16 18 


The length of four full cycles shall bs within + 3 % 
of the nominal length of four cycles 


Tolerance on spatial frequency 


line length 
tine width 


Tolerance on 25% 


line width 1 to 10 lina pairs/mm incl. : + 5% 


Toterance on 
space width 11 to 18 line pairs/mm incl. : + 10% 





Line pair width S 









касы сы 
Line width 2 





Space width $ 
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FIGURE 1 — Resolution test pattern 
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FIGURE 2 — Arrangement of test parterns in ISO test chart No. 2-[sctual size) 
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3.2.3 The designatory number of each patiern shall be 
situated within the top right quarter of the rectangle 
formed by each pattern. The size of the number shall be as 
shown in figure 1. The type-face used shall be "futura" 
medium or a similar type suitable for photographic 
reproduction, 


3.24 The test chart shall bear the legend "ISO Test Chart 
No 2”, below the test patterns, and shall show :he source 


of issue." 


4 TEST APPARATUS 


Images of the test charts shall be appraised only with the 
use of a microscope having a good quality achromatic 
objective. The overall magnification of ۱۶ 
shall be between 1/3 and 1 times the number of iine pairs 
per millimetre of the expected smallest resolved pattern 
observed on the microfilm. For example, to view 150 line 
pairs per millimetre, the magnification shall be between 
50 X and 150 X. 


5 TEST PROCEDURE 


5.1 A test target, composed of test charts together with 
any other desired test objects such as reflectance targets, 
reduction ratio numbers and a reduction ratio test strip, 
shall be constructed and photographed onto the microfilm 
in accordance with the relevant International Standard. 


1) To obtain test charts conforming to ihis International Standard 
Washington, D.C. 20304, U.S.A. 


5.2 All test patterns of the test chart shall be examined 
under the microscope, and lor each the designatory number 
of the smallest resolved pattern noted. A pattern is 
identified whee the two groups of lines constituting this 
pattern can be distinguished im both directions. For 
example, in figure 3 the smaltest pattern in which the lines 
can be distinguished in both directions is the pattern 
designated 5.6 


5.3 In some circumstances, most commonly when a 
camera is slightly out of focus, some patterns аге not 
resolved when «unaller patterns appear lo be resolved, This 
effect ts known as spurious resolution In such a case, the 
true resolution ıs determined from the next larger pattern 
10 the first one unresolved. 


5.4 |f the fines in one direction appear resolved while 
those at right angles do not, it, is possible that the eyesight 
of the examiner may be astigmatic. To check for this 
possibility, the pattern is viewed at 90° to the original 
direction, If the same set of fines remains unresolved, the 
fault lies un the fiim sample or im the camara and not in the 
examiner 


5.5 The designatory number of the smallest resolved 
Pattern multiplied by the reduction ratio at which the 
target was photographed gives the resolving power of the 
camera, film and development combination in line pairs per 
millimetre. 


١ interested parties shoud apply to the National Bureau of Standards, 
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Microcopying — ISO Test chart No. 2 — Description and use 
in photographic documentary reproduction 


0 INTRODUCTION 


Microcopying systems vary in their ability to record fine 
detail such as small alphanumeric characters or closely 
spaced pencil lines on a drawing. 


The method specified in this International Standard 
involves the measurement of the minimum size of detail 
which is visually recognizable on the microfilm and 
therefore can be applied to define and contro! this aspect 
of image quality. 


Since microrecording systems may be operated close to 
limits of legibility, resolution testing provides a safeguard 
against the loss of information, although other factors also 
contribute to the overall quality of the film image. 


This International Standard is based on a widely used 
method employing the U.S.A. National Bureau of 
Standards Microcopy Resolution Test Chart This method 
has found wide acceptance by users of microcopying 
techniques and the arrangement of test patterns is identical 
with the NBS 1963-A Chart. It is intended for use with 
International Standards concerned with microcopying 


1 SCOPE AND FIELD OF APPLICATION 


This International Standard specifies a method of 
determining the resolving power of a given camera, film and 
development combination used in a microcopying system 
or the resolution achieved in microcopies therefrom. It 
provides, for this purpose, a test pattern and a test chart 
(ISO test chart No. 2). The test chart should be used as part 
of a test target in the manner prescribed by each relevant 
International Standard covering various applications of 
microcopying. 


This International Standard does not specify a method of 
determining the resolving power of microfilm readers or 
print-producing equipment. 


This International Standard also specifies the manner in 
which the resolving power is to be quoted or defined 





1) In preparation by ISO/TC 42, Phorography 


2 REFERENCES 
ISO 3, Preferred numbers — Series of preferred numbers. 


ISO . . ., Diffuse reflection density.) 


3 DESCRIPTION OF THE TEST CHART 


3.1 Test pattern 


The test pattern shall consist of a numbered group of two 
sets of five parallel lines at right angles as shown in 
figure 1, The reflection density of the lines shal’ be not 
less than 1,60, and the reflection density of the spaces not 
more than 0,02 when measured relative to the white of the 
paper on which the chart is printed. The reflection density 
of the white printing paper shall be not more than 0,08 
when measured relative to a near perfect white reflector, 
such as barium sulphate, as specified in ISO... 


3.2 Arrangement of test patterns 


3.2.1 The test chart shall consist of an arrangement of test 
patterns of increasing spatial frequency as detailed in’ the 
table. A convenient arrangement is shown in figure 2. The 
test patterns are designated by a number indicating the 
spatial frequency in line pairs per miltimetre, fur example, 
the 2,0 pattern has tines 0,25 mm in width, with one line 
and one space Constituting One line pair of 0,5 mm width, 
That pattern has a spatial frequency of 2 line pairs per 
millimetre. 


The test chart shall be made on a white photographic paper 
with a glossy surface. 


3.2.2 The sequence of steps, starting at. 1,0, i$ in. accor- 
dance with the R 20 series of preferred numbers given in 
ISO3, with a first rounding. This gives an average 
increment of 12,2 % per step. The sequence thus obtained 
is shown in the table. Measurement for the tolerance shown 
shall be made after the test chart has been mamtained at a 
temperature of 2342°C and a relative humidity of 
50 + 2 % fora period of at teast 1h 
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ANNEX A 
UNPUNCHED PAPER CARDS NOT CONFORMING TO ISO 1681 


Where cards not conforming to ISO 1681 are used for internal purposes, they can usually be converted into Copy cards 
contorming to this international Standard by copying onta cards conforming to ISO 1681, provided the location of the image 
area with respect to the X and Y co ordinates in the non standard card is the same 35 that illustrated in the figure 


ANNEX B 


BLOCKING TEST 


B.1 CONDITIONING 


Conditioning of the samples of carrera cards or copy cards should not be started less than 48h after manufacture of the 
° Hen 
carriers, The samples are conditioned, loosely assembled, at a temperature of 23* 2 С апа at a relative humidity of 


50 + 2 56 


B.2 PROCEDURE 


After conditioning for 24 h in accordance with B.1, the carriers are stored for 24 h at a temperature of 45 * 3 °C with a load 
of 5 kg on the aperture. The carriers are conditioned further, under the conditions specified in B.1 for 6 h without load. 


Atter conditioning, the carers should not be more difficult to fan, and should separate no less well than an equal number of 
unpunched paper cards. 


ANNEX C 


ADHESION TEST 


C.1 TEST FOR RELEASE OF GLASSINE PROTECTION SHEET! 


After conditioning of the carriers as in B.1 for 6 h, the strength of the bond of the protection sheet to the adhesive coating 
shall be sufficient to maintain the assembly intact when the card is rolled around a mandrel 35 mm in diameter, with its long 
side parallel to the axis of the mandrel. The test shall be performed with the carrier against the mandrel. 


C.2 TEST FOR ADHESION OF BONDING TAPE TO MICROFILM 


The carriers are stored for 6 h im the conditions given im B,1, with a load of 5 kg on the aperture. The carriers are conditioned 
further, as in B.1, for 6 h without load 


After conditioning, the peel of the bonding tape from the frame of microfilm shall not be more than 13 mm in 1 min under 
a 10 g load for cold-seal or pressure-sensitive carriers, or a 15 g load for hot-seal carriers. 


C.3 TEST FOR ADHESION OF BONDING TAPE TO CARD 
The carriers are stored for 6 h in the conditions given in B.1. 


After conditioning, the peel of the bonding tape from the card shall not be more than 12 mm in 1 min under a 20 g load 
for cold-seal or pressure-sensitive carriers, or a 30 g load for hot-seal carriers. 








1) Sec ISO.. , Mathod of determining adhesion of protection sheet to aperture adhesive of unitized microfilm carrier faperture card). 
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including those for the corner cut and corner rounding, 
shall conform to the dimensions specified in ISO 1681 


NOTE - In soms cases the maximum document image area i5 Ihe 
same size as the minimum mucrommege aperture defined by the 
location dimensions, Actual working tolerances Of the location 
dimensions for the micrommage aperture should, therelore, prechude 
encroachment of the maximum document image area 


7 THICKNESS BUILD-UP 


The total thickness of card and microfilm retainer, or card 
and microfilm (as applicable), shall be measured and 
compared with the thickness of the card alone.*! All 
samples shall be conditioned for 6 h al a temperature of 
23+ 2°C and at a relative humidity of 50 + 2 % before the 


_ 2 


Measurements are taken. The difference between the 
two measurements shall be not greater than 0,14 mm. 


NOTE — Aperture cards using different methods of retaining the 
mucrofilm in the carrier have different build-up thicknesses. Cards 
that have the same build-up thickness can be proceswid in data 
processing equipment, Difficulties will arise when cards ot different 
Боор thicknesses are mixed Cards with the smallest build-up 
thickness process Бей in data processing equipment. 


8 RETENTION OF MICROFILM IN THE CARRIER 


The microfilm shall be retained firmly in the cairier under 
all conditions of use. In view of the wide range and 
different types of carrier available, it is not possible to 
recommend objective tests which users should apply 
However, two tests, for adhesion and for blocking, which 
many users have found helpful, are given for information in 
annexes B and C. 


11 5» 150 . . .. Method of measuring thickness of butid-up area on unitized microfilm carriers. 
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Microcopying of technical drawings and other drawing office 


documents — 


Part ۱۱۱ : Unitized 35 mm microfilm carriers 


O INTRODUCTION 


Drawing offices produce, in addition to drawings, 
documents which differ in purpose, form and intention. 
Easy exchanges of such documentation between 
organizations should be possible without ambiguities arising 
from the use of the information they contain 


Microcopying procedures allow the information contained 
їп drawing office documents to be reduced to small 
dimensions thus facilitating transport, handling and storage. 
Faithful reconstitution of a microcopy can only be 
accomplished readily if the microcopy satisfies precise 
requirements. with respect to dimensions and quality. The 
quality requirements themselves can be fulfilled readily 
only if the original document is prepared m accordance 
with strict specifications adapted to microcopy size and the 
selected reduction ratios. 


Part 1 is concerned with the exchange of information 
using unitized microfilm carriers for 35 mm microfilm 
images of technical drawings or associated documents 
which have been produced by the operating procedures 
given in part ! and which satisfy the quality require- 
ments given in part 1). 


1 SCOPE 


This International Standard specifies requirements for 
aperture cards, the mounting of 35 mm microfilm of 
technical : drawings or associated documents in them, 
camera cards and copy cards used to reproduce 35 mm 
microfilm images from these cards. 


2 FIELD OF APPLICATION 


This International Standard is applicable to the 
microcopying of all documents prepared by drawing 
offices, such as technical drawings, architect's plans, 
calculation motes, specifications, vocabularies and parts 
lists, 

It deals with the requirements for the microcopying of such 


data onto single frames of 35 mm microfilm mounted 
individually in cards, bearing in mind their subsequent use 


— 
۱۱ In preparation. 


lor the Interchange of information by reproduction, 
enlargement and viewing. 


3 REFERENCES 
ISO 1681, Information processing — Unpunched paper 
cards — Specification. 


ISO 3272/1, Micracopying of technical drawings and other 
drawing office documents — Part і: Operating 
procedures. Y) 

150 3272/11, Microcopying of technical drawings and other 
drawing office documents — Part tf: Quality criteria and 
control. 1) 


ISO . . ., Documentary reproduction — Vocabulary. 1! 


ISO . . ., Method of measuring thickness of build-up area on 
unitized microfilm carriers. 1! 


150 ..., Method for determining adhesion of protection 
sheet to aperture adhesive of unitized microfilm carrier 
(aperture card). 1! 


4 VOCABULARY 


For definitions of the technical terms for reproduction 
employed in this International Standard, see ISO ۰ 


5 UNPUNCHED PAPER CARDS 


Cards used for creating aperture cards shall be unpunched 
paper cards conforming to 1SO 3681. For cards not 
conforming to ISO 1681, see annex A. 


6 DIMENSIONS 


The dimensions and the location of the microımage 
aperture and built-up areas shall be as shown in the figure, 
The external dimensions and tolerances of the card, 
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АММЕХ А 


DETERMINATION OF BACKGROUND DENSITY 


A1 SAMPLING 


Microfilm shall be passed over an illuminated panel to be examined for any noticeable density changes. Densitometer readings 
shall be taken of frames which appear to differ from the majority. In addition, readings shall be taken from frames selected at 
random from the complete length of film, excluding those showing test targets. 


The number of frames so examined shail be not less than 3 % of the total on the film, and not less than 3. 


A.2 DENSITOMETER 


The densitometer used shall be calibrated at frequent intervals to a standard density test sample, 


A.3 MEASUREMENT 


Density shall be measured on the darkest parts of the document image area of a negative frame or the lightest parts of a 
positive frame, and shall be reported as the average of at least three readings on each frame. 


ANNEX B 
DETERMINATION OF RESOLUTION 


The test target shall be exposed so that the density of the grey (50 % reflectance) patch is between 1,0 and 1,2, Each of the 
five resolution test charts on each frame shall be examined under a microscope. When ISO No. 1 mire is used (see ISO 446), 
the magnification of the microscope shall be between 50 : 1 and 60 : 1. When ISO No. 2 test chart is used (see ISO 3334), the 
magnification shall be between 0,5 and 1 times the number of line pairs/mm to be resolved, 


ANNEX C 
CONTACT-PRINTING CONTROL 


The dark (6 % reflectance) patch provides a means of measuring the minimum density of film under those conditions of 
exposure and development which enable the 50 % reflectance patch area to be within the values given in annex B (1,0 ta 


1,2). 

When contact-printing the microfilm, the 50 % reflectance patch area is used to represent the background density in a nega- 
tiva or positive duplicate microfilm, and the 6 % reflectance patch area is used to represent the line density in a negative 
or positive microfilm image. 
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TABLE 2 — Legibitity requirements 


Reduction ratio 


100 112 


90 
80 


63 





Dimensions in miltime tres 


39,6 x R 


5,6 to 6,4 X 
reflectance 
patch 


47 10 53 % 
reflectance 
target 


ISO test chart 
No t or No. 2 







ISO test chart 
No. 1 or No. 2 


Card 
Reduction showing 
ratio ` reducuon 
test strip rauo IR) 


The centre of the array of test patterns in the centrally placed ISO test chart No. 1 or No, 2 shall be placed within 6 mm of the centre of the 
target, with the edges of the test chart parallel to the edges of the test frame and with the legend of the test chart in the same orientation as 
any other printed matter on the test target, The corner test charts shall be so positioned that the centre of the array ol test patterns in ISO test 
chart No. 1 or No. 2 is within 6 mm of the test target diagonal tine, at a distance 19,4 X R men from the centre, Ef the reduction ratios do not 
conform to the values in table 3, far example those used for documents of sizes other than those in the A verses, rhe targets shall be positioned 
on the diagonal at the same radial distance, The corner charts shall be oriented so that one edge of the chart is parallel to the diagonal of the 


test targat and the legend reads from left to right, viewed fram the centre of the test target. 


FIGURE — Test tirgat 
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5 PHYSICAL QUALITY 


5.1 General 


The quality of each image recorded on the film shall be 
such that every fine and character of the document to be 
microfilmed is recorded with sufficient contrast and 
definition to be legible and reproducible up to and includ- 
ing the distribution copy 


5.2 Processing 


The microfilm shall be processed to give a stable image im 
accordance with ISO 4331 or ISO 4332. 


5.3 Defects 


The film shall be (ree from scratches, finger marks, drying 
marks or any other defects which would impair either the 
quality of a reproduction made from the film or its legi- 
biity when used in a microfilm reader. 


5.4 Curl 


The microfilm shall be free from excessive curl. When 
measured in accordance with Method A of ISO 4330, but 
with samples of the same dimensions as the film segment 
which is to be inserted in the aperture card, the maximum 
curl of exposed and processed film shall not exceed the 
following limits : 


— transverse curl : 6 
— longitudinal curl . 8 


5.5 Protective coating 


If a protective coating «5 applied. to the. film, it shall not 
wnpair the quality and !ongevity required by this Inter- 
national Standard and by !SO 5466 


5.6 Rejection 


Any microfilm frame net complying with the requirements 
ol thıs International Standard shall be suitably defaced 


5.7 Gross background density 


When determined by the method given in annex A, the 
background density of the document image area of a 
negative Of positive sree image film shall be within the 
appropriate range given in table 1. All densities shall be 
visual diffuse transmission densities of type VI b specified 
in ISO 5 


TABLE 1 - Background density requirements 


First Second Distribution 


generation 


| neralıon copy 


3 


09101. 09 1o 1.3 


030 na» 


0,9 ta 1,2 
016 mw» 


Negativo 
0 ۰ 


Positive 





5.8 Base-plus-fog density 


Base-plus-fog density shall not exceed 0,12, determined as 
visual diffuse transmission density of type V1-b specified 
in ISO 5. 


6 LEGIBILITY 


When a first or second generation or a distribution micro- 
form ıs examined in accordance with ISO 446 (ISO test 
chart No, 1) or 1503334 (ISO test chart No. 2), the 
characters or patterns corresponding to the values given in 
table 2 shall be legible. 


7 TEST TARGET 


At the start of the roll the test target shall be microfilmed 
once at the lowest reduction ratio that is used, for example 
1* 15 or 1: 16 for 35 mm film, and at the end of the roll 
the test target may be microfilmed once for each reduction 
ratio used to microfilm documents within the roll, or the 
test target may be filmed each time the reduction ratio is 
changed. 


The test target shall comprise the following features, 
arranged as shown in the figure : 


a) five ISO test charts of the same type, located as 
shown in the figure; 


b) a card showing the reduction ratio used for filming 
the target, having white numerals at least 25 mm high on 


a black background: 


c} a reflectance target, e a grey, spectrally neutral, 
matt-finıshed patch at least 150 mm x 150 mm with a 
reflectance within the range 47 to 53%, and a dark, 
spectrally neutral, matt-finished patch with a reflectance 
within-the range 5,6 to 6,4 % (see annex C], 


d} a reduction ratio test strip of sufficient contrast to 
the background to permit easy measurement of the 
length of the image recorded on the microform, and 
having a length, in millimetres, numerically equal 10 ten 
times the reduction used; 


el a card showing roll identification information placed 
оп a clear space on the test target and microfilmed at 
the start of the roll, 


f} a test target lor each reduction ratio or, alternatively, 
test target tormats for several reduction ratios combined 
ON one test target 


When tested by the method given in annex B, the quality 
of all. processed. micralilm shall be such that the ISO 
character sizes Or the pattiun numbers shawn in table 2 
for the appropriate qenerations and reduction ratios shall 
be resolved 
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Microfilming of technical drawings and other drawing office 


documents — 


Part I! : Quality criteria and control 


0 INTRODUCTION 


Drawing offices produce, in addition to drawings, docu- 
ments which differ in purpose, form and intention. Easy 
exchanges of such documentation between organizations 
should be possible without ambiguities arising from the use 
of the information they contain. 


Microfilming enables the information contained in drawing 
office documents to be reduced to small dimensions thus 
facilitating transport, handling and starage. Faithful recon- 
stitution of a microform can only be accomplished readily 
if the microform satisfies precise requirements with respect 
to dimensions and quality, The quality requirements them- 
selves can be fulfilled readily only if the original document 
is prepared in accordance with strict specifications adapted 
to microform size and the selected reduction ratios. 


Part Hl of this International Standard is concerned with the 
quality requirements for microfiims produced by the 
operating procedures given in part |. Part HI deals with 
unitized microfilm carriers, and part IV with the micro- 
filming of drawings larger than AO. 


1 SCOPE 


This International Standard specifies the procedures for 
Maintaining and checking the quality and reproducibility of 
mucrofilms made on black-and-white silver-image film. It 
Covers requirements for first and second generation and 
distribution silver copies. 


{т deals with the requirements for the quality and perform- 
ance, and the image quality. 


Annexes are included for the measurement of background 
density, the determination of resolution and contact- 
Printing control. 


1) Arpresant at the siage Of draft. 


2 FIELD OF APPLICATION 


This International Standard applies to the microfilming 
of all documents prepared by drawing offices, such as 
technical drawings, architect's plans, calculation notes, 
specifications and parts lists. 


3 REFERENCES 

ISO 5, Photography — Determination of diffuse trans- 
mission density. 

ISO 446, Microcopying — ISO No, 1 Mire — Description 
and use in photographic documentary reproduction. 


ISO 3272/11,  Microcopying of technical drawings and 
other drawing office documents — Part III : Unitized 
35 mm microfilm carriers, 


ISO 3334, Microcopying — ISO test chart No. 2 — Descrip- 
tion and use in photographic documentary reproduction. 


ISO 4330, Photography — Methods for determining the curt 
of photographic materials," 


ISO 4331, Photography — Processed photographic film for 
archival records — Silver-gelatin type on cellulose ester 
base — Specifications. 


ISO 4332, Photography — Processed photographic tlm 
for archival records — Silver-gelatin type on polyethylene 
terephthalate} base — Specifications, 


ISO 5466, Photography — Practice for storage of processed 
safety photographic film,“ 


ISO 6196, Micrographics — Vocabulary. '! 


4 DEFINITIONS 


For definitions of the terms used in this Internauonal 
Standard, see ¿ISO 6196. 
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Annex 


Variations in dimensional characteristics of microfiche 
(This annex does not form part of the standard.) 


A.1 Variations due to processing 


The dimensions of the film immediately after processing cannot be predicted with great accuracy because there are many variables, 
The films may stretch or shrink depending upon the emulsion, support, moisture content, and film tension in the processor and the 
time and temperature of processing. 


It is estimated that gelatin-silver or dia20-sensitized layers coated on cellulose ester or polyester supports processed by conventional 
methods will stretch or shrink approximately t 0,01 %. However, heat-processed microfilms coated on polyester support may show 
processing size changes from «0,1 to —0,5 %, depending upon the particular film and the time and temperature of processing. 


A.2 Variations due to ageing 


Processed microfiche may stretch or shrink due to ageing depending upon the conditions of storage and the type of support. Films 
Coated on polyester support show considerably less stretch or shrinkage due to ageing than films coated on cellulose ester support. 
Microfiche, after processing, should be kept in conformity with [SO 2803. 


It is estimated that microfilms on polyester base may shrink approximately 0,01 10 0,03 % aver a ten-year period. The shrinkage of 
films coated on cellulose ester support is dependent upon the rate of loss of residual solvents trom the support. Ten years after pro- 
cessing, these films may shrink between 0,1 and 0,7 96. These ranges of shrinkage due to ageing are for films stored at 23 + 2 °C 
and 50 + 5 % relative humidity. The larger values represent tbe levels reached when the films are stared in freely circulating air. The 
lower values are indications of the levels reached when the films are stored in closed files or containers. 


A.3 Variations due to temperature and humidity 


Microfiche will show increases or decreases in size due to increases or decreases in temperature or relative humidity. These changes 
are temporary. Cellulose ester base films will change approximately 0,006 96 far each temperature change of 1 °C, while polyester 
base films will change approximately 0,002 96. For each 1 96 change in relauve hurnidity, cellulose ester base films will change ap- 
proximately 0,004 % while polyester base film will change 0,001 ta 0,002 96, depending upon the film type. 


A.4 Microfiche grid variations 


The dimensions of the microfiche at any time in its useful lite are the sum of the variations due to processing and ageing, m addition to 
the raw stock dimensions. It should be noted that changes in size due to processing and ageing will affect the location of the images 
relative to the microfiche grid. The effect these factors will have on the location of a specific image relative to the grid will be propor- 
tional to the distance the image is from the reference corner of the microfiche. 
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Figure 4 — Standard sequences for sectionallzing documents 
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Dimensions im millimetres 





Figure 3 — Example of microfiche of variable division, using image arrangement .A (8 image division) 
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Dimensions in millimetres 









E 
| 
l 








E Reference corner 


* Manufacturing tolerances far raw tlm 


Figure 2 — Image arrangament B 


Table 3 — Division of image area corresponding to image arrangement B (82,8 mm x 141 mm) 


Dimensions in millimetres 


Number of + Document aizes reproducible at different reduction scales Corresponding 


rows columns ۶ j 1:21,2 1:30 A alzas 
2 473 » 513 | 597 x 874 846 x 1236 


309 | 436 x 597 | BIB x 846 
247 349 x 498 495 х 7% 
14,1 x 206 -m 298 x 436 423 x 
11,75 x 16,5 | 249 x 349 352 к 495 
103 x 144 218 х 296 309 х 423 
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Reterence corner 


0,5 


Manufacturing tolerances for raw film 
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Dimensions in millimetres 


148 


z ر کر کر‎ ES ye L S 


Division 1 
195 x 133) 


| Division 4 
| (47 x 66) 


| g 
sexa ED ПЕ ee 
Division 16 ^ 
| | (23,5 x 33) / » 
uU ^ 
Division 8 V Y 
روم روی‎ Са) 1 at 
| Division ] 64 
32 [111,75 x16.5 


“ 16.5% 23.5), 
^ Ly = / d g 


Figure 1 — Image arrangement A 


Table 2 — Division of image area corresponding to image arrangement A (5 mm x 133 mm) 


Number of 
rows columns 


1 
2 


Dimensions in millimetres 


Document sizes reproducible at dilferent reduction scales Corresponding 
Y A alzas 


1211 x 1695 
B42 x 1211 
599 
421 
300 


150 
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Columns shall be identified by numerals starting at the left. The edge of the microfiche, with the bottom edge of the square 
first column shall ba 1, the second 2, and so on. within 0,2 mm of tha battom edge of the microfiche. 


The identification of co-ordinates on the microfiche is optional. 

if co-ordinates ara shown on the microfiche, they shall be 7 Curl and bow 

located in the margins (see figure 3) or in the lower portion of 

the heading area." A fully processed microfiche cut to distribution size shall be 
Placed convex sida down on a flat surface for at least 6 hin an 
atmosphere in which the temperature is 23 + 2°C and the 
relativa humidity 50 + 5 %, siter which no part of the 
Microfiche shall be more than 6,5 mm above the surface.2! 


6.11 Index frame 


If an index to a microfiche is to ba provided, the placement of 
the last microimaga of the index shall ba the bottom right cor- 
ner of the grid area. Preceding index frames shall appear in thin ; i i 
reversa sequence subtracting from the allotted format. 8 Legibility or quality of microfiches 
When a microfiche is examined as described in ISO 446 or 
6.12 Cutting mark ISO 3334, the characters or the patterns from 'a mire or test 
chart are to be legible on the microfiche if they have the sizes or 
Each microfiche may cary a cutting mark to provide for the pattern numbers indicated in table 1 for first and second 
automatic cutting of processed roll film into microfiche. This generation or distribution copies; the latter is a microfiche ftom 
cutting mark shall be 3,0 rmm x 3,0 mm square, and the cen- which a copy satisfying the quality requirements can be 
tre of tha square shall be located 32,0 + 0,2 mm from the left obtained. 


Table 1 — Legibility or quality of microfiches 
(SO No. 1 Mire character size ISO Test chart No. 2 Pattern number 
2nd Distribution 2nd Distribution 
generation copy generation copy 











Reduction 
scale 





















1:30 90 100 112 3,6 
1:25,5 Bo 50 100 4,0 
1212 70 80 90 4,5 
1:18 63 70 60 5,0 
1:15 56 63 70 5,6 
1712,75; 1:10,6, 1:9 45 5 56 7,1 





1) When co-ordinates ate placed in the bottom margin, they may intedere with avtomale culters sensing the culling mark 


2) For automatic retrieval, less curl and bow may be necessary 
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6 Requirements for use 
6.1 Heading area 
6.1.1 Depth 


6.1.1.1 Image arrangement A 


The fixed area for the heading above the image area shall have 
à nominal depth of 9,5 mm. 


6.1.1.2. Image arrangement B 


The fixed area for the heading above the image area shall have 
a depth of 16,5 mm to which the lower and upper margins must 
be added, tha nominal widths of which are 1 mm. 


6.1.2 Characters of the heading 


So that the haading is easily legible without magnification, the 
characters of the heading in the area fixed for it shall have a 
minimum height of 1,2 mm, whether they are small letters or 
capitals, and the line spacing shall be at least 2 mm. 


The reduction scale used for the heading shall be determined in 
such a way as to provide these minimum dimensions, taking 
into account the corresponding dimensions of the characters of 
the machine used for printing the heading to be photographed. 


6.2 Division of image areas 


The image areas corresponding to image arrangements A and B 
shall be subdivided into frames in accordance with the 
specifications given in tables 2 and 3. 


6.3 Areas for supplementary headings 


In a case where an image area corresponding to image ar- 
rangement A is divided into at least four rows, the top row of 
image frames may be used completely to enlarge the area of the 
heading legible without magnification 


6.4 Microimage placement and orientation 


6.4.1 Microimages shail be positioned within one of the grid 
patterns specified in this International Standard and, for 
uniform division, in ISO 2707 (an example is shown in figure 3). 
All measurements use the bottom edge and the bottom left- 
hand corner of the ficho as reference. 


6.4.2 When the microfiche is held so that the heading is right- 
reading and upright, microimgages shall always be nght-reading 
and, whenever possible, upright 


6.4.3 H the text of a microimage ıs not upright on the 
microfiche, it shall appear on the fiche rotated 90° 
counterclockwise from the upright position 


6.4.4 A margin of at least 0,12 mm shall be left between the 
information area and the frame boundary 
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6.5 Sectional filming 


If a document is too large to be microfilmed in one exposure, it 
may be exposed in sections according to one of the two 
methods, | and il, ss defined in 6.5.1 and 6.5.2. 


6.5.1 Method! 


The original is microfilmed in sections with not less than 25 mm 
overlap of onginal material, according to figura 4. if the docu- 
ment's image height can be accommodated in a singta frame 
but its width cannot, the document shall be sectionalized in the 
manner shown in figure 4a, 1f the document's image width can 
be accommodated in a single frame but its height cannot. 
the document shall be sectionalized in the manner shown in 
figure 4b. 


NOTE ~ The iltustrations in figure 4 represent the original documents, 
and when method | of sectionalizing documents is used, the sections 
of tha original will appear on the microfiche in narmal sequence. 


6.5.2 Method il 


When method IJ [see figure 4 c)] is used, the document is 
filmed with not less than 25 mm overlap of original material, in 
such a manner that the sections have the same geometrical 
array on the microfiche as they had in the original, 


6.6 Double-page images 


When two images are microfilmed in a single exposure to fall 
within a double frame area, the information area of each page 
shall appear within a single frame area. 


6.7 Bound volumes 


If a bound volume is small enough for a pair of facing pages to 
be accommodated upright and sight-reading within a single 
frame at a standard reduction scale {see clause 5), then each 
pair of facing pages shall be placed in a single frame 


6.8 Pagination 


When the microfiche is held so that the heading is upright and 
right-reading, the first microimage shall be placed in the upper 
left corner of the grid area, in the frame identified as A1. Suc- 
ceeding frames shall appear in sequance from left to right and 
downward from row to row, 


6.9 Trailer microfiche Identification 


When trailer microfiche are used, each microfiche in the set, 
including the first ona, shall be identified sequentially, and the 
last microfiche in the set shall be identified as the last ona. 


6.10 Frame identification 


Where co-ordinate identification is used for location of images, 
alphabatic characters shall be used to idantify rows Starting at 
the top row below the heading, the first row shall be A, the 
second B, and so on. 
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4 Physical characteristics 
4.1 Dimensions (see figures 1 and 2) 


4.1.1 Overall size 


The external dimensions of the microfiche shall be a rectangle 
of 105 mm x 148 mm," 

When tolerances are specified tor tha distribution microfiche 
they will apply immediately after processing. The 
measurements shall be made when the film has come to 
equilibrium at 23 + 2 °C and 50 + 5 % relative humidity. Size 
variations due tọ raw stock shitting and processing should be 
considered in determining the tolerances. Additional size 
changes may occur during ageing, especially for films on 
Cellulose ester supports. (See annex A, clause A.2.) Temporary 
size changes due to temperature and humidity changes are 
described in annex A, clause A.3 


4.1.2 Sizes of image aress 
The dimensions of the image areas shall be as follows : 
Image arrangement A 
95 mm x 133 mm 
Image arrangement B 
82,5 mm x 141 mm 


Tha image areas thus defined do not include the heading area 
4.1.3 Margins 


4.1.3.1 Lower margins 
The lower margins shall have the following nominai widths . 
— image arrangement A : 0,5 mm; 


— image arrangement B : d mm. 


4.1.3.2. Lateral margins 


For each of the two image arrangements A and B the lateral 
margins shall have equal nominal wdths. 


4.2 Cornar rounding 


The corners of the microfiche may be rounded, with the excep- 


tion of those corners which have been subjected to a corner 
cut. When cornars are rounded, the process shall not remove 
more than 3 mm of either of the two edges forming the corner 


4.3 Measurements involving cut-off corners 


Where segments of an edge hava been removed by corner 
rounding or corner cuts, a straight lina extending the remainder 
of the edge in the refevant direction shall constitute the basis 
for measuring dimensions and spacing. 


4.4 Identification of sensitized side 


To facilitate microfiche-to-microfiche copyıng 8 notch or a cor: 
ner cut may be used to identify the sensitized layer of the 
microfiche, as follows : when a sheet of raw film or a 
microfiche is held with the long sides in a vertical position and 
tha notch or corner cut is in the upper right-hand corner, the 
sensitized side shall be towards the observer. 


When a notch is used, it shall be made in the shorter side of the 
sheet, naar the appropriate corner. The notch may be of any 
shape, but it shall not penetrate more than 1.6 mm inward from 
the edge of the microfiche. 


When a corner cut is used, it shall be made in the appropriate 
corner of the heading area only. Tha nominal dimensions of the 


cut are as follows: 6mm along the longer side of the 
mucrofiche and 8 mm along tha shorter side 


4.5 Heading area backing 
An opaque or semi-opaque backing?! for the heading area is op- 


tional. If a heading area backing is used, it shall not increase the 
thickness of tha fiche by more than 0,01 mm. 


4.6 Safety film 


The film used shall comply with ISO 543 


5 Reduction scale 


The reduction scales applicable to the two image arrangements 
A and B shall have the following nominal v.ues, with а 
tolerance of D % (these reduction rabos correspond to 


the standard sizes, in the cases of other sizes, any other 
reduction ratios between 9 and 30 may be selected) 


- image arrangement A: 1:9 1:12.75 1.18 1.25,5 


— image arrangement B : 1:10,6 1,15 121,2 1:30 


1 150 6148, Photography — Film Isilve,-getstin and non siver gelatin types} fur mucrographic uses — Dimensions of sheet end coll material (in 
preparation] will provide manufacturing tolerances for raw film Until ISO 6148 1s published, the manufactunng tolorances tor raw film shall be 


105 -0.25 MM x 148 I, mm 


{Ses annex A for more ınfarmatıon | 
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Micrographics — Transparent A6 size microfiche of 
variable division — Image arrangements A and B 


1 Scope and field of application 


This International Standard specifies the physical 
characteristics of a transparent A6 size microfiche, with image 
arrangements “A” and “B”, obtained by division of two alter- 
native image areas into a variable number of image frames 
adapted to the different sizes and other characteristics of 
documents for reproduction, 


Transparent microfiches of variable division are used tor the 
reproduction of documents of any type and size not exceeding 
4 A0, including large size documents such as posters, 
Newspapers and engineering drawings. 


These microfiches are intended for international interchange of 
information and for micropublishing. 


Alternative image arrangements, obtained by uniform division 
of a microfiche, are specified in ISO 2707. ISO 2707 and 
150 2708 do not apply to computer output microfiche.) 


2 References 


ISO 216, Writing paper and certain classes of printed matter — 
Trimmed sizes — A and B series. 


ISO 446, Microcopying — ISO No. 1 Mire, — Description and 
use in photographic documentary reproduction. 


ISO 543, Cinematography — Motion-picture safety fil 
Definition, testing and marking. 


ISO 2707, Microcopying — Transparent A6 size microfiche of 
uniform division — Image arrangements No. 1 and No. 2. 


ISO 3334, Microcopying — ISO Test chart No, 2 — Descripbon 
and use in photographic documentary reproduction, 


1۱ 
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3 Principles and application of image 
arrangements A and 


3.1 Image arrangement A 


The first method of dividing the microfiche into image areas, 
defined in 4.1.2, allows documents of any type, and of any size 
between sizes 4 AO and AB, to be produced. 


Since documents for reproduction, such as plans, written 
works and surveys, have sizes mostly similar to 1he series A 
sizes of ISO 216, a value very close to that of /Z (common to all 
the ISO sizes) has been adopted for the ratio between the larger 
and smaller dimension of the microfiche image of alt tha pro- 
posed sizes, or “aspect ratio”, 


The different image sizes proposëd are generally obtained by 
successive divisions into two equal parts of the total surface of 
the image available, which corresponds to a single image 
recorded on each microfiche, This method of division adheres 
to the above-mentioned value of “aspect ratio", 


One of the sizes thus obtained by subdivision is the nearest to 
the current size of 35 mm microfilm images, which allows con- 
tact printing of microfiches using microfilm of this size. 


3.2 Image arrangement 8 


The second method of dividing the microfiche into image 
areas, also defined in 4,1,2, allows the reproduction of 
documents of any type from AO to AG with the same series of 
reduction ratios as those used for micrographics engineering 
drawings and technical office documents. The heading area 
above the image area is deeper than that with image 
arrangement A. 


See ISO 5126, Micrograpucs — Computer output microfiche (COM) -— Microfiche AG 
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Annex 


Variations in dimensional characteristics of microfiche 
(This annex does not form part of the standard.) 


A.1 Variations due to processing 


The dimensions of the film immediately after processing cannot be predicted with great accuracy because there are many variables, 
The films may stretch or shrink depending upon the emulsion, support, moisture content, and film tension in the processor and the 
time and temparature of processing: 


It is estimated that gelatin-silver or diazo-sensitized layers coated on cellulose ester or polyester supports processed by conventional 
methods will stretch or shrink approximately + 0,01 96 . However, heat-processed microfilms coated on polyester support may show 
processing siza changes from +0,1 to —0,5 96, depending upon the particular film and the time and temperature of processing. 


A.2 Variations due to ageing 


Processed microfiche may stretch or shrink due to ageing depending upon the conditions of storage and the type of support. Films 
coated on polyester support show considerably less stretch or shrinkage dus to ageing than films coated on cellulose ester support. 
Microfiche, after processing, should be kept in conformity with ISO 2803. 


It is estimated that microfilms on polyester base may shrink approximately 0,01 to 0,03 % over a ten-year period, The shrinkage of 
films coated on cellulose ester support is dependent upon tha rate of loss of residual solvents from the support, Ten years after pro- 
cessing, these films may shrink between 0,1 and 0,7 %. These ranges of shrinkage due to ageing are for films stored at 23 + 2 °C 
and 50 1 5 % relative humidity, The larger values represent the levels reached when the films are stored in freely circulating air. The 
lower values are indications of the levels reached when tho films are stored in closed files or containers. 


A.3 Variations due to temperature and humidity 


Microfiche will show increases or decreases in size due to increases or decreases in temperature or relative humidity. These changes 
are temporary. Cellulose ester basa films will change approximately 0,006 % tor each temperature change of 1 °C, while polyester 
base films will change approximately 0,002 36. For each 1 96 change in relative humidity, cellulose ester base films will change ap- 
proximately 0,004 96 while polyester base film will change 0,001 to 0,002 96, depending upon the film type 


A.4 Microfiche grid variations 


The dimensions of the microfiche at any time in its useful life are the sum of the variations due to processing and ageing, in addition to 
the raw slock dimensions, tt should be noted that changes in size due to processing and ageing will affect the location of the images 
relative to the microfiche grid. The effect these factors will have on the location of a specific image relative to the grid will be propor- 
tional to the distance tha image is from the reference corner of the microfiche, 
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a) 





b) 


Figure 4 — Standard saquences for sectionallzing documents 
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Dimensions in mublimetres 





Corner cut Ј 


Figura 3 — Exarnple of microfiche of uniform division, using image arrangement No, 2 
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Dimensions in millimetres 






Reference corner” 
Figure 1 — image arrangement No. 1 
Dimensions ın millımetres 


HEADING 


0 
-0,25* 


105 


Figure 2 — Image arrangement No. 2 


Reference corner 





Manufacturing toterances for raw fim 
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5.10 Index frame 


M sn index to the microfiche is to be provided, the placement of 
the last microimage of the index shall be the bottom right 
corner of the grid area. Preceding index frames shall appear in 
reverse sequence subtracting from the allotted format, 


5.11 Cutting mark 


Each microfiche may carry a cutting mark to provide for 
automatic cutting of processed roll film into microfiche, This 
cutting mark shall be 3,0 mm x 3,0 mm square, and the 
centre of the square shall be located 32,0 + 0,2 mm from the 
left edge of the microfiche, with the bottom edge of the square 
within 0,2 mm of the bottom edge of the microfiche. 


6 Curl and bow 


A fully processed microfiche cut to distribution size shall be 
placed convex side down on a flat surface for at least 6 h in an 


atmosphere in which the temperature is 23 + 2°C and tha 
relativa humidity 50 + 5%, after which no part of the 
microfiche shail be more than 6,5 mm above the surlace. ! 


7 Legibility or quality of microfiches 


When a microfiche is examined as described in ISO 446 or 
ISO 3334, the characters or the patterns from a mire ог test 
chart are to be legible on the microfiche if they have the sizes or 
the pattern numbers indicated in the table below for first and 
second generation or distribution copies; the latter is a 
microfiche from which a copy satisfying the quality re- 
quirements can be obtained. 


8 Optical density 


Specifications for optical density of images are covered in 
150 6200. 


Table — Lagibility or quality of microflches 





Reduction 
scale 















1:24; 1:25,5 
1:21,2 

1:16; 1:15 
1:12 






80 50 
70 80 
56 $3 
45 50 





—a  — À— 
1) For automatic retrieval, less curl and bow may be necessary 


150 No. 1 Mira character alzo 
2nd Distribution 
generation 
5,0 


š 














150 Test chart No. 2 Pattern numbar 
2nd Distribution 
generation copy 







5.6 
7,1 
9,0 





5.2 Divinion of image aroas 
Esch of the image areas (82,5 mm x 141 mm and 


87,5 mm x 140 mm) corresponding to image arrangements 
No. 1 and No. 2 may be divided as follows : 


Image arrangement No. 1 


single frame : 5 rows of 12 images, giving 60 images 
(figure 1); 


double frame : 5 rows of 6 images, giving 30 images 
(figure 1}. 


Image arrangement No. 2 


single frame . 7 rows of 14 images, giving 98 images 
(figure 2); 


double frame : 7 rows of 7 images, giving 49 images 
(figure 2). 


5.3 Microimage placement and orientatión 


5,3,1 "Microimages shall be positioned within one of the grid 
patterns specified in this International Standard and, for 
variable division, in ISO 2708 lan example is shown in figure 3). 
All measurements use tha bottom edge and the bottom left- 
hand cornar of the fiche as reference. 


5.3.2 When the microfiche is held so that the heading is right- 
reading and upright, microimages shall always be right-reading 
and, whenever possible, upright. 


5.3.3 И the text of a microimage is not upright on the 
microfiche, it shall appear an the fiche rotated 90° 
counterclockwise from the upright position. 


5.3.4 A margin of at least 0,12 mm shall be left between the 
information area and the frame boundary. 


5.3.5 A document whose information is too large to be ac- 
commadated in a single frame may be placed in a double frame. 


5.4 Sectional filming 


If a document is too large to be microfilmed in one exposure, it 
may be exposed in sections according to one of the two 
methods, | and II, as defined in 5.4.1 and 5.4.2, 


5.4.1 Method I 


The original is microfilmed in sections with not less than 25 mm 
overlap of original material, according to figure 4. If the docu- 
ment's image height can be accommodated in a single frame 
but its width cannot, the document shall be sectionalizad in the 
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manner shown in figure 4a). If tho document's image width can 
ba accommodated in 5 single frame but its haight cannot, the 


document shail be sectionslized in the manner shown in 
figute 4b). 


NOTE — The illustrations in figure 4 represent the onginat documents, 


and when method 1 of aecuonslizing documents is used, tha sections 
of the original will appear on the microfiche in normal sequence. 


5.4.2 Method ll 
When method i| [ses figure 4 cJ] is used, the document iS 
filmed with not less than than 25 mm overlap of original 


material, in such a manner that the sections have the same 
geometrical array on the microfiche as they had in the original. 


5.5 Double-page images 
When two images are microfilmed in a single exposure to fall 


within a double frame area, the information area of each page 
shall appear within a single frama area. 


5.6 Bound volumes 


If a bound volume is small enough for a pair of facing pages to 


_ be accommodated upright and right-reading within a single 


frame at a standard reduction scale isee clause å), then each 
pair of facing pages shall be placed in a single frame. 


5.7 Pagination 


When the microfiche is held so that tha heading is upright and 
right-reading, the first microimaga shall be placed in the upper 
left corner of the grid area, in the frame identified as A1. Suc- 
ceeding frames shall appear in sequence from left to right and 
downward {ram row to row. 


5.8 Trailer microfiche identification 


When trailer microfiche are used, each microfiche in the set, in- 
cluding the first one, shall be identified sequentially, and the 
last microfiche in the set shall be identified as the last one 


5.9 Frame identification 


Where co-ordinate identification is used for location ol images, 
alphabetic characters shall be used to identify rows. Starting at 
the top row below the heading, the first row Shall be A, the 
second B, and so on. 


Columns shall be identified'by nurnarals starting at the left. The 
first column shall be 1, the second 2 and so on. 


The indication of co-ordinates on the microfiche is optional. H 
co-ordinates are shown on the microfiche, they shall be located 
in the margins (see figure 3) or in the lower portion ol the 


heading area.) 


1) When co-ordinates are placed in the bottom margin, they may interfere with mutomatic curters sensing the cutting mark. 
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3 Physical characteristics 
3.1 Dimensions (See figures 1 and 2) 


3.1.1 Overall size 


Tha external dimensions of the microfiche shalt be a rectangle 
of 105 mm x 148 mm.!! 

When tolerances are specified for the, distribution microfiche 
they will apply immediately after processing. The 
measurements shall be made when the film has come to 
equilibrium at 23 t 2°C and 50 + 5 % relative humidity. Size 
variations due to raw stock shtting and processing should be 
considered in determining the tolerances. Additional size 
changes may occur during ageing. especially for films on 
cellulose ester supports. (See annex A, clause A.2 ) Temporary 
siza changes due to temperature and humidity changes are 
described in annex A, clause A.3. 


3.1.2 Frame sizes 


The dimensions of the frames shalt be as follows 


image arrangement No. 1 
— single frame : 11,75 mm x 16,5 mm (figure 1); 


— double frame : 16,5 mm x 23,5 mm [figure 1]. 


image arrangement No. 2 
— single frarne : 10 mm x 12,5 mm (figure 2]; 


— double frame : 12,5 mm x 20 mm [figure 2). 


3.3.3 Margins 


The left and lower margins shall have a width of 4 mm. 


3.2 Thickness 


The thickness of the film used for the microfiche shall be not 
greater than 0,22 mm. 


3.3 Corner rounding 


The corners of the microfiche may be rounded, with the excep- 
tion of those corners which have been subjected to a corner 
cut. When corners are rounded, the process shall not remove 
more than 3 mm of either of the two edges forming the corner. 





3.4 Measurements involving cut-off corners 


Where segments of an edge have been removed by corner 
rounding oF corner cuts, a straight line extending the remainder 
of the edge in the relevant direction shall constitute the basis 
for measuring dimensions and spacing. 


3.5 Identification of sensitized side 


To facilitate microfiche-to-microficha copying, a notch or a 
corner cut may be used to identify the sensitized layer of the 
microfiche, ss follows: when a sheet of raw film or a 
microfiche is held with the long sides in a vertical position and 
the notch or corner cut is in the upper nght-hand corner, the 
sensitized side shall be towards the observer, 


When a notch is used, it shall be mada in the shorter side of the 
sheet, near the appropriate corner. The notch may be of any 
shape, but it shall not penetrate more than 1,6 mrn inward from 
the edge of the microfiche. 


When a cornar cut is used, it shall be made in the appropriate 
corner of the heading area only. The nominal dimensions of the 


cut are as follows: 6 mm alóng the longer side of tha 
microfiche and 9 mm along the shorter side. 


3.6 Heading area backing 
An opaque or sem+opaque backing?) for the heading area is 


optional. if a heading area backing is used, it shall not increase 
the thickness of the fiche by more than 0.01 mm. 


3.7 Safety film 
The film used shall comply with 1SO 543. 


4 Reduction scale 
The reduction scale shall be from 1 : 12 to 1 : 25,5 inclusive, 


and should be compatible with the size ana graphic quality of 
the document. 


5 Requirements for use 


5.1 Heading area 


The heading area above the image area of each microfiche shall 
be reserved for identification references to be legible without 
magnification. 


150 6148, Photography — Film [siiver-gelstin and non silver gelatin types) far micrographie uses - Dimensions ol sheet and roll matenal (in 


Prepstavon) wil provide manutacturng tolerances lor raw film Until ISO 6148 is Published, the manufacturing tolerances for raw film shall be 


0 0 
105 -0.25 "Mx 148 -0,5 mm 
(See annex A for more information , 


2۱ The use of such backing restects duphcation 
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Micrographics — Transparent A6 size microfiche of 
uniform division — Image arrangements No. 1 and No. 2 


1 Scope and field of application 


This International Standard specifies the physical 
characteristics of a transparent AG size microfiche, with image 
arrangements “No. 1” and “No. 2”, intended for international 
interchange of information and tor micropublishing. Depending 
on requirements, this microfiche may be negative or positive. 


Alternative image arrangements, obtained by variable division 
Of a microfiche, are specified in ISO 2708. ISO 2707 and 
150 2708 do not apply to computer output microfiche.) 


2 References 
150 446, Microcopying — ISO No, 1 Mire — Description and 
use in photographic documentary reproduction, 


{SO 543, Cinematography — Motion-picture safety film — 
Definition, testing and marking. 


ISO 2708, Microcopying — Transparent AG size microfiche of 
variable division — image arrangements A and B. 


150 3334, Microcopying — ISO Test Chart No.-2 — Descrip- 
tion and use in photographic documentary reproduction. 


150 6200, Mrcrographics — Density of silver-gelatin type films, 


1) See 150 5126, Mierographics — Computer output mucrofiche (COM) — Microfiche A6. 


Leading and 





1А 18 HA пв 


a) 16mm microfilms and sımplex 35 mm microlilms, especially for languages writien trom left 16 right 






ОВЕС 74 
POT 


ере 


<) Duplex microfilm: 


NOTE — In the aboye figures, an, odd number symbolizes the right-hand page, and an eve 1 number symbolizes the left-hand page In this way 
the “simplex” arrangement shown in I) A of figure 2 al can be distinguished trom the dur» arrangement in figure 2 c) 


FIGURE 2 Arrangement of the images 


Light Light 
Y 


Leader Leader 





a) Winding on the rever- 
sbie teal with Из two 
square hols and one rele- 
sence mark 


b) Winding othe non- 
reversible reel 





FIGURE 3 - Diagram showing me winding of ths fdm on tha reel 
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TABLE - Dimensions and tolwances!) for 30 m (or 100 fti spools and reels (ses figure 1) 


1} This specification. has. been. drawn up to facilitate the use of 
universal Motion-picture — Reprography spools. For 16 mm 
microfilm spools, see ISO 1019. For 35 nim microfilm spools, see 
ISO 3047 


The eccentric, round and oblong hotes are opuonal, they ate 
required only on certain apparatus, 


Storage reels. for. microfilms are purposely diflerent from 16 mm 
film projection reels specified by Technical Committee ISO/TC 36, 
Cinematography, to allow the use of supply spools as storage reels 
{ог эп(тедчел1!ү used microfilms 


2) For D, see figure 1 cl 


The spindle passing through the round or square holes has a 
diameter of 7,90 - 0,10 mm [0311 « 0,004 inl 


3| The core shall be concentric wih the spindle holes within the 
values given im the table below (for total indicator reading terms, 


muluply values hy two) 
] T T em | 
| 16mm | 04mm (0.016 in) 
Supply spools 
| 35mm | 0,5 mm (0.02 in] 














17 


+ 0,20 
- 0.05 


+ 1,5 
- 0,9 





4) The minimum values gwen for storage feels ate intended 
Particularly to allow the use of supply spools as storage reels, when 
the distance between flanges ıs at least 16,10 mm (0 534 in) for 
16 mm reels and 35,10 mm (1.383 in) for 35 mm reels But when 
special! storage reels unsuitable for supply of film stock are 
produced, smaller tolerances with increased minimum values should 
be preferred 
«) 


- for 35 mm reels 36 * 9 mm (1.2 208 ") 


— tor 16 mm reels 7 * a” mm (se 5 Чы 


The total tolerance * pe mm M Dou m) ıs preserved, however, 


to make allowance lor possble delormations al the llange circum 
ference during Manufacture of use. 


5) When the flanges comprise the oblong slot and oflset holes, K 
may have to be increased to 28,4 mm (1.12 in) minimum, in. order 
to avoid. the rivets interfering with the most offset edges of these 
holes 


6) For the 60 m {200 fy) suppiy spools, the values of M and M. foi 
16 mm lilm are 125,5 * 05 mm (4 94 t 0 02 en} 


N An ndentauon os unnecessary, untess imposed by J1 
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Dimensions in millimetres 
(Inch values in parentheses} 


























+02 
| seat en! 
(0.321 + 0.006) 
2 holes ¢ 5,5 + 0,1 
AA 
r С] 
ERA 
ик 111 geet 
17 
M 
s 9 (0.24 + 0.004 
А И 26+ 92 
f / 73:02 1 
/ y (0.28 +0015 0 10 + 001) 
И 1 ۱ - 38:01 
{0.15 + 001) 
b) 
Saction X-X Voluma-of-rotation Flange view with square 
diagram"? spindle hole 


=p 


el 


Flange view with round spindle hole for 
one flange of the non-reversible reel 


FIGURE 1 – Spoots and reels for 16 mm and 35 mm films and microfitms 


سس 
The votume of rotation is Uie envelope of the volumels) generated by all the роти оѓ the spoal, bosses, fastening devices, and thase‏ )1 
resulting irom variations in flange thickness, flatness and lateral ranout, when tha spool is rotated on a cylindrical spindle tightly htted into the‏ 
square hole, the corresponding flange side resting un a circular flat support 15 mm in d-armeter perpendicular to the spindle and centrad on it‏ 

fn tha case of a reversible spool, this test thali be made with both llanga sides 


52 Specifications for positive or negative microfilms in 
roll form 
6.2.1 Leader and trailer 


A leader and a trailer of safety stock shall be provided, each 
at least 30 cm long. 


5.2.2 Data which may be usefully reproduced on the 
microfilm 


These data shall be chosen in accordance with {SO ۰. . 


5.2.3 Storage reel 


It is recommended that microfilms intended for reader use 
be stored on reels known as storage reels. (See ISO 2802.) 


Their dimensions shall conform to-figures 1 al. Ы апа с), 
but drive holes and slot are optional. 


The resistance of the reels to destructive agents shall be at 
least equal to that of the film itself. The reels shall not 
contain or release any chemical agent likely to damage the 
film. 


5.2.3.1 
Storage reels are usually made for 30 m or 100 ft lengths. 


CAPACITY 


Non-standardized reels of smaller capacity may be 
necessary. In no case shall the outside diameter be greater 
nor the core diameter be smallár than those specified for 
30 m reels. 


5.2.32 Cone 


Means shall be provided for affixing a standard straight cut 
film to the core of the reels without any additional 
preparation. 


5.2.33 SPINOLE HOLES 


5.2.3.3.1 


The use of so-called reversible reels is recommended. They 
have a square spindle hole with one keyway on each flange 
(see figure 1 b)), 


Reversible reels 


As for supply spools, the square spindle holes on both 
flanges are in line, as well as the keyways. 


A reference mark, such as an embossed mark or a paint 
mark, shall be placed on one flange to permit the 
identification of one flange and to assist correct loading. 
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5.2.33.2 Non-reverzibie reels 


Reels known as "non-raversibla" reels are also used, on 
which one hole is square and the other round (see figure 
1c)). The necessary spindle is square for one part of its 
length and round on the other part. 


This applies in particular to some combined readers 
designed to receive both 16 mm and 35mm microfilms, 
with which some centring difficulties may be encountered. 
A spoot with square spindla holes offset 45° may be used in 
this case in the same way at a non-reversible spool. 


5.24 Position of emulsion 


The position of emulsion inside ar outside is determined in 
accordance with 5.2.5. 


525 Winding 


Microfilms shat! be wound as shown in figure 3s0 that the 
image F appears in the correct position (upright, and not 
inverted) when read by the eye. 


5.3 Specifications for positive or negative microfilms in 
strip form 


The specifications for microfilms in rol form given in 5.2 
apply also to microfilms in strip form. Details given in the 
following sub-clauses apply only to microfilms in strip 
form. 


5.3.1 Length of strip 


The length of any strip shall not exceed 228 mm so as to fit 
into ISO C5 size (162 mm X 229 mm) postal. envelopes, 
(See ISO/R 269.) 


5.3.2 Reference marks on strip 


5.3.2.1 Each strip shall bear a reference mark, legible to 
the unaided eye, identifying its contents and, in particular, 
an indication of the supplier. 


5.3.2.2 If the microcopied text occupies more than one 
strip, each strip shall ba numbered, and the last One shall 
bear an indication of the end of the text. 


5.3.3 Storage containers 


Negative or positive microfilms in strips are usually stored 
in cases, pockets, folders, albums, etc., which shall not 
contain or release any chemical agent likely to damage the 
fitm. ۰ 
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3.2 Supply spool 


32.1 Capacity 


The standardized supply spools for unexposed film are the 
so-called 30 m spools for 16 mm and 35 mm film on which 
a useful length of 30m (or 100 ft) can be wound, and the 
60 m spools for 16 mm film on which a useful length of 
60 m {or 200 ft} can be wound. The dimensions of the spools 
shall conform to the values shown in figures 1 a) and 1b) 
{supply}. 


3.2.2 Spindle holes 


On each flange the spindte hole is square. On one flange 
there is a keyway in a corner of the square; on the other 
flange the keyway is optional. [f there are keyways on both 
flanges {one on each), their alignment is parallel to the 
spindle. A second keyway in the comer opposite to the 
first, offset drive holes and/or a slot may be optionally 
added, 


The shapes and dimensions of the spindle holes, keyways, 
optional holes and slots shall conform to figure 1 b). 


3.2.3 Affixing of the core 


Means shall be provided for affixing a standard straight cut 
film to the core of the spool without any additional 
Preparation, 


3.2.4 Winding 


The unexposed negative film shall be wound emulsion in, 
unless otherwise explicitly specified in the order, in which 
case the words “emulsion out” shall appear on the packing. 
In the case of film perforated on one edge, the type of 
winding shall be indicated by A or B in accordance with 
150/8 0 


4 SPECIFICATIONS RELATING TO UNEXPOSED 
POSITIVE (PRINT) FILM 


4.1 Film stock 


The requirements of 3.1.1 to 3.1.5 inclusive apply also to 
unexposed positive film. 


The pitch of the perforations in unexposed positive film 
shall be the Standard pitch of 7,62 mm for 16 mm film and 
4,75 mm for 35 mm film. 


4.2 Form of supply 


When delivered, a roll of unexposed film is generally wound 
on a core; the usual supply for large laboratories comprises 
about 300 m or 1 000 tt of film wound on a core of about 
50 mm, 75 mm or 100 mm outside diameter, contained in a 
suitable packing 


For the roli with nominal 300m length of film, it is 
desirable that the length supplied shati be a full 305 m 
{1 000 ft}, without splices 
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5 SPECIFICATIONS RELATING TO MICROFILMS 
5.1 Specifications relating to images 


5.1.1 Distance from the image to the edge of the film 


No usetul part of the image shall be closer than 0,5 mm 
10.02 in) to the edge of unperforated 16 mm film, or closer 
than 1,0 mm (0.039 in) to the edge of unperforated 35 mm 
film. No useful part of the image shall be closer than 
2,8 mm (0.110 in) to the edge of perforated 16 mm film or 
closer than 5,5 mm (0.216 in) to the edge of perforated 
35 mm film. 


5.1.2 Arrangement of images 


The images shall be arranged on the microfilm as shown in 
figure 2a). It will be noticed that only two of the four 
possible image positions in relation to the direction in 
which the film unwinds have been adopted, in the case of 
all 16mm microfilms and of the simplex 35mm 
microfilms. The arrangement of images on duo and duplex 
microfilms are shown in figures 2 b) and 2 c). 


5.1.2.1 The following coded notations may be used to 
describe the various arrangements of images (see figure 
2а)): 


IA: Single page of copy arranged lengthwise on the 
film with lines of print at a right angle to the 


edges of-the film. 


Single page of copy arranged across the film 
with the lines of print parallel to the edges of 
the film. 


WA: Two pages side by side with the lines of print at 


a right angle to the edges of the film. 


HB: Two pages side by side with the ¡ines cf print 


parallel to the edges of the film. 


These notations apply chiefly to 16 mm films and to the 
simplex 35 mm films. 


5.1.2.2 |f another arrangement is used on 35mm 


microfilms, it shall be explicitly ordered. 


5.1.3 Sequence of pages 


The sequence of pages on the microfilm shall correspond as 
closely as possible to the order and position in which they 
are normally read, taking account of the shape of the 
original document and of the language im which it is 
written. 


To avoid unnecessary unwinding of the film u is 
recommended that the table of contents and the indexes be 
reproduced not only at the end of the film, but also 
immediately after the title page 
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Microcopying — 16 mm and 35 mm microfilms, spools and 


reels 


1 SCOPE AND FIELD OF APPLICATION 


This International Standard gives specifications for 
microfilms in roll and strip form 16 mm and 35 mm wide, 
and their supply spools and reader reels, 


It does not necessarily apply to microfilms of engineering 
drawings. 


2 REFERENCES 


ISO 69, Cinematography — 16mm motion-picture raw 
stock film — Cutting and perforating dimensions. 


ISQ/R 269, Sizes of correspondence envelopes and pockets. 


1SO 491, Cinematography - 35 mm motion-picture film — 
Cutting and perforating dimensions. 


150 543, Cinematography ~ Motion-picture safety film — 
Definition, testing and marking. 


ISO 1019, Cinematogrophy — Spools, daylight loading type 
for 16 mm motion-picture cameras Dimensions. 


ISO/R 1200, Motion-picture film perforated along one 
edge -- Direction of winding. 


150 2803, Photography ~ Silver-gelatin type microfilms — 
Processing and storage for archival purposes. 


150 3047, Cinemarography - Spool, daylight loading type, 
for 35 mm  motion-picture cameras. (capacity 30m — 
100 tt) -- Dimensions, 


1SO..., Microcopying ~ Recording of bibtiographical and 
cataloguing data," 


3 SPECIFICATIONS RELATING TO UNEXPOSED 
NEGATIVE FILM 
3.1 Film stock 


3.1.1 Unexposed negative film. in. roll form for the 
production of microfilms is characterized by its width, its 
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useful length (i.e. exclusive of leader and trailer) and ~ if 
the film is perforated — by the number of rows of 
perforations, and the shape and pitch of these perforations. 


Characteristics which are not the subject of particular 
specifications in this International Standard shall conform 
to specifications for cinematographic films as indicated in 
ISO 69 and ISO 491. 


The microfilm thickness- shall not exceed 0,16 mm. 
3.1.2 Only .the useful length is stendardized. The film shall 


be wound on a spool or a core (see 3.2.1). The use of a core 
for 30 m length is not recommended. 


The useful length shall be stated on the packing. 


3.1.3 Unexposed negative film for microfilms shall be 
made of safety stock, as specified in ISO 543, 


3.1.4 Films intended for the production of microfilms 
may be 


— unperforated (for 18 mm and 35 mm widths): 
~ perforated on one edge only (for 16 mm width), 
— perloratod on both edges (for 35 mrn width) 


Unpertorated film offers the possibility of using a larger 
area, but perforated film offers the advantage of constant 
registration of the position of the image with respect to the 
perforations. 


3.41.8 For t& mm microfilm, the perforation shall be in 
accordance with that specified in ISO G9 and, for 35 mm 
microfilm, with one of those specified in ISO 491, under 


the designations “Type SC’ (perforation known as 
"Positive") and "Type N’ (perforation known as 
“Negative”). 


3.1.6 The pitch of the perforations in negative films is 
generally the Standard pitch of 7,62 mm for 16 mm filmy 
and 4,75 mm for 35 mm films, 


8 transverse band with all the numbers printed black on 
white, a second area with lines of ISO characters on it, and 
finally a second transverse band with one half-band 
presenting white numbers on a black background and the 
other half-band presenting black numbers on a white 
beckground. 


3.3.7 A mire elament, thus constituted, is 50 mm long and 
24 mm high. The dimensions are measured as shown in 
figure 1. 


3.4 Each mire comprises at least three elements, making a 
minimum tength of 150 mm, measured as shown in 
figure 2. 


3.4,1 At each end, there may in addition be a black area 
and a white area large enough to permit density 
measurements, 


3.4.2 Only mires complying in every respect with this 
international Standard and verified by a qualified 
laboratory may be designated ISO No. 1 mires. !! 


4 USE OF THE ISO WIRE IN PHOTOGRAPHIC 
DOCUMENTARY REPRODUCTION 


4.1 Principle 
4,1.1 The complete procedure for making a photographic 
microcopy of a document comprises : 

-— positioning the document; 

— adjusting and focusing the camera; 

— exposing; 


— developing and, if required, making a transparent or 
opaque microcopy, positive or negative, iritended for 
circulation. 


Disregarding problems of colour (which may arise from the 
properties of the image and base], it can be assumed 
broadly that black-and-white or almost black-and-white 
documents are involved. 
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4.1.2 Under these conditions, the mire can be used to 
check whether the procedure describsd in 4.1.1 is generally 
suitable for making mirocopies possessing certain 
characteristics. 


42 Procedure 


A set of mires complying with the foregoIng description is 
arranged in the camera field in such a way that "characters" 
of the various sizes required appear in the principal 
Characteristic areas of the field. The other operations listed 
in 4.1.1 are then carried out, 


43 Investigation and interpretation of results 


43.1 The mierocopy of the mira, obtained as specified in 
4.2, is examined under a microscope with a magnification 
of 30 X to 50 X. 


A line of ISO characters of a given number can be 
considered as “read” in a given area of the field, if at least 
seven out of the eight “characters” of a group of two “ISO 
words” are identified there, 2) 


4.3.2 Experience shows that any roman character of face 
size equal to or exceeding the sizes of the “ISO character” 
identified according to 4.3.1, or any detail of the original 
document of comparable fineness,31 will then be correctly 
reproduced on microcopies of actual documents, provided 
the same procedure (specified in 4.2) is followed. 


4.3.3 |t may be useful, for reference, to.record at the 
beginning and end of the series of microcopies of the actual 
documents, the microcopy of an ISO mire made as 
indicated in 4.2. 


4.4 Additional uses 


4.4.1 Since the 150 mire is composed of elements of 
50 mm length, this known dimension can be used for 
various measurements, reduction scale, etc. 


4.4.2 The ISO mire can be produced with various densities 
and various colours of characters and paper, as mentioned 
in 4.3 of ISO 435. These variations of the ISO mire proper 
can be useful for research or other special work, but are not 
covered by an International Standard. 





— 
1) To obtain mires conforming to thit International Standard, interested parties should apply to their National Standardization Organization, 


Or any other organization sccepted by it. 


2) It js sufficiant to identify the direction (1, —, /, M), even if the image ۱۶ ۲ 


3) It should be noted, in particular, that s handwritten text should not be considered sccording to the overəll size of its characters, but rather 
according to the fineness of the lines composing them as compared with that of the fines composing the ISO character, regardiets of the colour 


of ink used. 
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Microcopying — ISO No. 1 Mire — Description and use 
in photographic documentary reproduction 


1 SCOPE AND FIELD OF APPLICATION 


This International Standard specifies the characteristics of 
the ISO No. 1 mire (ISO test object) referred to in 
sub-clause 6.3.2 of 1SO 435, and its use in photographic 
documentary reproduction. 


2 REFERENCES 
ISO 3, Preferred numbers — Series of preferred numbers. 


ISO 435, Documentary reproduction — ISO conventional 
typographical character for legibility tests [ISO character]. 


3 DESCRIPTION 


3.1 The ISO No.1 mire (see figures 1 and 2) consists 
essentially of “words” made up of tSO characters defined in 
ISO 435, and grouped as described in clause 6 of that 
International Standard. 


3.2 Different face sizes are used for the various lines, 
according to the scales specified in ISO 435, sub- 
clause 4.2.1, i.e. * 


— a main series in terms of the R 10 series of preferred 
numbers (see ISO 3) : 


50 0603 80 100 125 160 
— anintercalated series : 
45 56 71 90 112 140 


These two series taken as a’whole form an A 20 series.!) 


3.3 The mire (see figure 2) consists virtually of two 
longitudinal half-strips with lines of characters arranged on 
each side of an axis such that 


— on one half-strip the lines correspond to the R 10 
series, 


— on the other half-strip the lines correspond to the 
intercalated series. 


The characters on one half-strip are placed symmetrically in 
relation to those on the other half-strip. Thus, the smallest 
Characters (45 and 50) are near this axis and the largest 
Characters (140 and 160) are near the edges, 10,5 mm from 
the axis (see figure t). 


3.3.1 A space equal to a line of face size 40 is reserved on 
the axis of the strip to allow for additions if required. 


3.3.2 From the axis outwards, the interline spaces aıe in 
arithmetical progression : 10 — 13 — 16 — 19 — 22 — 25, in 
tenths of a millimetre. This arrangement was adopted in 
order’ to bring the lines of smaller face size nearer the axis. 
The tota! width of the two half-strips is 24mm (see 
figure 1). 


3.3.3 To facilitate reading, the face size is indicated at 
both ends of each line of characters, upright on one side 
and inverted on the other (see figures 1 and 2). 


The face size is identified by the corresponding number of 
the series, for example the face size of the 45/100 mm 
characters is identified by the number 45. : 


3.3.4 These face sizes of the numbers are also in 
arithmetical progression, selected so as to be proportional 
to the interline spaces, those for the smallest being larger 
than the ISO characters themselves and still legible to the 
naked eye. 


33.5 In the columns of numbers identifying the face sizes 
of the characters in each line, a clear distinction is made 
between the main series and the intercalated series. These 
columns are framed So that they form transverse bands : 


— on one transverse band, all the numbers are printed 
black on a white background; 


— on the next transverse band, the main series numbers 
are printed black on a white background, and on the 
other half-band the numbers of the intercalated series 
remain printed white on a black background. 


3.3.6 Thus an. ISO mire contains a recurring element 
Comprising, as shown in figure 1, and in the following 
order, an area with lines of ISO characters on it, 


1) This progression, scaled according to the R 20 series, corresponds substantially 10 that of ratio J 2 1, which 1s of particular significance in 
the matter of paper sizes. (See ISO 216, Wrtng paper and certain classes Of printed matter — Trimmed nzes — A and E series | 


arranged in the form of standard pages to make 8 reference 
image et the head of a succession of microcopies (ог 
documentary reproductions oí any kind) should be 
composed partly or entirely of lines of ISO characters 
conforming with this International Standard. 


6.3.2 /$О Мо. ! mire (ISO test object) for microcopy 


The term “ISO No. 1 mire (ISO test object) for microcopy” 
is applied exclusively to any type of mire (test object) 
composed of ISO test characters of the series specified 
under 4.2.1, according to an arrangement or arrangements 
stipulated in ISO 446. 


6.3.3 ISO micromire (ISO micro-test object) 


The term "ISO micromire” (ISO micro-test abject) is 
applied exclusively to any type of micromire (micro-test 
abject) composed of ISO characters of the series specified 
under 4.2.2 and obtained, as a rule, by microcopying one ог 
more ISO mires (ISO test objects) (see 6.3.2), according to 
the arrangement stipulated in ISO 689. 


7 LEGIBILITY 
7.1 Legibility of a single character 
7.1.1 An ISO character is said to be /egible when the 


orientation of its stripes is identified with the naked eye or 
with the help of a magnitying optical device. 


7.1.2 The legibility or ıllegibility of an isolated character is 
seldom an adequate basis for accurate conclusions. 
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7.2 Legibility of a two-word group 


7.2.1 A two-word group is said to be /egible when at 
least seven of the eight characters of which it is formed are 
identified. 


7.2.2 The degree of legibility in a particular area of the 
image examined shall be designated by the size (face size) 
number (see 5.1) of the smallest characters constituting the 
words (see 6.1) that are legible ir the sense defined under 
7.2.1, in that area af the image. 


Example As in figure 2, representing in outline the screen 
of a microcopy reading apparatus, it is possible to indicate, 
for example, that character 63 can be read in area A of the 
image and character 125 in area B. 


FIGURE 2 — Legibility in varlous arcas of a resding 
apparatus screen 
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The dark stripes and the clear spaces between them are of 
the same width and can be oriented in four different ways 
(vertically, horizontslly, 45° to the right, 45” to the left). 


42 Sizes 


42.1 Sizes of characters for mires [test objects} 


The standard sizes (see 5.1) of the ISO character to be used 
for mires (test objects) (see 6.3) are, in Aundredths of a 
millimetre, 


50 63 80 100 125 160 


This range can be extended at each end in terms of the 
R 10 series of preferred numbers (sea ISO 3). 


4.2.2 Sizes of characters for micromires (micro-test 
objects) 


The standard sizes of the ISO character to be used for 
micromires (micro-test objects) (see 6.3.3) are, in thou- 
sandths of a millimetre, 


50 63 80 100 125 160 
This range also can be extended at each end. '? 


4.3 Bases, colours, contrasts 


The details of the bases, the colours of the stripes and the 
contrasts shall be specified for each ерган application. 
(See ISO 446 and ISO 689.) 


5 DESIGNATION 
An ISO character is designated by 


— its size (face size) (term borrowed from printers’ 
language); 


— the orientation of its stripes 


5.1 Size {face size) 


The size (face size) of an ISO character is its height, 
expressed 


— in hundredths of a millimetre for mire characters 
(test object characters), 


— Im thousandths of a millimetre for micromire 
characters [micro-characters). 


5.2 Orientation 


The orientation of the stripes of an ISO character is defined 
by one of the following terms : 


vertical (D 
horizontal © 
rightinctined (2) 
left-inclined Q 


5.3 Examples of designation 
ISO character, size (face size) 63, vertical; 


ISO micro-character, size (face size) BO, right-inclined. 


6 GROUPING ISO CHARACTERS INTO “WORDS”, 
“LINES” AND “TEXTS” 


ISO characters are not used singly, but are grouped into 
"wor 


6.1 Standard two-word groups 


The standard group shall consist of two “words”, each of 
four characters, separated by a space. The eight characters 
in question shall all be of the same size (face size), They 
shall be oriented indiscriminately, so that the orientation of 
a character cannot be guessed from that of the adjacent 
characters. Most words of four characters, however, should 
preferably contain the four orientations. 


6.2 Lines 


The words shall be grouped inta "lines". In principle, all 
the words in a given line shall consist of characters of the 
same size (face size), which should preferab'y be indicated 
on each line in fairly large figures (63, BO, etc.) so that they 
can be reproduced legibly, even sf the charac:2-s on the line 
are blurred. 


6.3 Texts (mires or test objects) 


Arrangements of successive lines suitab » graded by 
character size (face size] form a "text" whiz^ can be used 
as a mire (test object). 

6.3.1 Printed mires (test objects] 


It is recommended that all printed mures ‘test objects) 


— 
1) Mores (test objects) or micromires Imicro-test objacıs) may also include characters graded according to the following range taken from the 


R 20 series of prefarsed numbers . 


s л 
If will be noted that lhe appraximste ratio. 1,4 : 
tolloweng paws ol characters * 


71 and 50 
80 and 56 


90 and 63 
109 and 71 


112 and 80 
125 snd 90 


112 140 


1 I2. 1 being iha ratio length - width in the "A" series of paper sizer i shown by tha 


140 »nd 100 
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Documentary reproduction — ISO conventional 
typographical character for legibility tests (ISO character) 


0 INTRODUCTION 


No documentary reproduction process can avoid giving a 
more or less impaired image of the characters and 
illustrations of the original document. 


The user is sensitive to this impairment of the legibility of 
the image, the effects of which range from the impossibility 
of identifying certain details to the fatigue caused by 
prolonged reading. 


Introduced in this way,'the concept of /egibility may seem 
subjective, and therefore more difficult to defíne than are 
the characteristics usually taken into consideration in this 
connection by photographers and opticians : for example, 
resolving power of optical devices, blurring of networks of 
parallel lines, graininess of the image. But users are less 
directly conscious of such characteristics, and it seemed 
desirable to endeavour to make legibility accessible to 
experiment and even, up to a point, measurable, by 
specifying with great accuracy a recommended 
conventional typagraphical character for legibility tests. 


This character, which may vary in orientation and size, is 
mainly used for making /egibility mires or legibility test 
objects comparable to the typographic mires or test objects 
used in printing practice. Microcopies are made from these 
test objects and are known as micromires or micro-test 
objects. 


The main practical applications of the ISO character are 
based especially on the following experimental properties : 


а} Hf, from a group of test characters of a certain 
height, a particular documentary reproduction process 
Produces an identifiable image, it can be assumed that 
the same process will produce, from a printed text of 
comparable typeface size, a satisfactory image and, in 
particular, one sharp enough to be read for a certain 
time without undue fatigue for the reader. 


b) Іп general, the identification of one and the same 
group of ISO characters by different observers gives 
substantially identical results, 


The use of test objects and micro-test objects gives 
manufacturers of reading apparatus, operators and users 
useful means of investigation on the one hand, and on 
the other hand the elements of a common language for 
judging the quality of their apparatus or work 


1 SCOPE AND FIELD OF APPLICATION 


This International Standard specifies the characteristics of 
тһе 150 conventional typographical character (ISO 
Character) and its use in legibility tests. 


2 REFERENCES 
1SO 3, Preferred numbers — Series of preferred numbers. 


ISO 446, Microcopying — ISO No. 1 mire — Description and 
use in photographic documentary reproduction. 


ISO 689, Microcopying — ISO micromire — Description and 
use for checking a reading apparatus. 


3 NATURE OF ISO CHARACTER 


The ISO character is a conventional typographical 
character, similar to printing typeface and accurately 
defined as to shape and size, 


4 DESCRIPTION 


4.1 Shape 


The ISO character consists of a regular octagon with two 
interior parallel stripes, as shown in figure 1. 
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FIGURE 1 — Enlarged drawing of the tSO conventional 
typographics! character fot legibility tests 
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